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Unit I FOUNDRY TECHNOLOGY 

Chapter 1.1: Foundry: Pattern – Pattern Materials – types – single piece (solid) and split type only – allowances – moulding – moulding 

tools and  

boxes – moulding sands – classifications and properties-core - CO2core making. 

Melting of cast iron - cupola furnace - Melting of nonferrous metals - crucible furnace melting of steel – Electric arc furnaces. 

Chapter 1.2: Casting: Definition - sand casting using green sand and dry sand - gravity die casting - pressure die casting - hot and cold 

chamber processes - centrifugal casting - continuous casting– defects in casting - causes and remedies -cleaning of casting and safety 

practices in foundry 

Unit II WELDING TECHNOLOGY 

Chapter 2.1: Arc Welding and Gas welding: - Arc welding definition – arc welding equipment – arc welding methods – Carbon arc, 

metal arc, metal inert gas (MIG), tungsten inert gas (TIG). 

Gas Welding: Definition - Gas Welding Equipment - Oxy and acetylene welding - Three types of flame. 

Chapter 2.2: Resistance welding and welding related processes: Resistance welding – definition – classification of resistance welding – 

butt – spot –seam -projection welding - welding related processes - oxy and acetylene cutting - arc cutting - hard facing - bronze welding 

- soldering and brazing. 

Destructive and nondestructive types of tests - magnetic particle test – Die Penetrant test -  radiographic and ultrasonic test - defects in 

welding - causes and  remedies - safety practices in welding. 

Unit III FORGING AND PRESS WORKING 

FORGING AND PRESS WORKING 

Chapter 3.1: Forging: Hot working, advantages of hot working – hot working operations – rolling – forging – hammer or smith forging, 

drop forging, upset forging, press forging – roll forging 

Chapter 3.2: Press Working: Types of presses – mechanical and hydraulic presses – press tools and accessories – press working 

operations– bending operations – angle bending – channel bending – curling –drawing – shearing operations – blanking – piercing – 

trimming – notching –lancing – shaving – parting off 

Unit IV POWDER METALLURGY AND HEAT TREATMENT 

Chapter 4.1: Powder Metallurgy: Methods of manufacturing metal powders – atomization, reduction and electrolysis deposition – 

compacting –sintering – sizing – infiltration – mechanical properties of parts made by powder metallurgy – design rule for the powder 

metallurgy process. 

Chapter 4.2: Heat Treatment: Purpose – procedures – applications of various heat treatment process – Iron carbon equilibrium diagram 

Annealing – Normalizing – hardening – tempering –quenching medium – different types of quenching medium. 

UNIT V WORK HOLDING, TOOL HOLDING DEVICES AND POWER TOOLS 

Chapter 5.1: Work Holding Devices: Chucks - Centres - Steady Rest - Follower rest -  Face Plate - Catch Plate - Drive plate - carrier - 

Mandrel - Machine Vice - V block -  T Bolts and Clamp - Angle plate - Indexing head - Description and uses. 

Tool Holding Devices: Four way tool post - Turret indexing - Arbors - Adapter -  Drill chuck - Sleeve - Socket -  collet. Description and 

uses. 

Chapter 5.2: Power Tools: Classification - Hand drill- Hammer Drills- Angle Grinder - impact wrench - Circular saw - Chain saw - 

Jigsaw - Power/impact screwdrivers - Electrical Screwdrivers. Cutters: Craftsman cutter - Reciprocating cutter. 
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UNIT Q NO QUESTIONS 

1 1 ப஻஥஢்்புச ்சசத஧்ப௅ற஦பே஧் அசச்ு ஋஡்஢து ஋றடக் குறிக்கி஦து 

  (a) ப஻஥஢்்஢஝க் கய௃வி (b) ப஻஥஢்்புச ்சசத஧்ப௅ற஦ 

  (c) ப஻஥஢்்பி஡் ண஻தி஥஼ (d) ஒய௃ ப஻஥஢்்஢஝ பறக 

  விறை:  (C) யொப்஧்பி஦் நொதிபி  

 

1 2 அசற்ச ஋ந஼தி஧் அக஦்றுபட஦்க஻க பனங்க஢்஢டுண் ச஻த்வு 

  (a) ககண்஢஥ ்சக஻டு஢்஢஡வு (b) பற஥வு சக஻டு஢்஢஡வு 

  (c) சிறடவு சக஻டு஢்஢஡வு (d) அசச்ுக் சக஻டு஢்஢஡வு 

  விறை:  (B) யறபவு ப ொடு஧்஧஦வு  

 

1 3 அசச்ு சசத்த ஢஥ப஧஻க ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ச஢஻ய௃ந் ஋து? 

  (a) உக஧஻கண் (b) பிந஻ஸ்டிக் 

  (c) சணழுகு (d) ண஥ண் 

  விறை:  (D) நபந்  

 

1 4 சுய௃ங்க஧் சக஻டு஢்஢஡வு ஋ட஦்க஻க சக஻டுக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) சுய௃க்கட்றட ஈடுசசத்த (அட஻பது, 

ச஢஻ய௃ந் குந஼஥஠்்து சுய௃ங்குபறடச ்

ச஥஼க஝்஝) 

(b) ச஻த்றப பனங்க (அட஻பது, ப஻஥஢்்஢஝ட்திலிய௃஠்து 

ண஻தி஥஼றத ஋ந஼ட஻க அக஦்஦) 

  (c) கண஦்஢஥஢்பு பூசச்ு கணண்஢டுட்ட (d) ஋஠்தி஥ கபற஧க்கு (சணஷி஡஼ங்) உடப / ஋ந஼ட஻க்க 

  விறை:  (A) சுரு ் த்றத ஈடுபென்ன (அதொயது, ப஧ொரு஭் கு஭ிப்஥்து சுருங்குயறதெ ்ெபி ை்ை)  

 

1 5 ப஻஥஢்்஢஝஢் ச஢஝்டிபே஡் கீன்஢் ஢குதி ஋஡்஡சப஡்று அறனக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) கக஻஢் (b) டி஥஻க் 

  (c) ஸ்஡஻஢் (d) சீக் 

  விறை:  (B) டிபொ ்  

 

1 6 ப஻஥஢்்பி஡் க஢஻து ப஻யுக்கந் சபந஼கத஦ உடவுண் ணஞலி஡் ஢ஞ்பு ஋து? 

  (a) ப஻யு ஊடுய௃ப஧் தி஦஡் (b) சப஢்஢ண் ட஻ங்குண் தி஦஡் 

  (c) ஒ஝ட்ுண் தி஦஡் (d) இடி஠்து விழுண் ட஡்றண 

  விறை:  (A) யொயு ஊடுருய஬் தி஫஦்  

 

1 7 கக஻஥க்ந் (Cores) ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுபது ஋ட஦்கு? 

  (a) ப஻஥஢்்பி஧் ஒய௃ உந்ந஽஝஦்஦ ஢குதிறத 

அ஧்஧து துறநறத உய௃ப஻க்க 

(b) ப஻஥஢்்஢஝ ணஞற஧ பலு஢்஢டுட்ட 

  (c) டந஥ப்஻஡ துஞ்டுகறந ட஻ங்க (d) அசச்ு ண஻தி஥஼றத ஋ந஼தி஧் அக஦்஦ 

  விறை:  (A) யொப்஧்பி஬் ஒரு உ஭்஭ைீ஫்஫ ஧குதிறன அ஬்஬து துற஭றன உருயொ ்   

 

1 8 CO₂ கக஻஥ ்டத஻஥஼஢்பி஧் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் பிறஞ஢்பு஢் ச஢஻ய௃ந் (Binder) ஋து? 

  (a) கந஼ணஞ் (b) கச஻டிதண் சிலிக்கக஝் 

  (c) சப஧்஧஢்஢஻கு (d) ச஢ஞ்க஝஻ற஡஝் 

  விறை:  (B) செொடினந் சிலி ்ச ை்  

 

1 9 கூக஢஻஧஻ உற஧பே஧் (Cupola furnace) ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஋஥஼ச஢஻ய௃ந் ஋து? 

  (a) ஋஥஼ப஻யு (b) ஋ஞ்சஞத் 

  (c) கக஻க் (d) ஠஼஧க்க஥஼ 

  விறை:  (C) ச ொ ்  

 

1 10 ப௃஡் வி஧் உற஧கந் (Electric arc furnaces) ச஢஻துப஻க ஋றடக் உய௃க்குபட஦்கு஢் 

஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுகி஡்஦஡? 

  (a) அலுப௃஡஼தண் (b) பிட்டறந 

  (c) ஋ஃகு (d) துட்ட஠஻கண் 

  விறை:  (C) ஋ஃகு  
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UNIT Q NO QUESTIONS 

1 11 கூக஢஻஧஻வி஧் (Cupola) உந்ந ஃபிநக்ஸி஡் ப௅க்கிதச ்சசத஧்஢஻டு ஋஡்஡? 

  (a) ஋஥஼ச஢஻ய௃ந஻க சசத஧்஢஝ (b) அசுட்டங்கறந அக஦்஦ 

  (c) உய௃கு சப஢்஢஠஼ற஧றத அதிக஥஼க்க (d) உக஧஻கட்றட கடி஡஢்஢டுட்ட 

  விறை:  (B) அசுத்தங் ற஭ அ ஫்஫  

 

1 12 க்ய௄சிபிந் உற஧ (Crucible furnace) ப௅க்கிதண஻க ஋஠்ட உக஧஻கங்கறந உய௃க்க஢் 

஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுகி஦து? 

  (a) ப஻஥஢்்பிய௃ண்பு (b) ஋ஃகு 

  (c) இய௃ண்பு அ஧்஧஻ட உக஧஻கங்கந் (d) Pig இய௃ண்பு 

  விறை:  (C) இருந்பு அ஬்஬ொத உச஬ொ ங் ஭்  

 

1 13 பி஥஼஢்பு ணஞ஧் (Parting sand) ஋ட஦்க஻க஢் ஢த஡்஢டுகி஡்஦து? 

  (a) கண஦்஢஥஢்பு பூசச்ு கணண்஢டுட்ட (b) ப஻஥஢்்஢஝஢் ச஢஝்டிகந் ஒ஝்டிக்சக஻ந்பறடட் 

டடுக்க 

  (c) கக஻஥க்றந பலு஢்஢டுட்ட (d) ப஻஥஢்்஢஝ட்றட கடி஡஢்஢டுட்ட 

  விறை:  (B) யொப்஧்஧ை஧் ப஧ை்டி ஭் ஒை்டி ்ப ொ஭்யறதத் தடு ்   

 

1 14 கூக஢஻஧஻வி஧் உந்ந உய௃கித இய௃ண்பு ஋஠்ட துறந பழித஻க சபந஼கத ஋டுக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) கண஦்஢குதி துறந (b) ட஝ட்ு துறந 

  (c) ஊதுகுன஧் (d) டியுத஥ ்(க஻஦்று த௃றனப஻பே஧்) 

  விறை:  (B) தைட்ு துற஭  

 

1 15 ஢சற்ச ணஞ஧் (Green sand) அப்ப஻று அறனக்க஢்஢டுபது ஌஡்? 

  (a) அது ஢சற்ச ஠஼஦ட்தி஧் உந்நது (b) அதி஧் ஈ஥஢்஢டண் உந்நது 

  (c) அது ட஻ப஥ங்கந஼லிய௃஠்து 

டத஻஥஼க்க஢்஢டுகி஦து 

(d) அது சு஦்றுசச்ூனலுக்கு உக஠்டது 

  விறை:  (B) அதி஬் ஈப஧்஧தந் உ஭்஭து  
 

1 16 ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஧் ஝ப஧் பி஡் (Dowel Pin) ஢த஡்஢டுட்துபட஡் க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

  (a) டந஥ப்஻஡ துஞ்டுகறந ட஻ங்க (b) அசச்ு ண஻தி஥஼றத ஋ந஼தி஧் அக஦்஦ 

  (c) பிநவு஢஝்஝ அசச்ு ண஻தி஥஼பே஡் இ஥ஞ்டு 

஢஻கங்கறந ச஥஼த஻க ச஢஻ய௃ட்ட 

(d) கண஦்கஞ்஝ ஋துவுப௃஧்ற஧ 

  விறை:  (C) பி஭வு஧ை்ை அெச்ு நொதிபிம௃஦் இபண்டு ஧ொ ங் ற஭ ெபினொ  ப஧ொருத்த  

 

1 17 லிஃ஢்஝஥ ்(Lifter) ஋஡்஢து ஋஡்஡? 

  (a) ண஥ றக஢்பிடியு஝஡் ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢஝்஝ 

உக஧஻க கட்தி 

(b) ப௅றுக்க஢்஢஝்஝ ண஦்றுண் பறந஠்ட ப௅ற஡யு஝஡் 

கூடித ஠஽ஞ்஝ ஋ஃகு டகடு 

  (c) க஠஥஻஡ விந஼ண்புகறந சக஻ஞ்஝ ண஥ண் 

அ஧்஧து உக஧஻கட் துஞ்டு 

(d) கூண்பு படிப ண஥ட் துஞ்டு 

  விறை:  (B) முறு ் ஧்஧ை்ை ந஫்றுந் யற஭஥்த முற஦யுை஦் கூடின ஥ீண்ை ஋ஃகு த டு  
 

1 18 ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஧் க஻஦்றுட் துறநகந் (Vents) ஋ட஦்க஻க பனங்க஢்஢டுகி஡்஦஡? 

  (a) சுய௃ங்குடலுக்க஻க (b) ப஻யு சபந஼கத஦்஦ட்தி஦்க஻க 

  (c) ஠஼ற஧஢்புட்ட஡்றணக்க஻க (d) கக஻ற஥ அக஦்றுபட஦்க஻க 

  விறை:  (B) யொயு பய஭ிசன஫்஫த்தி஫் ொ   

 

1 19 அசச்ிலிய௃஠்து ஋ந஼ட஻க சபந஼கத஦்றுபட஦்க஻க இ஥ஞ்டு ஢குதிகந஻க உய௃ப஻க்க஢்஢டுண் அசச்ு 

ண஻தி஥஼ பறக ஋து? 

  (a) ஒக஥ துஞ்டு அசச்ு ண஻தி஥஼ (b) கக஝஝் அசச்ு ண஻தி஥஼ 

  (c) பிநவு பறக அசச்ு ண஻தி஥஼ (d) கண஝ச் ்பிகந஝் அசச்ு ண஻தி஥஼ 

  விறை:  (C) பி஭வு யற  அெச்ு நொதிபி  
 

1 20 ப஻஥஢்்஢஝ ணஞற஧க் குவிட்து இறுக்க஢் (Compacting) ஢த஡்஢டுண் கய௃வி ஋து? 

  (a) டி஥஻ப஧் (Trowel) (b) ஸ்லிக் (Slick) 

  (c) ஥஻ண்ண஥ ்(Rammer) (d) லிஃ஢்஝஥ ்(Lifter) 

  விறை:  (C) பொந்நப் (Rammer)  
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1 21 ப஻஥஢்்஢஝ ணஞ஧் அதிக சப஢்஢஠஼ற஧றதட் ட஻ங்குண் தி஦஡் ஋ப்ப஻று அறனக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) த௃ஞ்துறநட்தி஦஡் (Porosity) (b) பலிறண (Strength) 

  (c) ஒ஝ட்ுண் தி஦஡் (Adhesiveness) (d) சப஢்஢ண் ட஻ங்குண் தி஦஡் (Refractoriness) 

  விறை:  (D) பய஧்஧ந் தொங்குந் தி஫஦் (Refractoriness)  

 

1 22 தி஝ அசச்ு ண஻தி஥஼ (Solid Pattern) கபறு ஋ப்ப஻று அறனக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) பிநவு அசச்ு ண஻தி஥஼ (b) ஒக஥ துஞ்டு அசச்ு ண஻தி஥஼ 

  (c) கக஝஝் அசச்ு ண஻தி஥஼ (d) டந஥ப்஻஡ துஞ்டு அசச்ு ண஻தி஥஼ 

  விறை:  (B) ஒசப துண்டு அெச்ு நொதிபி  

 

1 23 ற஥ச஥஼஡் (Riser) சசத஧்஢஻டு ஋஡்஡? 

  (a) உந்ந஽஝஦்஦ ஢குதிறத உய௃ப஻க்க (b) உக஧஻க கசப௃஢்஢கண஻க சசத஧்஢஝ 

  (c) அசச்ு ண஻தி஥஼றத அக஦்஦ உடப (d) ப஻஥஢்்஢஝ ப஻யுக்கறந சபந஼கத஦்஦ 

  விறை:  (B) உச஬ொ  செமி஧்஧ நொ  பென஬்஧ை  

 

1 24 ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஡் கண஦்஢஥஢்புகறந சீ஥஻க்க ஢த஡்஢டுண் கய௃வி ஋து? 

  (a) ஥஻ண்ண஥ ் (b) சப஡்஝் ஥஻஝் (Vent rod) 

  (c) டி஥஻ப஧் (Trowel) (d) ஝்஥஻ ஸ்ற஢க் (Draw spike) 

  விறை:  (C) டிபொய஬் (Trowel)  

 

1 25 உய௃கித உக஧஻கண் ஊ஦்஦஢்஢டுண் ப஻஥஢்்஢஝஢் ஢குதி ஋து? 

  (a) ற஥ச஥ ்(Riser) (b) கக஝் (Gate) 

  (c) ஸ்஢்ய௄ (Sprue) (d) ஥஡்஡஥ ்(Runner) 

  விறை:  (C) ஸ்஧்ரூ (Sprue)  

 

1 26 உய௃றந படிவி஧஻஡, சணசச்ீ஥஻஡ ப஻஥஢்்புகறந (Cylindrical, symmetrical) உய௃ப஻க்குண் ப஻஥஢்்஢஝ 

ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) ஈ஥஢்்பு அசச்ு ப஻஥஢்்஢஝ண் (b) றணதவி஧க்கு ப஻஥஢்்஢஝ண் (Centrifugal casting) 

  (c) சட஻஝஥ச்ச்ித஻஡ ப஻஥஢்்஢஝ண் (d) ணஞ஧் ப஻஥஢்்஢஝ண் 

  விறை:  (B) றநனவி஬ ்கு யொப்஧்஧ைந் (Centrifugal casting)  

 

1 27 ணஞ஧் ப஻஥஢்்஢஝ண் (Sand casting) ப௅க்கிதண஻க஢் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுபது ஋ட஡஻஧்? 

  (a) குற஦஠்ட சச஧வு (b) அதிக கபகண் 

  (c) து஧்லிதண் (d) ஢ந஢ந஢்஢஻஡ கண஦்஢஥஢்பு 

  விறை:  (A) குற஫஥்த பெ஬வு  

 

1 28 உ஧஥ ்ணஞ஧் ப஻஥஢்்஢஝ண் (Dry sand casting) ஢சற்ச ணஞ஧் ப஻஥஢்்஢஝ட்திலிய௃஠்து கபறு஢டுபது ஌஡்? 

  (a) அது சணழுகு ஢த஡்஢டுட்துகி஦து (b) ணஞ஧் சூ஝஻க்க஢்஢஝ட்ு/உ஧஥ட்்ட஢்஢டுகி஦து 

  (c) அசச்ு ண஻தி஥஼ இ஧்ற஧ (d) உக஧஻கண் குந஼஥ச்ச்ித஻க உந்நது 

  விறை:  (B) நண஬் சூைொ ் ஧்஧ைட்ு/உ஬பத்்த஧்஧டுகி஫து  

 

1 29 ஈ஥஢்்பு அசச்ு ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஧் (Gravity die casting), உக஧஻கண் ஋ப்ப஻று ஊ஦்஦஢்஢டுகி஦து? 

  (a) சப஦்றி஝ட்து஝஡் (b) அழுட்டட்தி஡் கீன் 

  (c) ஈ஥஢்்பு விறசறத஢் ஢த஡்஢டுட்தி (d) றணதவி஧க்கு விறச 

  விறை:  (C) ஈப்஧்பு விறெறன஧் ஧ன஦்஧டுத்தி  

 

1 30 ஠஽ஞ்஝ ஋ஃகு பி஧்ச஧஝ட்ுகறந (long steel billets) இறஞ஢்புகந் இ஧்஧஻ண஧் ப஻஥஢்்஢ட஦்கு சி஦஠்ட 

ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) றணதவி஧க்கு ப஻஥஢்்஢஝ண் (b) ஈ஥஢்்பு அசச்ு ப஻஥஢்்஢஝ண் 

  (c) ணஞ஧் ப஻஥஢்்஢஝ண் (d) சட஻஝஥ச்ச்ித஻஡ ப஻஥஢்்஢஝ண் (Continuous casting) 

  விறை:  (D) பதொைபெ்ச்ினொ஦ யொப்஧்஧ைந் (Continuous casting)  

 



 

EME31010-MANUFACTURING PROCESS       EME31010 - உற்஧த்தி செனல்முற஫ 

 
UNIT Q NO QUESTIONS 

1 31 ப஻஥஢்்பு குற஦஢஻டுகளுக்கு ச஢஻துப஻஡ க஻஥ஞண் ஋து? 

  (a) ச஥஼த஻஡ ப஻஥஢்்பு சப஢்஢஠஼ற஧ (b) ப௅ற஦த஻஡ அசச்ு படிபறண஢்பு 

  (c) ப௅ற஦த஦்஦ க஻஦்க஦஻஝்஝ண் (d) சுட்டண஻஡ உய௃கித உக஧஻கண் 

  விறை:  (C) முற஫ன஫்஫  ொ஫்ச஫ொை்ைந்  

 

1 32 கூக஢஻஧஻ உற஧பே஧் இய௃ண்புக்குண் கக஻க்கி஦்குண் உந்ந விகிடண் ஋஡்஡? 

  (a) 35:1 (b) 10:1 

  (c) 25:1 (d) 2:1 

  விறை:  (B) 10:1  

 

1 33 ஒய௃ ச஢஻ய௃றந உய௃ப஻க்க ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஧் உய௃கித உக஧஻கட்றட ஊ஦்றுபது ஋ப்ப஻று 

அறனக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) சப஧்டிங் (b) ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) ப஻஥஢்்஢஝ண் (d) உய௃஝்஝஧் 

  விறை:  (C) யொப்஧்஧ைந்  

 

1 34 அழுட்ட அசச்ு ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஧் (pressure die casting), உய௃கித உக஧஻கண் ஋ப்ப஻று 

சசலுட்ட஢்஢டுகி஦து? 

  (a) ஈ஥஢்்பு விறசத஻஧் (b) சப஦்றி஝ட்ட஻஧் 

  (c) அழுட்டட்தி஡் கீன் (d) றணதவி஧க்கு விறச 

  விறை:  (C) அழுத்தத்தி஦் கீம்  

 

1 35 உய௃க்குண் ஢஻ற஡ இத஠்தி஥ட்து஝஡் இய௃க்குண் அசச்ு ப஻஥஢்்஢஝ச ்சசத஧்ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) குந஼஥ ்அற஦ச ்சசத஧்ப௅ற஦ (b) சூ஝஻஡ அற஦ச ்சசத஧்ப௅ற஦ 

  (c) ஈ஥஢்்புச ்சசத஧்ப௅ற஦ (d) சப஦்றி஝ச ்சசத஧்ப௅ற஦ 

  விறை:  (B) சூைொ஦ அற஫ெ ்பென஬்முற஫  

 

1 36 றணதவி஧க்கு விறச ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ப஻஥஢்்஢஝ச ்சசத஧்ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) அசச்ு ப஻஥஢்்஢஝ண் (b) இ஡்சபஸ்஝ச்ண஡்஝் ப஻஥஢்்஢஝ண் 

  (c) றணதவி஧க்கு ப஻஥஢்்஢஝ண் (d) சட஻஝஥ச்ச்ித஻஡ ப஻஥஢்்஢஝ண் 

  விறை:  (C) றநனவி஬ ்கு யொப்஧்஧ைந்  

 

1 37 ஋஠்ட உற஧ உத஥ ்அதி஥ச்பஞ் ப௃஡்க஡஻஝்஝ங்கறந ஢த஡்஢டுட்துகி஦து? 

  (a) க்ய௄சிபிந் உற஧ (b) கூக஢஻஧஻ உற஧ 

  (c) ப௃஡் வி஧் உற஧ (d) தூஞ்஝஧் உற஧ 

  விறை:  (D) தூண்ை஬் உற஬  

 

1 38 ஝ண்஢்ந஼ங் (Tumbling) ஋஡்஢து ஒய௃ 

  (a) ஋஠்தி஥ கபற஧ சசத஧்ப௅ற஦ (b) ப஻஥஢்்஢஝ச ்சசத஧்ப௅ற஦ 

  (c) சுட்ட஢்஢டுட்துண் சசத஧்ப௅ற஦ (d) சப஢்஢ச ்சிகிசற்ச 

  விறை:  (C) சுத்த஧்஧டுத்துந் பென஬்முற஫  

 

1 39 ப஻஥஢்்஢஝ண் ப௅ழுறணத஻க ஠஼஥஢்஢஢்஢஝஻டட஻஧் ஌஦்஢டுண் குற஦஢஻டு ஋து? 

  (a) சூ஝஻஡ பிநவு (b) ஷிஃ஢்஝ஸ்் (Shift) 

  (c) கக஻஧்஝் ஷ஝ஸ்் (குந஼஥஠்்ட 

அற஝஢்புகந்) 

(d) ஥஡் அவு஝் 

  விறை:  (C) ச ொ஬்ை் ஷைஸ்் (கு஭ிப்஥்த அறை஧்பு ஭்)  

 

1 40 ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஧் ஊதுதுறந (Blowhole) ஋ட஡஻஧் ஌஦்஢டுகி஦து? 

  (a) குந஼஥஠்்ட உக஧஻கண் (b) ப஻யுக்கந் சிக்கிக்சக஻ந்பட஻஧் 

  (c) உத஥ ்சப஢்஢஠஼ற஧ (d) கக஻஥ ்ண஻றுபட஻஧் 

  விறை:  (B) யொயு ் ஭் சி ்கி ்ப ொ஭்யதொ஬்  
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1 41 கக஻஢் (Cope) ண஦்றுண் டி஥஻க் (Drag) ஆகிதப஦்றி஡் சீ஥஻க ச஢஻ய௃஠்ட஻ குற஦஢஻டு ஋ப்ப஻று 

அறனக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) வீக்கண் (Swell) (b) ஷிஃ஢்஝் (Shift) 

  (c) டி஥஻஢் (Drop) (d) ஸ்கக஢் (Scab) 

  விறை:  (B) ஷிஃ஧்ை் (Shift)  

 

1 42 உந்ந஝க்கண் (Inclusion) குற஦஢஻டு ஋ட஡஻஧் ஌஦்஢டுகி஦து? 

  (a) தூத உக஧஻கண் (b) உற஦ட஧் ட஻ணடண் 

  (c) சபந஼ட் துகந்கந் (d) உத஥ ்அழுட்டண் 

  விறை:  (C) பய஭ித் து ஭் ஭்  

 

1 43 ப஻஥஢்்஢஝க் குற஦஢஻டு இ஧்஧஻டது ஋து? 

  (a) ப௃ஸ்஥஡் (஠஼஥ண்஢஻றண) (b) சுய௃க்கக் குழி 

  (c) ற஥ச஥ ் (d) ஊதுதுறந (Blowhole) 

  விறை:  (C) றபெப்  

 

1 44 ப஻஥஢்்புகறந சுட்ட஢்஢டுட்துண் ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) ச஢பேஞ்டிங் (b) சப஧்டிங் 

  (c) ஷ஻஝் ஢்ந஻ஸ்டிங் (d) அக஡஻ற஝சிங் 

  விறை:  (C) ஷொை் ஧்஭ொஸ்டிங்  

 

1 45 ஢஻துக஻஢்பு கஞ்ஞ஻டிகந் ஋திலிய௃஠்து ஢஻துக஻க்கி஡்஦஡? 

  (a) உ஥ட்ட சட்டண் (b) தீங்கு விறநவிக்குண் ப஻யுக்கந் 

  (c) உக஧஻கட் சடறி஢்புகந் (d) உத஥ ்சப஢்஢஠஼ற஧ 

  விறை:  (C) உச஬ொ த் பதறி஧்பு ஭்  

 

1 46 ஊதுதுறநகறந (Blowholes) ச஥஼சசத்பட஦்க஻஡ பழி ஋஡்஡? 

  (a) உ஧஥ ்ணஞற஧஢் ஢த஡்஢டுட்துட஧் (b) ப௅ற஦த஻஡ க஻஦்க஦஻஝்஝ண் 

  (c) உக஧஻கட்றட அதிக சூ஝஻க்குட஧் (d) ணஞ஧் கடி஡ட்ட஡்றணறத அதிக஥஼ட்ட஧் 

  விறை:  (B) முற஫னொ஦  ொ஫்ச஫ொை்ைந்  

 

1 47 ப஻஥஢்்஢஝ட்தி஧் உந்ந ட஡஼஢்஢஝்஝ ஢஻துக஻஢்பு உ஢க஥ஞங்கந஼஧் (PPE) ஋஡்ச஡஡்஡ அ஝ங்குண்? 

  (a) கஞ்ஞ஻டிகந் (b) றகயுற஦கந் 

  (c) ஌஢்஥஻஡் (d) கண஦்கஞ்஝ அற஡ட்துண் 

  விறை:  (D) சந஫் ண்ை அற஦த்துந்  

 

1 48 சூ஝஻஡ அற஦ச ்சசத஧்ப௅ற஦ ஋஠்ட உக஧஻கங்களுக்கு ஌஦்஦து? 

  (a) அதிக உய௃கு஠஼ற஧ சக஻ஞ்஝ 

உக஧஻கங்கந் 

(b) இய௃ண்பு உக஧஻கங்கந் 

  (c) குற஦஠்ட உய௃கு஠஼ற஧ சக஻ஞ்஝ 

உக஧஻கங்கந் 

(d) ஋ஃகு 

  விறை:  (C) குற஫஥்த உருகு஥ிற஬ ப ொண்ை உச஬ொ ங் ஭்  

 

1 49 ப஻஥஢்்஢஝஢் ச஢஝்டிபே஡் கண஧் ஢குதி ஋ப்ப஻று அறனக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) டி஥஻க் (Drag) (b) கக஻஢் (Cope) 

  (c) ஃபிந஻ஸ்க் (Flask) (d) ஥஻ண்ண஥ ்(Rammer) 

  விறை:  (B) ச ொ஧் (Cope)  

 

1 50 கூக஢஻஧஻ உற஧பே஡் உற஦ (lining) ஋ட஡஻஧் ஆ஡து? 

  (a) கி஥஻ஃற஢஝் (b) சப஢்஢ண் ட஻ங்குண் சசங்க஦்கந் 

  (c) ஋ஃகு (d) சுஞ்ஞ஻ண்புக்க஧் 

  விறை:  (B) பய஧்஧ந் தொங்குந் பெங் ஫் ஭்  
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2 1 வி஧் ஢஦்஦றப஢்பி஧் (Arc welding) சப஢்஢ட்தி஡் பெ஧ண் ஋஡்஡? 

  (a) ஋஥஼ப஻யு தீ஢்஢஠்டண் (b) ப௃஡் வி஧் 

  (c) தூஞ்஝஧் (d) பிந஻ஸ்ண஻ 

  விறை:  (B) மி஦் வி஬்  

 

2 2 MIG ஢஦்஦றப஢்பி஧், ப௃஡்ப௅ற஡ (electrode) ஋஡்஢து: 

  (a) த௃க஥஻டது (Non-consumable) (b) ஝ங்ஸ்஝஡் 

  (c) த௃க஥க்கூடித கண்பி (d) பூச஢்஢஝்஝ கண்பி 

  விறை:  (C) த௃ ப ்கூடின  ந்பி  

 

2 3 TIG ஢஦்஦றப஢்பி஧் ஋஠்ட பறக ப௃஡்ப௅ற஡ ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுகி஦து? 

  (a) ட஻ப௃஥ண் (b) க஻஥஢்஡் 

  (c) ஝ங்ஸ்஝஡் (d) க஧ச஻஡ ஋ஃகு 

  விறை:  (C) ைங்ஸ்ை஦்  

 

2 4 TIG ஢஦்஦றப஢்பி஧் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் க஻஢்பு ப஻யு (Shielding gas) ஋து? 

  (a) றஹ஝்஥஛஡் (b) அசி஝்டிலீ஡் 

  (c) ஆக்ஸி஛஡் (d) ஆ஥க்஻஡் 

  விறை:  (D) ஆப ்ொ஦்  

 

2 5 சண஧்லித உக஧஻கங்களுக்கு சி஦஠்ட வி஧் ஢஦்஦றப஢்பு ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) க஻஥஢்஡் வி஧் (b) SMAW 

  (c) TIG (d) MIG 

  விறை:  (C) TIG  

 

2 6 ஋஥஼ப஻யு ஢஦்஦றப஢்பி஧் (Gas welding), ஋஥஼ப஻யு ஋஠்ட ப஻யுவு஝஡் கச஥ட்்து ஢஦்஦றபக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) றஹ஝்஥஛஡் (b) ஆ஥க்஻஡் 

  (c) ஆக்ஸி஛஡் (d) ற஠஝்஥஛஡் 

  விறை:  (C) ஆ ்ஸிஜ஦்  

 

2 7 ஋஥஼ப஻யு ஢஦்஦றப஢்பு அறண஢்பி஧் ப஻யு அழுட்டட்றடக் க஝ட்ு஢்஢டுட்துண் கூறு ஋து? 

  (a) ஝஻஥ச் ் (b) குன஻த் (Hose) 

  (c) ஒழுங்கு஢டுட்தி (Regulator) (d) சிலிஞ்஝஥ ்

  விறை:  (C) ஒழுங்கு஧டுத்தி (Regulator)  

 

2 8 ஆக்ஸி-அசி஝்டிலீ஡் ஢஦்஦றப஢்பி஧் ப௃கவுண் சப஢்஢ண஻஡ சு஝஥ ்஋து? 

  (a) க஻஥ப்ுற஥சிங் (b) ஠டு஠஼ற஧ 

  (c) ஆக்ஸிற஝சிங் (d) ப௅ழுறணத஦்஦து 

  விறை:  (C) ஆ ்ஸிறைசிங்  

 

2 9 ஋஠்ட சு஝஥஼஧் அதிக஢்஢டித஻஡ அசி஝்டிலீ஡் உந்நது? 

  (a) ஆக்ஸிற஝சிங் (b) ஠டு஠஼ற஧ 

  (c) க஻஥ப்ுற஥சிங் (d) பிந஻ஸ்ண஻ 

  விறை:  (C)  ொப்புறபசிங்  

 

2 10 TIG ஢஦்஦றப஢்பி஧் ஝ங்ஸ்஝஡் ப௃஡்ப௅ற஡: 

  (a) த௃க஥க்கூடிதது (b) ஢஦்஦றப஢்பி஡்க஢஻து உய௃குண் 

  (c) த௃க஥஻டது (d) சப஝ட்ுபட஦்கு஢் ஢த஡்஢டுகி஦து 

  விறை:  (C) த௃ பொதது  
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2 11 TIG/MIG ஢஦்஦றப஢்பி஧் க஻஢்பு ப஻யுவி஡் (Shielding gas) க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

  (a) ஢஦்஦றப஢்ற஢க் குந஼஥வ்ிக்க (b) வி஧்லி஡் சப஢்஢஠஼ற஧றத அதிக஥஼க்க 

  (c) ஆக்ஸி஛க஡஦்஦ட்தி஧் இய௃஠்து 

஢஦்஦றப஢்ற஢஢் ஢஻துக஻க்க 

(d) கண஦்஢஥஢்ற஢ சுட்டண் சசத்த 

  விறை:  (C) ஆ ்ஸிஜச஦஫்஫த்தி஬் இரு஥்து ஧஫்஫றய஧்ற஧஧் ஧ொது ொ ்   

 

2 12 ஢஦்஦றப஢்பு (Welding) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

  (a) உக஧஻கட்றட சப஝ட்ுட஧் (b) இறஞவு பெ஧ண் ச஢஻ய௃஝க்றநச ்கச஥ட்்ட஧் 

  (c) உக஧஻கட்றட பறநட்ட஧் (d) உக஧஻கட்றட சுட்டண் சசத்ட஧் 

  விறை:  (B) இறணவு மூ஬ந் ப஧ொருை ்ற஭ெ ்செபத்்த஬்  

 

2 13 ஋஥஼ப஻யு ஢஦்஦றப஢்புக்கு ஆக்ஸி஛னு஝஡் ச஢஻துப஻க஢் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஋஥஼ப஻யு ஋து? 

  (a) புச஥஻஢்க஢஡் (b) றஹ஝்஥஛஡் 

  (c) அசி஝்டிலீ஡் (d) ப௄ட்கட஡் 

  விறை:  (C) அசிை்டிலீ஦்  

 

2 14 அதிக஢்஢டித஻஡ ஆக்ஸி஛஡் உந்ந சு஝஥ ்஋ப்ப஻று அறனக்க஢்஢டுகி஦து? 

  (a) ஠டு஠஼ற஧ச ்சு஝஥ ் (b) ஆக்ஸிற஝சிங் சு஝஥ ்

  (c) க஻஥ப்ுற஥சிங் சு஝஥ ் (d) ச஻ட஻஥ஞ சு஝஥ ்

  விறை:  (B) ஆ ்ஸிறைசிங் சுைப்  

 

2 15 ச஢ய௃ண்஢஻஧஻஡ ஢஦்஦றப஢்புக்கு ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண், சணண஻஡ ஆக்ஸி஛஡் ண஦்றுண் அசி஝்டிலீ஡் 

சக஻ஞ்஝ சு஝஥:் 

  (a) ஆக்ஸிற஝சிங் சு஝஥ ் (b) க஻஥ப்ுற஥சிங் சு஝஥ ்

  (c) ஠டு஠஼ற஧ச ்சு஝஥ ் (d) அதிக஢்஢டித஻஡ ஋஥஼ச஢஻ய௃ந் சு஝஥ ்

  விறை:  (C) ஥டு஥ிற஬ெ ்சுைப்  

 

2 16 அசி஝்டிலீ஡் குன஻த்கந஼஡் ஠஼஦ண் ஋஡்஡? 

  (a) ஢சற்ச (b) ஠஽஧ண் 

  (c) கய௃஢்பு (d) சிப஢்பு 

  விறை:  (D) சிய஧்பு  

 

2 17 ஆக்ஸி-அசி஝்டிலீ஡் சு஝஥஼஡் சப஢்஢஠஼ற஧ சுண஻஥:் 

  (a) 1000°C (b) 2000°C 

  (c) 3200°C (d) 5000°C 

  விறை:  (C) 3200°C  

 

2 18 ஢஦்஦றப஢்பி஧் க஻஢்புக்க஻க஢் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ண஠்ட ப஻யு (Inert gas) ஋து? 

  (a) ஆக்ஸி஛஡் (b) றஹ஝்஥஛஡் 

  (c) ஆ஥க்஻஡் அ஧்஧து ஹீலிதண் (d) அசி஝்டிலீ஡் 

  விறை:  (C) ஆப ்ொ஦் அ஬்஬து ஹீலினந்  

 

2 19 ஢஦்஦றப஢்பி஧் ஃபிநக்ஸி஡் ப௅க்கித க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

  (a) உக஧஻கட்றடச ்கச஥க்்க (b) ஆக்ஸி஛க஡஦்஦ட்றடட் டடுக்க  

  (c) வி஧் சப஢்஢஠஼ற஧றத அதிக஥஼க்க (d) ஢஦்஦றப஢்ற஢ விற஥ப஻க குந஼஥வ்ிக்க 

  விறை:  (B) ஆ ்ஸிஜச஦஫்஫த்றதத் தடு ்   

 

2 20 பி஡்பய௃ப஡ப஦்றுந் வி஧் ஢஦்஦றப஢்பு ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) ஆக்ஸி-அசி஝்டிலீ஡் (b) ஃக஢஻஥஛்் ஢஦்஦றப஢்பு 

  (c) MIG ஢஦்஦றப஢்பு (d) ஋தி஥஢்்பு ஢஦்஦றப஢்பு 

  விறை:  (C) MIG ஧஫்஫றய஧்பு  
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2 21 சட஻஝஥ச்ச்ித஻஡ கண்பி ப௃஡்ப௅ற஡றத஢் ஢த஡்஢டுட்துண் ஢஦்஦றப஢்பு ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) MIG ஢஦்஦றப஢்பு (b) TIG ஢஦்஦றப஢்பு 

  (c) க஻஥஢்஡் வி஧் (d) SMAW 

  விறை:  (A) MIG ஧஫்஫றய஧்பு  

 

2 22 வி஧் ஢஦்஦றப஢்புக்கு ச஢஻துப஻கட் கடறப஢்஢டுபது: 

  (a) ஆக்ஸி஛஡் சிலிஞ்஝஥க்ந் (b) ப௃஡்ச஻஥ட்றடக் சக஻ஞ்஝ ஆ஦்஦஧் பெ஧ண் 

  (c) ஋஥஼ச஢஻ய௃ந் ப஻யு (d) இ஥ச஻த஡ ஃபிநக்ஸ் 

  விறை:  (B) மி஦்ெொபத்றத ் ப ொண்ை ஆ஫்஫஬் மூ஬ந்  

 

2 23 ஆக்ஸி஛஡் ண஦்றுண் அசி஝்டிலீ஡் ப஻யுக்கறந க஧க்குண் ஢குதி ஋து? 

  (a) க஝ட்ு஢்஢஻஝ட்ு ப஻஧்வு (b) ஢஦்஦றப஢்பு ஝஻஥ச் ்

  (c) அழுட்ட ஒழுங்கு஢டுட்தி (d) குன஻த் (Hose) 

  விறை:  (B) ஧஫்஫றய஧்பு ைொபெ் ் 

 

2 24 வி஧் ஢஦்஦றப஢்பி஧், வி஧் ஋ட஦்குண் கபற஧஢் ச஢஻ய௃ளுக்குண் இற஝பே஧் உய௃ப஻கி஦து? 

  (a) ப௃஡்ண஻஦்றி (b) ப௃஡்ப௅ற஡ 

  (c) ஢஦்஦றப஢்பு கணறச (d) ப஻யு ப௅ற஡தண் 

  விறை:  (B) மி஦்முற஦  

 

2 25 வி஧்லி஡் ஠஽நண் ஋஡்஢து ஋ட஦்க஻஡ தூ஥ண்? 

  (a) இ஥ஞ்டு ப௃஡்ப௅ற஡கந் (b) ப௃஡்ப௅ற஡க்குண் கபற஧஢் ச஢஻ய௃ளுக்குண் 

  (c) இ஥ஞ்டு டற஥ கண்பிகந் (d) கபற஧஢் ஢குதிக்குண் டற஥க்குண் 

  விறை:  (B) மி஦்முற஦ ்குந் சயற஬஧் ப஧ொருளு ்குந்  

 

2 26 ஒய௃ கண஦்஢஥஢்பி஧் கடி஡ண஻஡, கடத்ண஻஡ட்றட ஋தி஥க்்குண் ஢஝஧ட்றட஢் பூசுபது: 

  (a) ச஻லி஝஥஼ங் (b) பிக஥சிங் 

  (c) ஹ஻஥஝்்ஃக஢சிங் (d) அ஡஽லிங் 

  விறை:  (C) ஹொப்ை்ஃச஧சிங்  

 

2 27 ப௃஡்டற஝ ஢஦்஦றப஢்பு (Resistance welding) பறக: 

  (a) TIG ஢஦்஦றப஢்பு (b) ஸ்஢஻஝் ஢஦்஦றப஢்பு 

  (c) ஋஥஼ப஻யு ஢஦்஦றப஢்பு (d) வி஧் சப஝ட்ுட஧் 

  விறை:  (B) ஸ்஧ொை் ஧஫்஫றய஧்பு  

 

2 28 ஸ்஢஻஝் ஢஦்஦றப஢்பி஧், ஢஦்஦றப஢்பு ஋ங்கு உய௃ப஻கி஦து? 

  (a) இறஞ஢்பி஡் ப௅ழு ஠஽நட்திலுண் (b) ட஡஼஢்஢஝்஝ புந்ந஼கந஼஧் 

  (c) பெற஧கந஼஧் ண஝ட்ுண் (d) றணதட்தி஧் ண஝ட்ுண் 

  விறை:  (B) த஦ி஧்஧ை்ை பு஭்஭ி ஭ி஬்  

 

2 29 சீண் ஢஦்஦றப஢்பு (Seam welding) ஋றட உய௃ப஻க்குகி஦து? 

  (a) ஒ஦்ற஦ புந்ந஼ ஢஦்஦றப஢்பு (b) சட஻஝஥ச்ச்ித஻஡ இறஞ஢்பு 

  (c) ஢஝் இறஞ஢்பு (d) டி- இறஞ஢்பு 

  விறை:  (B) பதொைபெ்ச்ினொ஦ இறண஧்பு  

 

2 30 ஢்ச஥஻ச஛஺஡் ஢஦்஦றப஢்பி஧் (Projection welding) சப஢்஢ண் குவி஠்துந்ந புந்ந஼ ஋து? 

  (a) ப௃஡்ப௅ற஡ ப௅ற஡கந் (b) ப௅ழு கண஦்஢஥஢்பு 

  (c) உ஢்஢஧்கந் (Embossments) (d) இறஞ஢்பிலிய௃஠்து வி஧கி 

  விறை:  (C) உ஧்஧஬் ஭் (Embossments)  
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2 31 ஆக்ஸி-஋஥஼ச஢஻ய௃ந் சு஝஥஻஧் உக஧஻கங்கறந சப஝ட்ுபது: 

  (a) வி஧் சப஝ட்ுட஧் (b) பிந஻ஸ்ண஻ சப஝ட்ுட஧் 

  (c) ஆக்ஸி-அசி஝்டிலீ஡் சப஝ட்ுட஧் (d) க஧ச஥ ்சப஝ட்ுட஧் 

  விறை:  (C) ஆ ்ஸி-அசிை்டிலீ஦் பயைட்ுத஬்  

 

2 32 ப௃஡்டற஝ ஢஦்஦றப஢்பு (Resistance welding) ஋ட஡஻஧் சப஢்஢ட்றட உய௃ப஻க்குகி஦து? 

  (a) உ஥஻த்வு (b) இ஥ச஻த஡ ஋தி஥வ்ிற஡ 

  (c) இறஞ஢்பி஧் உந்ந ப௃஡் டற஝ (d) சூ஥஼த ஒந஼ 

  விறை:  (C) இறண஧்பி஬் உ஭்஭ மி஦் தறை  

 

2 33 ஸ்஢஻஝் ஢஦்஦றப஢்பு (Spot welding) ப௅க்கிதண஻க ஋ட஦்க஻க஢் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுகி஦து? 

  (a) சண஧்லித ட஻ந்கந் (b) டடிட்ட கண்பிகந் 

  (c) க஡ண஻஡ ப஻஥஢்்புகந் (d) சசங்க஧் சுப஥க்ந் 

  விறை:  (A) பந஬்லின தொ஭் ஭்  

 

2 34 சீண் ஢஦்஦றப஢்பு (Seam welding) ப௃஡்ப௅ற஡கந் ஋ப்ப஻று இய௃க்குண்? 

  (a) கக஻நங்கந் (b) ட஝ற்஝த஻஡ டகடுகந் 

  (c) சுனலுண் சக்க஥ங்கந் (d) குன஻த்கந் 

  விறை:  (C) சுமலுந் ெ ் பங் ஭்  

 

2 35 பி஡்பய௃ப஡ப஦்றுந் ப௃஡்டற஝ ஢஦்஦றப஢்பு பறக அ஧்஧஻ட சசத஧்ப௅ற஦ ஋து? 

  (a) ஸ்஢஻஝் ஢஦்஦றப஢்பு (b) ஃபிந஻ஷ் ஢஝் ஢஦்஦றப஢்பு 

  (c) TIG ஢஦்஦றப஢்பு (d) ஢்ச஥஻ச஛஺஡் ஢஦்஦றப஢்பு 

  விறை:  (C) TIG ஧஫்஫றய஧்பு  

 

2 36 ப௃஡்டற஝ ஢஦்஦றப஢்பி஧் ப௃஡்ப௅ற஡கந் ஋ட஡஻஧் ஆ஡றப? 

  (a) அலுப௃஡஼தண் (b) ட஻ப௃஥க் க஧றபகந் 

  (c) ஋ஃகு (d) பிட்டறந 

  விறை:  (B) தொமிப ்  ஬றய ஭்  

 

2 37 ச஻லி஝஥஼ங்கி஧் (Soldering) ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஃபி஧்஧஥ ்உக஧஻கண் உய௃குண் புந்ந஼: 

  (a) 450°C-க்குக் கீகன (b) 800°C 

  (c) 1000°C-க்கு கண஧் (d) அடி஢்஢ற஝றத ஒட்டது 

  விறை:  (A) 450°C- ்கு ் கீசம  

 

2 38 சபஞ்க஧஢் ஢஦்஦றப஢்பு (Bronze welding) இப்ப஻று அறனக்க஢்஢டுகி஦து: 

  (a) MIG ஢஦்஦றப஢்பு (b) ஢்க஥ஸ் ஢஦்஦றப஢்பு 

  (c) சீண் ஢஦்஦றப஢்பு (d) TIG ஢஦்஦றப஢்பு 

  விறை:  (B) ஧்சபஸ் ஧஫்஫றய஧்பு  

 

2 39 அழிவி஧்஧஻ட கச஻டற஡ (Non-destructive testing) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

  (a) உற஝ட்து பி஥஼ட்ட஧் (b) ண஻தி஥஼க்கு கசடண் இ஧்ற஧ 

  (c) ச஢பேஞ்டிங் (d) உத஥ ்சப஢்஢஠஼ற஧ கச஻டற஡ 

  விறை:  (B) நொதிபி ்கு செதந் இ஬்ற஬  

 

2 40 க஻஠்டட் துகந் கச஻டற஡ ஋றடக் கஞ்஝றியுண்? 

  (a) கண஦்஢஥஢்பு ண஦்றுண் கண஦்஢஥஢்பி஦்கு 

அய௃கிலுந்ந வி஥஼ச஧்கந் 

(b) உந் குற஦஢஻டுகந் ண஝ட்ுண் 

  (c) துய௃ ண஝ட்ுண் (d) டடிண஡் ண஝ட்ுண் 

  விறை:  (A) சந஫்஧ப஧்பு ந஫்றுந் சந஫்஧ப஧்பி஫்கு அருகிலு஭்஭ விபிெ஬் ஭்  
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2 41 கதி஥஼தக்கச ்கச஻டற஡ (Radiographic test) ஋றட஢் ஢த஡்஢டுட்துகி஦து? 

  (a) க஻஠்ட஢் பு஧ங்கந் (b) ஋க்ஸ்-கதி஥க்ந் அ஧்஧து க஻ண஻ கதி஥க்ந் 

  (c) ஠஽ ஥ ்ச஛஝் விண஻஡ங்கந் (d) அழுட்ட஢்஢஝்஝ க஻஦்று 

  விறை:  (B) ஋ ்ஸ்- திப ்஭் அ஬்஬து  ொநொ  திப ்஭்  

 

2 42 ப௄சத஻லி கச஻டற஡ (Ultrasonic test) ஋ட஡஻஧் குற஦஢஻டுகறநக் கஞ்஝றிகி஦து? 

  (a) ஒலி அற஧ பி஥தி஢லி஢்புகந் (b) தீ஢்ச஢஻றி ஠஼஦ண் 

  (c) சப஢்஢஠஼ற஧ ண஻஦்஦ங்கந் (d) ப஻யு சபந஼கத஦்஦ண் 

  விறை:  (A) ஒலி அற஬ பிபதி஧லி஧்பு ஭்  

 

2 43 கதி஥஼தக்கச ்கச஻டற஡ ஋ட஦்கு ஢தனுந்நட஻க இய௃க்குண்? 

  (a) கண஦்஢஥஢்பு வி஥஼ச஧்கந் (b) உந் குற஦஢஻டுகந் 

  (c) ஠஼஦ட்றடச ்ச஥஼஢஻஥ட்்ட஧் ண஝ட்ுண் (d) ஋துவுண் இ஧்ற஧ 

  விறை:  (B) உ஭் குற஫஧ொடு ஭்  

 

2 44 க஻஥஢்஡் வி஧் ஢஦்஦றப஢்பு (Carbon arc welding) ஋றட஢் ஢த஡்஢டுட்துகி஦து? 

  (a) ஋஥஼ப஻யு ஝஻஥ச் ் (b) ட஻ப௃஥ ப௃஡்ப௅ற஡ 

  (c) க஻஥஢்஡் ப௃஡்ப௅ற஡ (d) ஝ங்ஸ்஝஡் ப௃஡்ப௅ற஡ 

  விறை:  (C)  ொப்஧஦் மி஦்முற஦  

 

2 45 ஸ்஧஻க் உந்ந஼றஞறப (Slag inclusion) ஋ட஡஻஧் குற஦க்க஧஻ண்? 

  (a) ப௃஡்க஡஻஝்஝ட்றட அதிக஥஼ட்ட஧் (b) ஢஦்஦றப஢்புகளுக்கு இற஝பே஧் சுட்டண் சசத்ட஧் 

  (c) விற஥ப஻஡ அறசவு (d) விற஥ப஻க குந஼஥வ்ிட்ட஧் 

  விறை:  (B) ஧஫்஫றய஧்பு ளு ்கு இறைம௃஬் சுத்தந் பென்த஬் 

 

2 46 ஢஦்஦றப஢்பி஧் ப௃஡்ச஻஥ அதி஥ச்ச்ிறதட் டவி஥க்்க: 

  (a) உ஧஥஠்்ட றகயுற஦கந் ண஦்றுண் ஠஧்஧ 

ககபிந்கறந஢் ஢த஡்஢டுட்துட஧் 

(b) சபறுங்க஻லு஝஡் கபற஧ சசத்ட஧் 

  (c) ஈ஥ண஻஡ டற஥றத஢் ஢த஡்஢டுட்துட஧் (d) ஈ஥ண஻஡ றகயுற஦கறந஢் ஢த஡்஢டுட்துட஧் 

  விறை:  (A) உ஬ப்஥்த ற யுற஫ ஭் ந஫்றுந் ஥஬்஬ ச பி஭் ற஭஧் ஧ன஦்஧டுத்துத஬்  

 

2 47 ஢஦்஦றப஢்பி஧் உந்ந உந் சப஦்றி஝ங்கறந சி஦஢்஢஻கக் கஞ்஝றிபது ஋து? 

  (a) கதி஥஼தக்க கச஻டற஡ (Radiographic 

testing) 

(b) க஻஝்சி கச஻டற஡ 

  (c) க஻஠்டட் துகந் (d) ச஻தண் ஊடுய௃வி 

  விறை:  (A)  திபின ்  செொதற஦ (Radiographic testing)  

 

2 48 ஢஦்஦றப஢்பி஧் த௃ஞ்துறநகந் (Porosity) ஌஦்஢டுபட஦்கு ச஢஻துப஻஡ க஻஥ஞண்: 

  (a) சுட்டண஻஡ அடி஢்஢ற஝ (b) ச஥஼த஻஡ வி஧் ஠஽நண் 

  (c) ண஻சு/ஈ஥஢்஢டண் (d) ச஥஼த஻஡ க஻஢்புக் கித஻ஸ் 

  விறை:  (C) நொசு/ஈப஧்஧தந்  

 

2 49 ஢஦்஦றப஢்பி஧் வி஥஼ச஧்கந் (Cracks) ஋ட஡஻஧் ஌஦்஢டுகி஡்஦஡? 

  (a) விற஥ப஻஡ குந஼஥ச்ச்ி (b) பலுப஻஡ க஻஢்பு 

  (c) அதிக ஈ஥஢்஢டண் (d) டடிட்ட ப௃஡்ப௅ற஡கந் 

  விறை:  (A) விறபயொ஦ கு஭ிபெ்ச்ி  

 

2 50 பி஡்பய௃ப஡ப஦்றுந் ப௃஡்டற஝ ஢஦்஦றப஢்புச ்சசத஧்ப௅ற஦ அ஧்஧஻டது ஋து? 

  (a) ஢஝் ஢஦்஦றப஢்பு (b) சீண் ஢஦்஦றப஢்பு 

  (c) ஃக஢஻஥஛்் ஢஦்஦றப஢்பு (d) ஢்ச஥஻ச஛஺஡் ஢஦்஦றப஢்பு 

  விறை:  (C) ஃச஧ொபஜ்் ஧஫்஫றய஧்பு  

 



 

EME31010-MANUFACTURING PROCESS       EME31010 - உற்஧த்தி செனல்முற஫ 

 
UNIT Q NO QUESTIONS 

3 1 ஃக஢஻஥ஜ்ிங்கி஡் (Forging) ப௅ட஡்றண க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

  (a) உக஧஻கங்கறந ஋஠்தி஥ கபற஧ 

சசத்ட஧் 

(b) உக஧஻கங்கறந சூ஝஻க்கி ப஻஥஢்்஢஝ண் சசத்ட஧் 

  (c) அப௅க்கு விறசகறந஢் ஢த஡்஢டுட்தி 

உக஧஻கட்றட படிபறணட்ட஧் 

(d) உக஧஻கங்கறந ஢஦்஦றபட்ட஧் 

  விறை:  (C) அமு ்கு விறெ ற஭஧் ஧ன஦்஧டுத்தி உச஬ொ த்றத யடியறநத்த஬்  

 

3 2 சூ஝஻஡ கபற஧ (Hot working) ச஢஻துப஻க ஋஠்ட சப஢்஢஠஼ற஧பே஧் சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

  (a) அற஦ சப஢்஢஠஼ற஧க்குக் கீகன (b) அற஦ சப஢்஢஠஼ற஧க்கு ச஦்று கணக஧ 

  (c) ணறு஢டிகண஻க்க஧் சப஢்஢஠஼ற஧க்கு 

கண஧் 

(d) உற஦஢஡஼ ஠஼ற஧பே஧் 

  விறை:  (C) நறு஧டி நொ ் ஬் பய஧்஧஥ிற஬ ்கு சந஬்  

 

3 3 ஋஠்ட ஃக஢஻஥ஜ்ிங் ப௅ற஦ ப௄ஞ்டுண் ப௄ஞ்டுண்  அழுட்துபறட (repeated blows) ஢த஡்஢டுட்துகி஦து? 

  (a) டி஥஻஢் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (A) டிபொ஧் ஃச஧ொபஜ்ிங்  

 

3 4 சூ஝஻஡ கபற஧பே஡் ப௅க்கித ஠஡்றண ஋஡்஡? 

  (a) சி஦஠்ட கண஦்஢஥஢்பு பூசச்ு 

உய௃ப஻க்குகி஦து 

(b) கடி஡ட்ட஡்றணறத அதிக஥஼க்கி஦து 

  (c) ணஞ஼ட்துகந் அறண஢்ற஢  

ண஻஦்றிதறணக்கி஦து 

(d) சூ஝஻க்குட஧் கடறபபே஧்ற஧ 

  விறை:  (C) நணித்து ஭் அறந஧்ற஧  நொ஫்றினறந ்கி஫து 

 

3 5 ஋஠்டச ்சசத஧்஢஻஝்டி஧், கட஥஠்்சடடுக்க஢்஢஝்஝ இ஝ட்தி஧் குறுக்குசப஝ட்ு஢் ஢குதி அதிக஥஼க்கி஦து? 

  (a) டி஥஻஢் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (B) அ஧்பெை் ஃச஧ொபஜ்ிங்  

 

3 6 பி஥ஸ் கபற஧கந஼஧் (Press working) அசச்ி஡் (Die) சசத஧்஢஻டு ஋஡்஡? 

  (a) ட஻ந் உக஧஻கட்றட சப஝ட்ுட஧் (b) உக஧஻கட்தி஦்கு படிபட்றட பனங்குட஧் 

  (c) பி஥ஸ்றஸட் ட஻ங்குட஧் (d) அழுட்டட்றட஢் ஢த஡்஢டுட்துட஧் 

  விறை:  (B) உச஬ொ த்தி஫்கு யடியத்றத யமங்குத஬்  

 

3 7 உக஧஻கட் ட஻ந஼஧் துறநகறந உய௃ப஻க்க஢் ஢த஡்஢டுண் சசத஧்஢஻டு ஋து? 

  (a) பிந஻ங்கிங் (b) துறநபேடுட஧் (Piercing) 

  (c) ஠஻஝்சிங் (d) ஧஻஡்சிங் 

  விறை:  (B) துற஭ம௃டுத஬் (Piercing)  

 

3 8 உக஧஻கட்ட஻ந஼஧் கக஻஢்ற஢ க஢஻஡்஦ படிபட்றட உய௃ப஻க்குண் சசத஧்஢஻டு ஋து? 

  (a) பறநட்ட஧் (Bending) (b) சுய௃஝ட்ுட஧் (Curling) 

  (c) பற஥ட஧் (Drawing) (d) துறநபேடுட஧் (Piercing) 

  விறை:  (C) யறபத஬் (Drawing)  

 

3 9 பி஥ஸ் கய௃விகந஼஧் துறநபேடுண் கய௃விபே஡் (Punch) சசத஧்஢஻டு ஋஡்஡? 

  (a) அசச்ிற஡ ஠க஥ட்்ட (b) ட஻றந இறுக்க 

  (c) ச஢஻ய௃றந அசச்ுக்குந் சசலுட்ட (d) ச஢஻ய௃றந அநவி஝ 

  விறை:  (C) ப஧ொருற஭ அெச்ு ்கு஭் பெலுத்த  

 

3 10 பி஡்பய௃ண் சசத஧்஢஻டுகந஼஧் ஠஽நட்றட அதிக஥஼ட்து குறுக்குசப஝ட்ு஢் ஢குதிறதக் குற஦஢்஢து ஋து? 

  (a) பறநட்ட஧் (Bending) (b) பற஥ட஧் (Drawing) 

  (c) அ஢்சச஝்டிங் (d) ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (B) யறபத஬் (Drawing)  

 



 

EME31010-MANUFACTURING PROCESS       EME31010 - உற்஧த்தி செனல்முற஫ 

 
UNIT Q NO QUESTIONS 

3 11 ஋஠்ட பறகத஻஡ பி஥ஸ் (Press) கி஥஻஡்க் ஷ஻ஃ஢்஝் அ஧்஧து ஋க்ஸ்஡்஝்஥஼க் (eccentric) 

஢த஡்஢டுட்துகி஦து? 

  (a) றஹ஝்஥஻லிக் பி஥ஸ் (b) ஠஼யூகணடிக் பி஥ஸ் 

  (c) சணக்க஻஡஼க்க஧் பி஥ஸ் (d) க஝஻க஧் பி஥ஸ் 

  விறை:  (C) பந ் ொ஦ி ் ஬் பிபஸ்  
 

3 12 பி஥ஸ் கபற஧கந஼஧் (press working) சுய௃஝ட்ுட஧் (Curling) ஋ட஦்க஻க சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

  (a) ட஻ந் உக஧஻கட்றட சப஝ட்ுட஧் (b) துறநகறந உய௃ப஻க்குட஧் 

  (c) ப஝்஝ விந஼ண்புகறந உய௃ப஻க்குட஧் (d) ட஻ந்கறந ஢஦்஦றபட்ட஧் 

  விறை:  (C) யை்ை வி஭ிந்பு ற஭ உருயொ ்குத஬்  
 

3 13 ச஢஥஼த உய௃ண஻஦்஦ங்களுக்கு (large deformations) சப஢்஢ கபற஧ (Hot working) ஌஡் குந஼஥ ்

கபற஧கறந வி஝ சி஦஠்டது? 

  (a) இது ணலிப஻஡து (b) குற஦஠்ட விறச கடறப஢்஢டுகி஦து ண஦்றுண் தி஥஼பு 

கடி஡஢்஢டுட்துடற஧ட் டவி஥க்்கி஦து 

  (c) சி஦஠்ட கண஦்஢஥஢்பு பூசச்ு உந்நது (d) சூ஝஻க்குட஧் கடறபபே஧்ற஧ 

  விறை:  (B) குற஫஥்த விறெ சதறய஧்஧டுகி஫து ந஫்றுந் திபிபு  டி஦஧்஧டுத்துதற஬த் 

தவிப ்்கி஫து  
 

3 14 பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (Press forging) கஹண஥ ்ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (hammer forging) -இ஧் இய௃஠்து ஋ப்ப஻று 

கபறு஢டுகி஦து? 

  (a) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் வி஝ட்ு வி஝்டு 

அழுட்துகி஦து 

(b) கஹண஥ ்ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சணதுப஻஡ அழுட்டட்றட஢் 

஢த஡்஢டுட்துகி஦து 

  (c) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சட஻஝஥ச்ச்ித஻஡ 

அழுட்டட்றட஢் ஢த஡்஢டுட்துகி஦து 

(d) கஹண஥ ்ஃக஢஻஥ஜ்ிங் றஹ஝்஥஻லிக் அழுட்டட்றட஢் 

஢த஡்஢டுட்துகி஦து 

  விறை:  (C) பிபஸ் ஃச஧ொபஜ்ிங் பதொைபெ்ச்ினொ஦ அழுத்தத்றத஧் ஧ன஦்஧டுத்துகி஫து  
 

3 15 ஋஠்டச ்சசத஧்ப௅ற஦பே஧் சப஝ட்ுண் சசத஧்஢஻டு இ஧்ற஧? 

  (a) துறநபேடுட஧் (Piercing) (b) பறநட்ட஧் (Bending) 

  (c) பிந஻ங்கிங் (Blanking) (d) கஷவிங் (Shaving) 

  விறை:  (B) யற஭த்த஬் (Bending)  

 

3 16 Drawing சசத஧்஢஻஝்டி஧் இய௃஠்து ஋ண்ண஻தி஥஼த஻஡ இறுதி படிபட்திற஡ உய௃ப஻க்குகி஦து? 

  (a) ட஝ற்஝த஻஡ ட஻ந் (b) கக஻஢்ற஢ அ஧்஧து ச஢஝்டி படிபண் 

  (c) துறந (d) ஠஻஝்ச ்(Notch) 

  விறை:  (B) ச ொ஧்ற஧ அ஬்஬து ப஧ை்டி யடியந்  
 

3 17 ஋஠்ட ஃக஢஻஥ஜ்ிங் ப௅ற஦ படிபறணக்க஢்஢஝்஝ ஢ந்நங்களு஝஡் (shaped grooves) சுனலுண் 

க஥஻஧்கறந஢் ஢த஡்஢டுட்துகி஦து? 

  (a) டி஥஻஢் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (D) சபொ஬் ஃச஧ொபஜ்ிங்  
 

3 18 பி஡்பய௃ப஡ப஦்றுந் ஷித஥஼ங் (Shearing) சசத஧்஢஻டு ஋து? 

  (a) பற஥ட஧் (Drawing) (b) பறநட்ட஧் (Bending) 

  (c) சுய௃஝ட்ுட஧் (Curling) (d) பி஥஼ட்துவிடுட஧் (Parting off) 

  விறை:  (D) பிபித்துவிடுத஬் (Parting off)  
 

3 19 ஋஠்டச ்சசத஧்஢஻஝்டி஧் ஒய௃ படிபட்றட உய௃ப஻க்க ட஻ந஼஡் விந஼ண்பிலிய௃஠்து ச஢஻ய௃ந் 

அக஦்஦஢்஢டுகி஦து? 

  (a) சுய௃஝ட்ுட஧் (Curling) (b) ஠஻஝்சிங் (Notching) 

  (c) டி஥஼ண்ப௃ங் (d) ஧஻஡்சிங் (Lancing) 

  விறை:  (B) ஥ொை்சிங் (Notching)  
 

3 20 பி஥ஸ்ஸி஧் Punch ஋தி஧் ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢஝்டிய௃க்குண்? 

  (a) அசச்ுட் சட஻குதி (Die block) (b) ஥஻ண் (Ram) 

  (c) ஸ்஝்஥஼஢்஢஥ ்பிகந஝் (Stripper plate) (d) பி஥ஸ் ஃபிக஥ண் 

  விறை:  (B) பொந் (Ram)  
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3 21 Drawing - க்கு பி஦கு டி஥஼ண்ப௃ங் (Trimming) ஌஡் சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

  (a) டடிண஡் குற஦க்க (b) கண஦்஢஥஢்ற஢ சுட்டண் சசத்த 

  (c) அதிக஢்஢டித஻஡ விந஼ண்பு஢் ச஢஻ய௃றந 

அக஦்஦ 

(d) உ஝்பு஦ட்றட சண஡்றணத஻க்க 

  விறை:  (C) அதி ஧்஧டினொ஦ வி஭ிந்பு஧் ப஧ொருற஭ அ ஫்஫  

 

3 22 சப஢்஢ கபற஧ (hot working) சசத்யுண் க஢஻து உக஧஻கண் ஋ப்ப஻று சசத஧்஢டுகி஦து? 

  (a) உற஝தக்கூடித ண஦்றுண் கடி஡ண஻஡ (b) சண஡்றணத஻஡ ண஦்றுண் கண்பிதக ஥ீளூம் 

  (c) விற஦஢்஢஻஡ ண஦்றுண் உறுதித஻஡ (d) குந஼஥ச்ச்ித஻஡ ண஦்றுண் உற஝தக்கூடித 

  விறை:  (B) சண஡்றணத஻஡ ண஦்றுண் கண்பிதக ஥ீளூம் 

 

3 23 ஃக஢஻஥ஜ்ிங்கி஧், ஒய௃ ஢குதிபே஡் ட஥ட்றட ப௅ட஡்றணத஻கட் தீ஥ண்஻஡஼க்குண் க஻஥ஞ஼ ஋து? 

  (a) ச஢பேஞ்஝் பூசச்ு (b) ச஢஻ய௃ந஼஡் ஠஼஦ண் 

  (c) ணஞ஼ ஢஻த்வு (Grain flow) (d) குந஼஥வ்ிக்குண் விகிடண் 

  விறை:  (C) நணி ஧ொன்வு (Grain flow)  

 

3 24 துறநபே஝஢்஢஝்஝ (punched) ஢குதிபே஡் விந஼ண்பி஧் சீ஥஻஡ விந஼ண்ற஢ ஋஠்டச ்சசத஧்஢஻டு 

உய௃ப஻க்குகி஦து? 

  (a) ஠஻஝்சிங் (Notching) (b) சுய௃஝ட்ுட஧் (Curling) 

  (c) கஷவிங் (Shaving) (d) பற஥ட஧் (Drawing) 

  விறை:  (C) சஷவிங் (Shaving)  

 

3 25 கச஡஧் ச஢ஞ்டிங் (Channel bending) ஋றட உய௃ப஻க்குகி஦து? 

  (a) V படிபங்கந் (b) U படிபங்கந் 

  (c) L படிபங்கந் (d) துறநகந் 

  விறை:  (B) U யடியங் ஭்  

 

3 25 கச஡஧் பறநட்ட஧் ( Channel Bending ) சசதலி஧் உய௃ப஻குபது ஋து? 

  (a) V படிபங்கந் (b) U படிபங்கந் 

  (c) L படிபங்கந் (d) துறநகந் 

  விறை:  (B) U யடியங் ஭்  

 

3 26 சணதுப஻஡, க஡ண஻஡ அழுட்ட கபற஧களுக்க஻஡ பி஥ஸ் சசத஧் 

 ( Press Operation ) பறக ஋து? 

  (a) சணக்க஻஡஼க்க஧் (b) றஹ஝்஥஻லிக் 

  (c) ஠஼யூகண஝்டிக் (d) றகப௅ற஦ 

  விறை:  (B) றஹை்பொலி ்  

 

3 27 பிந஻ங்கிங் சசத஧் ( Blanking Operation ) இ஧் சபந஼கதறுண் ச஢஻ய௃ந் ஋து? 

  (a) கழிவு (b) ச஠஻சச்ு 

  (c) சப஝ட்ு஢்஢஧றக ( Blank ) (d) துய௃ப஧் 

  விறை:  (C) பயைட்ு஧்஧஬ற  ( Blank )  

 

3 28 ட஝ற்஝த஻஡ ட஻ந் உக஧஻கட்திலிய௃஠்து சிலிஞ்஝஥஼த஧் கக஻஢்ற஢ உய௃ப஻க்குண் சசத஧் ( Deep 

Drawing / Punch and Drawing Process )? 

  (a) க஥ல்ிங் ற஝ (b) ஢ஜ்ச ்ண஦்றுண் டி஥஻பேங் ற஝ 

  (c) டி஥஼ண்ப௃ங் கய௃வி (d) பிந஻ங்கிங் ற஝ 

  விறை:  (B) ஧ஞ்ெ ்ந஫்றுந் டிபொம௃ங் றை  

 

3 29 சப஢்஢ கபற஧ சசத஧் ( Hot Working Process ) ச஢஥஼த குறுக்குசப஝்டி஧் ஋ட஦்க஻க ஠஡்றண? 

  (a) ட஻஡஼த சீ஥றண஢்பு டடுக்கி஦து (b) பிநவுகந் டவி஥க்்கி஦து 

  (c) ஠஼஦ண் ண஻஦஻து (d) துய௃஢்பிடி குற஦வு 

  விறை:  (B) பி஭வு ஭் தவிப ்்கி஫து  
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3 30 ஧஻஡்சிங் சசத஧் ( Lancing Operation ) ஋஡்஡ உய௃ப஻க்குகி஦து? 

  (a) ஢குதி சப஝ட்ு ண஦்றுண் ட஻ந் இறஞ஢்பு (b) க஥ல்ிங் 

  (c) ச஠஻சச்ிங் (d) பிந஻ங்கிங் 

  விறை:  (A) ஧குதி பயைட்ு ந஫்றுந் தொ஭் இறண஧்பு  

 

3 31 பி஥ஸ் கய௃வி ( Press Tool ) இ஧் உஞ்றணபே஧் சப஝ட்ுண் ஢஻கண் ஋து? 

  (a) ற஝ (b) ஥஻ண் 

  (c) ஢ஜ்ச ் (d) ஸ்டி஥஼஢்஢஥ ்

  விறை:  (C) ஧ஞ்ெ ் 

 

3 32 சணக்க஻஡஼க்க஧் பி஥ஸ் சசத஧் ( Mechanical Press ) இ஧் அழுட்ட சக்திறத கசப௃க்குண் ஢஻கண்? 

  (a) கித஥஢்஻க்ஸ் (b) ஢்றநவீ஧் 

  (c) கி஥஻ங்஺஻ஃ஢்஝் (d) பிஸ்஝஡் 

  விறை:  (B) ஧்ற஭வீ஬்  

 

3 33 துறந அறணக்குண் உடவி ஢஻கங்கந் ( Press Accessories ) இ஧் ஋து ஢த஡்஢டுகி஦து? 

  (a) ஸ்஝஻஢்ஸ் (b) ஸ்டி஥஼஢்஢஥ஸ்் 

  (c) ஠஻க்அவு஝ஸ்் (d) ற஢஧஝ஸ்் 

  விறை:  (D) ற஧஬ைஸ்்  

 

3 34 ஸ்டி஥஼஢்஢஥ ்பிகந஝் சசத஧் ( Stripper Plate Function ) ஋஡்஡? 

  (a) ஢ஜ்ச ்சீ஥றணட்ட஧் (b) ற஝ ஆட஥஼ட்ட஧் 

  (c) கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ ஢ஜ்சிலிய௃஠்து 

஠஽ க்குட஧் 

(d) அழுட்டண் அதிக஥஼ட்ட஧் 

  விறை:  (C) சயற஬஧்஧ொைற்ை ஧ஞ்சிலிரு஥்து ஥ீ ்குத஬்  

 

3 35 க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Roll Forging Process ) ஋஠்ட சசத஧஻குண்? 

  (a) ஸ்ப௃ட் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) ற஝ ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (C) சபொ஬் ஃச஧ொபஜ்ிங்  

 

3 36 சப஢்஢ உய௃ந஧் சசத஧் ( Hot Rolling Process ) ப௅க்கித க஠஻க்கண்? 

  (a) உக஧஻கட்றட படிபறணட்ட஧் (b) டடிணற஡க் குற஦ட்ட஧் 

  (c) ட஻ந்கந் இறஞட்ட஧் (d) உக஧஻கட்றட சப஝ட்ுட஧் 

  விறை:  (B) தடிநற஦ ் குற஫த்த஬்  

 

3 37 ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Forging Process ) இ஧் சபந஼கதறுண் அதிக உக஧஻கண் ஋து? 

  (a) ஃபிந஻ஷ் (b) ஸ்கக஧் 

  (c) ஢஥ ் (d) சி஢் 

  விறை:  (A) ஃபி஭ொஷ்  

 

3 38 ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Forging Process ) ச஢஻துப஻க ஋஠்ட சப஢்஢஠஼ற஧பே஧் சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

  (a) அற஦ சப஢்஢ண் ண஝ட்ுண் (b) சூக஝஻ குந஼க஥஻ உக஧஻கட்றட஢் ச஢஻றுட்து 

  (c) உய௃கு஠஼ற஧ கீன் ஆ஡஻஧் சக஻தி஠஼ற஧ 

கணக஧ 

(d) ப௃க குற஦஠்ட சப஢்஢ண் 

  விறை:  (B) சூசைொ கு஭ிசபொ உச஬ொ த்றத஧் ப஧ொறுத்து  

 

3 39 பி஡்பய௃ண் சசத஧்கந஼஧் ஋து சப஢்஢ கபற஧ ( Hot Working ) சசத஧் அ஧்஧? 

  (a) க஥஻லிங் (b) ஸ்ப௃ட் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) அ஡்஡஽லிங் (d) அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (C) அ஦்஦லீிங்  
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3 40 ச஢஥஼த ஢஻கங்களுக்கு சி஦஠்ட ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Open-Die Forging Process )? 

  (a) ஓ஢஡் ற஝ ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) டி஥஻஢் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (A) ஓ஧஦் றை ஃச஧ொபஜ்ிங்  

 

3 41 க஢஻஧்஝் டற஧கந் உய௃ப஻க்குண் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Upset Forging Process )? 

  (a) அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) டி஥஻஢் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (A) அ஧்பெை் ஃச஧ொபஜ்ிங்  

 

3 42 அ஢்சச஝் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Upset Forging ) இ஡்ச஡஻ய௃ ச஢த஥ ்

  (a) டி஥஻஢் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) சணஷி஡் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (C) பநஷி஦் ஃச஧ொபஜ்ிங்  

 

3 43 ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Forging Process ) இ஧் உக஧஻க ஒழுக஧் ஋ட஡஻஧் க஝ட்ு஢்஢டுண்? 

  (a) ற஝ படிபண் (b) சப஢்஢஠஼ற஧ 

  (c) சுட்தி அடி (d) குந஼஥ச்ச்ி கபகண் 

  விறை:  (A) றை யடியந்  

 

3 44 டி஥஻஢் ண஦்றுண் பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧்கந் ( Drop & Press Forging ) கபறு஢஻டு 

  (a) ட஻க்கண் அழுட்டண் vs சட஻஝஥ ்

அழுட்டண் 

(b) சப஢்஢ண் 

  (c) உக஧஻க பறக (d) ஢஻கண் அநவு 

  விறை:  (A) தொ ் ந் அழுத்தந் vs பதொைப் அழுத்தந்  

 

3 45 பிந஻ங்கிங் சசத஧் ( Blanking Process ) ஋ட஦்க஻க சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

  (a) துறந உய௃ப஻க்க (b) சபந஼஢்பு஦ படிபண் உய௃ப஻க்க 

  (c) ட஻றந இழுட்ட஧் (d) பறநட்ட஧் 

  விறை:  (B) பய஭ி஧்பு஫ யடியந் உருயொ ்   

 

3 46 சணக்க஻஡஼க்க஧் பி஥ஸ் சசத஧் ( Mechanical Press Operation ) சக்தி பெ஧ண் 

  (a) ஠஽ ஥஻வி ஋஠்தி஥ண் (b) ப௃஡்கண஻஝்஝஻஥ ்+ ஢்றநவீ஧் + கி஥஻ங்க் 

  (c) றக லீப஥ ் (d) றஹ஝்஥஻லிக் சிலிஞ்஝஥ ்

  விறை:  (B) மி஦்சநொை்ைொப் + ஧்ற஭வீ஬் + கிபொங் ்  

 

3 47 ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Forging Process ) இ஧் ட஻஡஼த ஓ஝்஝ண் 

  (a) சீ஥஦்஦து (b) ஢஻கண் படிபட்றடக் பி஡்஢஦்றுண் 

  (c) அழிக்க஢்஢டுகி஦து (d) க஻ஸ்டிங் க஢஻஧் 

  விறை:  (B) ஧ொ ந் யடியத்றத ் பி஦்஧஫்றுந்  

 

3 48 பிந஻ங்கிங் ண஦்றுண் பித஥ச்ிங் சசத஧்கந் ( Blanking & Piercing ) கபறு஢஻டு 

  (a) ஢ஜ்ச ்படிபண் (b) சப஝ட்ு஢்஢஻கண஻ அ஧்஧து ட஻ந஻ 

  (c) பி஥ஸ் கபகண் (d) கய௃வி ச஢஻ய௃ந் 

  விறை:  (B) பயைட்ு஧்஧ொ நொ அ஬்஬து தொ஭ொ  

 

3 49 ஋஠்ட பறக ஃக஢஻஥ஜ்ிங் சசத஧் ( Forging Process ) றஹ஝்஥஻லிக் பி஥றஸ (Hydraulic Press) 

஢த஡்஢டுட்துகி஦து? 

  (a) டி஥஻஢் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (b) பி஥ஸ் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  (c) ஸ்ப௃ட் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) க஥஻஧் ஃக஢஻஥ஜ்ிங் 

  விறை:  (B) பிபஸ் ஃச஧ொபஜ்ிங்  
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3 50 பி஥ஸ் கபற஧ ( Press Working ) இ஧் க்ந஼த஥஡்ஸ் (Clearance) ஋஡்஢து ஋஡்஡? 

  (a) ஢ஜ்ச ்ண஦்றுண் ற஝ இற஝பே஧஻஡ 

இற஝சபந஼ உக஧஻கட்றட சப஝்஝ 

உடவுண் 

(b) றஹ஝்஥஻லிக் சிஸ்஝ட்தி஧் க஻஦்று இற஝சபந஼ 

  (c) சட஻ழி஧஻நய௃க்க஻஡ இற஝சபந஼ (d) கணக஧ ஋துவுப௃஧்ற஧ 

  விறை:  (A) ஧ஞ்ெ ்ந஫்றுந் றை இறைம௃஬ொ஦ இறைபய஭ி உச஬ொ த்றத பயை்ை உதவுந்  

 

4 1 தூந் உக஧஻கண் சசத஧்ப௅ற஦ ( Powder Metallurgy Process ) இ஧் ப௅ட஧் ஢டி ஋து? 

  (a) சி஡்஝஥஼ங் (b) கண்஢஻஺஡் 

  (c) தூந் உ஦்஢ட்தி (d) றசசிங் 

  விறை:  (C) தூ஭் உ஫்஧த்தி  

 

4 2 அணுப஻க்கண் ( Atomization Process ) தூந் உ஦்஢ட்தி ஋஢்஢டி சசத்கி஦து? 

  (a) உக஧஻க துஞ்டுகறந அற஥ட்ட஧் (b) உக஧஻கட்றட சப஢்஢஢்஢டுட்ட஧் 

  (c) உய௃கித உக஧஻கட்றட த௃ஞ்ஞ஼த 

துந஼கந஻க பிநட்ட஧் 

(d) உற஦஠்ட உக஧஻க சட஻குதிகறந உய௃ப஻க்க஧் 

  விறை:  (C) உருகின உச஬ொ த்றத த௃ண்ணின து஭ி ஭ொ  பி஭த்த஬்  

 

4 3 தூந் உக஧஻கண் சசத஧்ப௅ற஦ ( Powder Metallurgy Process ) இ஧் கண்஢஻஺஡் ( Compaction ) பி஦கு 

சசத்த஢்஢டுண் சசத஧் ஋து? 

  (a) சி஡்஝஥஼ங் (b) ஋஧க்஝்க஥஻லிசிஸ் 

  (c) இ஡்ஃபி஧்஝்க஥ஷ஡் (d) குசப஡்சிங் 

  விறை:  (A) சி஦்ைபிங்  

 

4 4 தூந் உக஧஻க஢் ஢஻கங்கந஼஡் ப௅க்கித ஢ஞ்பு ஋து? 

  (a) அதிக க஢஻஥஻சி஝்டி (b) தி஥ப பிறஞ஢்பு 

  (c) அதிக சச஧வு (d) ப௃கவுண் க஡ண஻஡து 

  விறை:  (A) அதி  ச஧ொபொசிை்டி  

 

4 5 ஋஠்ட ப௅ற஦ ப௃஡்ச஻஥ண் ஢த஡்஢டுட்து தூந் உ஦்஢ட்தி சசத்கி஦து? 

  (a) ஥஼஝஺஡் (b) அணுப஻க்கண் ( Atomization ) 

  (c) ப௃஡்஡ழுட்ட சட஻கு஢்பு ( Electrolytic 

Deposition ) 

(d) றசசிங் 

  விறை:  (C) மி஦்஦ழுத்த பதொகு஧்பு ( Electrolytic Deposition )  

 

4 6 தூந் உக஧஻கண் சசத஧்ப௅ற஦பே஧் ( Powder Metallurgy Process ) அதிகண் ஢த஡்஢டுண் ச஢஻ய௃ந் ஋து? 

  (a) பிந஻ஸ்டிக் (b) சச஥஻ப௃க் 

  (c) உக஧஻கங்கந் ( Metals ) (d) ண஥ண் 

  விறை:  (C) உச஬ொ ங் ஭் ( Metals )  

 

4 7 றசசிங் சசத஧் ( Sizing Process ) ஋ட஦்க஻க சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

  (a) க஢஻஥஻சி஝்டி அதிக஥஼க்க (b) ஢஥஼ண஻ஞ து஧்லிதண் கணண்஢டுட்ட 

  (c) ஠஼஦ண் ண஻஦்஦ (d) சச஧வு குற஦க்க 

  விறை:  (B) ஧பிநொண து஬்லினந் சநந்஧டுத்த  

 

4 8 இ஡்ஃபி஧்஝்க஥ஷ஡் சசத஧் ( Infiltration Process ) ப௅க்கித க஠஻க்கண் ஋து? 

  (a) க஢஻஥஻சி஝்டி அதிக஥஼க்க (b) துறநகறந ஠஼஥஢்பி பலிறண அதிக஥஼க்க 

  (c) தூந் அநறப குற஦க்க (d) உய௃கு஠஼ற஧ அதிக஥஼க்க 

  விறை:  (B) துற஭ ற஭ ஥ிப஧்பி யலிறந அதி பி ்   

 

4 9 பி஡்பய௃ண் ஋து குசப஡்சிங் ண஻ட்தண் ( Quenching Medium )? 

  (a) க஻஦்று (Air) (b) கக஻க் (Coke) 

  (c) அப௃஧ண் (Acid) (d) ஠஼஧க்க஥஼ (Coal) 

  விறை:  (A)  ொ஫்று (Air)  
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4 10 சப஢்஢ சிகிசற்ச ( Heat Treatment ) ப௅ட஡்றணத஻க ஋ட஦்க஻க ஢த஡்஢டுகி஦து? 

  (a) உக஧஻கட்றட ஠஼஦ப௃஝ (b) படிபறணக்க 

  (c) இத஦்பித஧் ண஦்றுண் இத஠்தி஥ 

஢ஞ்புகறந கணண்஢டுட்ட 

(d) உக஧஻கட்றட அக஦்஦ 

  விறை:  (C) இன஫்பின஬் ந஫்றுந் இன஥்திப ஧ண்பு ற஭ சநந்஧டுத்த  

 

4 11 ஋ஃகி஧் ( Steel ) ஢டி஠஼ற஧ ண஻஦்஦ங்கறந க஻஝ட்ுண் பற஥஢஝ண் ஋து? 

  (a) ஸ்஝ச்஥ஸ்-ஸ்஝ச்஥பே஡் பற஥஢஝ண் (b) இய௃ண்பு-க஻஥஢்஡் இறஞ஠஼ற஧ பற஥஢஝ண் ( Iron-

Carbon Equilibrium Diagram ) 

  (c) ற஢஡஥஼ அ஧஻த் பற஥஢஝ண் (d) சப஢்஢ ஢஥஼ண஻஦்஦ பற஥஢஝ண் 

  விறை:  (B) இருந்பு- ொப்஧஦் இறண஥ிற஬ யறப஧ைந் ( Iron-Carbon Equilibrium Diagram )  

 

4 12 அ஡்஡஽லிங் சசத஧் ( Annealing Process ) ஋றட கணண்஢டுட்துண்? 

  (a) ப௃ய௃துவி஡்றண (Brittleness) (b) ஠஽஝்சிட்ட஡்றண (Ductility) 

  (c) துறநட்ட஡்றண (Porosity) (d) கடி஡ண் (Hardness) 

  விறை:  (B) ஥ீை்சித்த஦்றந (Ductility)  

 

4 13 ஋஠்ட சசத஧் உக஧஻கட்தி஡் கடி஡ட்ட஡்றணறத குற஦ட்து ண஝ட்ுண் உந் ப௅றிவுகறந ( Stress ) ஠஽ க்க 

஢த஡்஢டுகி஦து? 

  (a) ச஝ண்஢஥஼ங் ( Tempering ) (b) குசப஡்சிங் ( Quenching ) 

  (c) சி஡்஝஥஼ங் ( Sintering ) (d) குந஼஥ ்கபற஧ ( Cold Working ) 

  விறை:  (A) பைந்஧பிங் ( Tempering )  

 

4 14 ஹ஻஥஝்஡஼ங் சசத஧் ( Hardening Process ) க஠஻க்கண் ஋து? 

  (a) உக஧஻கட்றட சண஡்றணத஻க்க (b) சச஧வு குற஦஢்஢து 

  (c) கடி஡ட்ட஡்றண அதிக஥஼ட்ட஧் (d) துய௃஢்பிடி அதிக஥஼ட்ட஧் 

  விறை:  (C)  டி஦த்த஦்றந அதி பித்த஬்  

 

4 15 குசப஡்சிங் சசத஧் ( Quenching Process ) க஢஻து ஋஡்஡ ஠஝க்குண்? 

  (a) உக஧஻கண் கபகண஻க குந஼஥க்்க஢்஢டுண் (b) உக஧஻கண் பறந஠்ட஧் 

  (c) உக஧஻கண் அழுட்துட஧் (d) உக஧஻கண் சி஡்஝஥ ்சசத்யுட஧் 

  விறை:  (A) உச஬ொ ந் சய நொ  கு஭ிப ்் ஧்஧டுந்  

 

4 16 க஠஻஥ண்ற஧சிங் சசத஧் ( Normalizing Process ) ஢த஡் ஋து? 

  (a) ப௃ய௃துவி஡்றண அறண஢்பு (b) த௃ஞ்ஞ஼த ண஦்றுண் ஒ஡்஦஻஡ ட஻஡஼த அறண஢்பு 

  (c) துறநட்ட கண஦்஢஥஢்பு (d) கசச்ிடண஦்஦ ஢஥஢்பு 

  விறை:  (B) த௃ண்ணின ந஫்றுந் ஒ஦்஫ொ஦ தொ஦ின அறந஧்பு  

 

4 17 ஋ஃகு ( Steel ) கபகண஻க குந஼஥ட்்ட஢் க஢஻து உய௃ப஻குண் அறண஢்பு ஋து? 

  (a) ஃச஢஥ற்஥஝் (Ferrite) (b) ச஢஥ற்஧஝் (Pearlite) 

  (c) ண஻஥ச்஝஡்றச஝் (Martensite) (d) ஆஸ்ச஝஡஼஝் (Austenite) 

  விறை:  (C) நொபப்ை஦்றெை் (Martensite)  

 

4 18 பி஡்பய௃ண் ஋து சப஢்஢ சிகிசற்ச ( Heat Treatment ) ஢குதித஻க இ஧்ற஧? 

  (a) அ஡்஡஽லிங் (b) ச஝ண்஢஥஼ங் 

  (c) கண்஢஻க்டிங் (d) ஹ஻஥஝்஡஼ங் 

  விறை:  (C)  ந்஧ொ ்டிங்  

 

4 19 குற஦஢்புச ்சசத஧்ப௅ற஦ ( Reduction Process ) இ஧் தூந் உ஦்஢ட்திக்கு஢் ஢த஡்஢டுண் ப஻யு ஋து? 

  (a) ஆக்சி஛஡் (Oxygen) (b) றஹ஝்஥஛஡் (Hydrogen) 

  (c) க஻஥஢்஡் ற஝ஆக்றசடு (CO₂) (d) ற஠஝்஥஛஡் (Nitrogen) 

  விறை:  (B) றஹை்பஜ஦் (Hydrogen)  

 



 

EME31010-MANUFACTURING PROCESS       EME31010 - உற்஧த்தி செனல்முற஫ 

 
UNIT Q NO QUESTIONS 

4 20 கண்஢஻க்டிங் சசத஧் ( Compacting Process ) ஋஢்க஢஻து சசத்த஢்஢டுண்? 

  (a) சி஡்஝஥஼ங் ப௅஡் (b) றசசிங் பி஦கு 

  (c) குசப஡்சிங் பி஦கு (d) ஋஧க்஝்க஥஻லிசிஸ் ப௅஡் 

  விறை:  (A) சி஦்ைபிங் மு஦்  

 

4 21 தூந் உக஧஻க஢் ஢஻கங்கந஼஧் க஢஻஥஻சி஝்டி ( Porosity ) ஌஡் உய௃ப஻கி஦து? 

  (a) கடி஡ட்ட஡்றண அதிகண் (b) சப஢்஢஠஼ற஧ அதிகண் 

  (c) ஒ஡்றிறஞத஻ட தூந் துகந்கந் (d) ஠஽ ஥ ்உந்ந஝க்கண் 

  விறை:  (C) ஒ஦்றிறணனொத தூ஭் து ஭் ஭்  

 

4 22 பி஡்பய௃ப஡ப஦்றி஧் ஋து சப஢்஢ சிகிசற்சபே஡் க஠஻க்கண஧்஧? 

  (a) கடி஡ட்ட஡்றண குற஦஢்஢து (b) இத஠்தி஥ ஢த஡்஢஻டு கணண்஢டுட்ட 

  (c) ஠஼஦ண் ண஻஦்஦ (d) உந் ப௅றிவு ஠஽ க்க 

  விறை:  (C) ஥ி஫ந் நொ஫்஫  

 

4 23 தூந் உக஧஻கண் சசத஧்ப௅ற஦பே஧் ( Powder Metallurgy Process ) இறுதி அ஝஥ட்்திறத அதிகண் 

஢஻திக்குண் அண்சண் ஋து? 

  (a) சி஡்஝஥஼ங் க஠஥ண் (b) தூந் துகந்கந஼஡் அநவு ( Powder Particle Size ) 

  (c) குந஼஥ச்ச்ி ஊ஝கண் (d) கண஦்஢஥஢்பு ஠஼ற஦வு 

  விறை:  (B) தூ஭் து ஭் ஭ி஦் அ஭வு ( Powder Particle Size )  

 

4 24 தூந் உக஧஻கண் சசத஧்ப௅ற஦ ( Powder Metallurgy Process ) ஋஠்ட பறக ஢஻கங்களுக்கு ப௃கவுண் 

ச஢஻ய௃ட்டண஻஡து? 

  (a) ச஢஥஼த க஻ஸ்டிங் ஢஻கங்கந் (b) சிக்க஧஻஡ சிறித ஢஻கங்கந் (Complex Small Parts) 

  (c) ண஥ படிபறண஢்புகந் (d) பிந஻ஸ்டிக் கண஻஧்டிங் 

  விறை:  (B) சி ் ஬ொ஦ சிறின ஧ொ ங் ஭் (Complex Small Parts)  

 

4 25 குசப஡்சிங் ( Quenching ) இ஧் அதிகண் ஢த஡்஢டுண் குந஼஥வ்ிக்குண் ஊ஝கண் ஋து? 

  (a) ண஥க்ு஥஼ (b) ஋ஞ்சஞத் (Oil) 

  (c) ண஥ண் (d) க஻஦்று ண஝ட்ுண் 

  விறை:  (B) ஋ண்பணன் (Oil)  

 

4 26 ஋ஃகி஡் ( Steel ) யூ஝ச்஝க்஝஻த்டு (Eutectoid) அறண஢்பி஧் க஻஥஢்஡் சடவீடண் ஋ப்பநவு? 

  (a) 0.30% (b) 0.60% 

  (c) 0.80% (d) 1.20% 

  விறை:  (C) 0.008  

 

4 27 ஋஠்ட சப஢்஢ சிகிசற்ச ( Heat Treatment ) சசத஧் சணதுப஻க குந஼஥வ்ிட்ட஧் அ஝ங்கியுந்நது? 

  (a) ச஝ண்஢஥஼ங் (Tempering) (b) ஹ஻஥஝்஡஼ங் (Hardening) 

  (c) அ஡்஡஽லிங் (Annealing) (d) குசப஡்சிங் (Quenching) 

  விறை:  (C) அ஦்஦லீிங் (Annealing)  

 

4 28 ஋ஃகி஡் யூ஝ச்஝க்஝஻த்டு ண஻஦்஦ட்தி஡் (Eutectoid Transformation) ப௅க்கித சப஢்஢஠஼ற஧ ஋து? 

  (a) 727°C (b) 912°C 

  (c) 1147°C (d) 1536°C 

  விறை:  (A) 727°C  

 

4 29 சப஢்஢ சிகிசற்சபே஧் ( Heat Treatment ) கச஻க்கிங் க஻஧ட்தி஡் (Soaking Period) க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

  (a) கபகண஻க குந஼஥வ்ிக்க (b) ஒக஥ சப஢்஢஠஼ற஧றத அற஝த (Uniform Temperature) 

  (c) அழுட்டட்றட அதிக஥஼க்க (d) கபகண஻க குசப஡்சிங் சசத்த 

  விறை:  (B) ஒசப பய஧்஧஥ிற஬றன அறைன (Uniform Temperature)  
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4 30 உய௃கு஠஼ற஧க்கு கீன் சப஢்஢஢்஢டுட்தி துகந்கறந இறஞக்குண் சசத஧் ஋து? 

  (a) அ஡்஡஽லிங் (b) சி஡்஝஥஼ங் (Sintering) 

  (c) ஹ஻஥஝்஡஼ங் (d) குசப஡்சிங் 

  விறை:  (B) சி஦்ைபிங் (Sintering)  

 

4 31 ச஝ண்஢஥஼ங் (Tempering) சசத்த஢்஢஝்஝ கடி஡ ஋ஃகி஧் ப௅க்கித விறநவு ஋து? 

  (a) கடி஡ண் அதிக஥஼க்குண் (b) ஠஽஝்சிட்ட஡்றண குற஦யுண் 

  (c) ப௃ய௃துவி஡்றண குற஦யுண் (Reduce 

Brittleness) 

(d) துறநட்ட஡்றண அதிக஥஼க்குண் 

  விறை:  (C) மிருதுவி஦்றந குற஫யுந் (Reduce Brittleness)  

 

4 32 தூந் உக஧஻கண் சசத஧்ப௅ற஦பே஧் கண஦்஢஥஢்பு ஠஼ற஦வு ண஦்றுண் ஢஥஼ண஻ஞ து஧்லிதண் 

கணண்஢டுட்துண் சசத஧் ஋து? 

  (a) அணுப஻க்கண் (Atomization) (b) சி஡்஝஥஼ங் 

  (c) றசசிங் (Sizing) (d) கண்஢஻஺஡் 

  விறை:  (C) றெசிங் (Sizing)  

 

4 33 ஋ஃறக ப௃க கபகண஻க குந஼஥வ்ிக்குண் குசப஡்சிங் ஊ஝கண் ஋து? 

  (a) ஋ஞ்சஞத் (b) க஻஦்று 

  (c) டஞ்ஞ஽஥ ் (d) உ஢்பு஠஽ ஥ ்(Brine) 

  விறை:  (D) உ஧்பு஥ீப் (Brine)  

 

4 34 ஋஠்ட சப஢்஢ சிகிசற்ச ( Heat Treatment ) சசத஧் உக஧஻கட்றட சண஡்றணத஻க்கி இத஠்தி஥ ஢ஞ்ற஢ 

(Machinability) கணண்஢டுட்துண்? 

  (a) ஹ஻஥஝்஡஼ங் (b) அ஡்஡஽லிங் (Annealing) 

  (c) ச஝ண்஢஥஼ங் (d) க஠஻஥ண்ற஧சிங் 

  விறை:  (B) அ஦்஦லீிங் (Annealing)  

 

4 35 ஋஠்ட சப஢்஢ சிகிசற்ச ( Heat Treatment Process ) உத஥ ்சப஢்஢஠஼ற஧பே஧் சப஢்஢஢்஢டுட்தி 

஠஼ற஧த஻஡ க஻஦்றி஧் குந஼஥வ்ிக்கி஦து? 

  (a) அ஡்஡஽லிங் (b) க஠஻஥ண்ற஧சிங் (Normalizing) 

  (c) ஹ஻஥஝்஡஼ங் (d) ச஝ண்஢஥஼ங் 

  விறை:  (B) ச஥ொப்நற஬சிங் (Normalizing)  

 

4 36 பி஡்பய௃ண் ஋து தூந் உக஧஻கண் சசத஧்ப௅ற஦பே஡் ( Powder Metallurgy ) ஢டிகந஼஧் ஒ஡்று அ஧்஧? 

  (a) கண்஢஻஺஡் (b) சி஡்஝஥஼ங் 

  (c) ஃக஢஻஥ஜ்ிங் (d) றசசிங் 

  விறை:  (C) ஃச஧ொபஜ்ிங்  

 

4 37 ஋஠்ட சப஢்஢ சிகிசற்ச ( Heat Treatment ) சசத஧் கடி஡ட்ட஡்றண ண஦்றுண் பலிறணறத 

அதிக஥஼க்கி஦து ஆ஡஻஧் ஠஽஝்சிட்ட஡்றணறத குற஦க்கி஦து? 

  (a) அ஡்஡஽லிங் (b) க஠஻஥ண்ற஧சிங் 

  (c) ஹ஻஥஝்஡஼ங் (Hardening) (d) ச஝ண்஢஥஼ங் 

  விறை:  (C) ஹொப்ை஦ிங் (Hardening)  

 

4 38 ஋ஃறக ப௃க சணதுப஻க குந஼஥வ்ிக்குண் குசப஡்சிங் ஊ஝கண் ஋து? 

  (a) டஞ்ஞ஽஥ ் (b) ஋ஞ்சஞத் 

  (c) க஻஦்று (d) உ஢்பு஠஽ ஥ ்

  விறை:  (C)  ொ஫்று  

 

4 39 சி஡்஝஥஼ங் சப஢்஢஠஼ற஧ (Sintering Temperature) ஋஠்ட க஻஥ஞ஼றத஢் ச஢஻றுட்டது? 

  (a) தூந் அநவு (Powder Size) (b) உக஧஻கட்தி஡் உய௃கு஠஼ற஧ (Melting Point of Metal) 

  (c) குந஼஥வ்ிக்குண் ஊ஝கண் (Cooling Medium) (d) அ஧஻த் க஧றப (Alloy Composition) 

  விறை:  (B) உச஬ொ த்தி஦் உருகு஥ிற஬ (Melting Point of Metal)  
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4 40 கண்஢஻஺஡் (Compacting) க஠஥ட்தி஧் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் அழுட்டண் ஋றட ஢஻திக்கி஦து? 

  (a) ஠஼஦ண் (b) கபதிபேத஧் அறண஢்பு 

  (c) அ஝஥ட்்தி (Density) (d) உய௃கு஠஼ற஧ 

  விறை:  (C) அைபத்்தி (Density)  

 

4 41 யூ஝ச்஝க்஝஻த்டு அறண஢்பி஧் சணதுப஻க குந஼஥வ்ிக்குண்க஢஻து உய௃ப஻குண் றணக்க஥஻ஸ்஝்஥க்ச஥ ்

(Microstructure) ஋து? 

  (a) ண஻஥ச்஝஡்றச஝் (b) க஢஥ற்஧஝் (Pearlite) 

  (c) சிசண஡்ற஝஝் (d) ஆஸ்஝஡ైట్ 

  விறை:  (B) ச஧பற்஬ை் (Pearlite)  

 

4 42 ஋ஃறக கீன் குற஦஠்ட ப௅க்கித சப஢்஢஠஼ற஧பே஧் (Below Lower Critical Temperature) சப஢்஢஢்஢டுட்துண் 

சசத஧் ஋து? 

  (a) அ஡்஡஽லிங் (b) க஠஻஥ண்ற஧சிங் 

  (c) ச஝ண்஢஥஼ங் (Tempering) (d) சி஡்஝஥஼ங் 

  விறை:  (C) பைந்஧பிங் (Tempering)  

 

4 43 சி஡்஝஥஼ங் (Sintering) க஢஻து சப஦்றி஝ சூனற஧ (Vacuum Atmosphere) ஢த஡்஢டுட்துபட஡் க஻஥ஞண்? 

  (a) க஢஻஥஻சி஝்டி அதிக஥஼க்க (b) ஆக்சிக஝ஷ஡் டவி஥க்்க (Prevent Oxidation) 

  (c) கடி஡ட்ட஡்றண குற஦க்க (d) கபகண஻க குந஼஥வ்ிக்க 

  விறை:  (B) ஆ ்சிசைஷ஦் தவிப ்்  (Prevent Oxidation)  

 

4 44 பி஡்பய௃ப஡ப஦்றி஧் ஋து ச஢஻துப஻஡ குசப஡்சிங் ஊ஝கண் (Quenching Medium) அ஧்஧? 

  (a) உ஢்பு஠஽ ஥ ்(Brine) (b) ஋ஞ்சஞத் (Oil) 

  (c) க஻஦்று (Air) (d) ண஥க்ு஥஼ (Mercury) 

  விறை:  (D) நபக்ுபி (Mercury)  

 

4 45 கண்஢஻஺஡் (Compaction) க஢஻து உக஧஻க தூளுக்கு ஋஡்஡ ஠஝க்கி஦து? 

  (a) துகந்கந் ப௅ழுறணத஻க 

இறஞகி஡்஦஡ 

(b) துகந்கந் ஒய௃ படிபண஻க அழுட்ட஢்஢டுகி஡்஦஡ 

(Pressed into Shape) 

  (c) துகந்கந் உய௃குகி஡்஦஡ (d) துகந்கந் ஆக்சிக஝ஷ஡் அற஝கி஡்஦஡ 

  விறை:  (B) து ஭் ஭் ஒரு யடியநொ  அழுத்த஧்஧டுகி஦்஫஦ (Pressed into Shape)  

 

4 46 ஋஠்ட சப஢்஢ சிகிசற்ச (Heat Treatment) சசத஧் உந்அழுட்டங்கறந (Internal Stresses) ஠஽ க்குண்? 

  (a) திடீச஥஡ குந஼஥ட்்துட஧் (b) சண஧்஧க் க஝ட்ு஢்஢டுட்தி ஆ஦்றுட஧் 

  (c) கடி஡஢்஢டுட்துட஧் (d) ஆஸ்஝஡஽஝்஝஻க்கண் 

  விறை:  (B) பந஬்஬ ்  ைட்ு஧்஧டுத்தி ஆ஫்றுத஬் 

 

4 47 தூந் உக஧஻கண் படிபறண஢்பி஧் (Powder Metallurgy Design) ஋஠்ட படிபண் சி஦஠்டது? 

  (a) கூ஥ற்ணத஻஡ பெற஧கந் (b) ஒக஥ டடிண஡஻஡ படிபண் (Uniform Thickness) 

  (c) சண஧்லித ஢குதிகந் ண஝ட்ுண் (d) சிக்க஧஻஡ உந் திய௃க்கந் 

  விறை:  (B) ஒசப தடிந஦ொ஦ யடியந் (Uniform Thickness)  

 

4 48 ஋ஃகி஧் க஻஥஢்஡஼஡் ஢ங்கு (Role of Carbon in Steel) ஋஡்஡? 

  (a) துய௃஢்பிடி ஋தி஥஢்்பு அதிக஥஼க்க (b) கடி஡ட்ட஡்றண ண஦்றுண் பலிறண அதிக஥஼க்க 

(Increase Hardness and Strength) 

  (c) அ஝஥ட்்தி குற஦க்க (d) ப௃஡்ச஻஥ ஠஝ட்டகட்ட஡்றண கணண்஢டுட்ட 

  விறை:  (B)  டி஦த்த஦்றந ந஫்றுந் யலிறந அதி பி ்  (Increase Hardness and Strength)  

 

4 49 இய௃ண்பு-க஻஥஢்஡் பற஥஢஝ட்தி஧் (Iron-Carbon Diagram) அதிக க஻஥஢்஡் உந்ந ஢குதி ஋து? 

  (a) ஃச஢஥ற்஥஝் (b) க஢஥ற்஧஝் 

  (c) சிசண஡்ற஝஝் (Cementite) (d) ஆஸ்டிற஡஝் 

  விறை:  (C) சிபந஦்றைை் (Cementite)  
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4 50 “கி஥஽஡் கண்஢஻க்஝்” (Green Compact) ஋஡்஢ட஡் ஢ஞ்பு? 

  (a) அதிக பலிறண (b) அதிக அ஝஥ட்்தி 

  (c) குற஦஠்ட பலிறண, ஋ந஼தி஧் உற஝யுண் 

(Low Strength and Fragile) 

(d) ஢சற்ச ஠஼஦ண் 

  விறை:  (C) குற஫஥்த யலிறந, ஋஭ிதி஬் உறையுந் (Low Strength and Fragile)  

 

5 1 சணஷி஡஼ங் (Machining) சசதலி஧் சக் (Chuck) ஋஡்஢தி஡் ஢ங்கு ஋஡்஡? 

  (a) கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ உறுதித஻க பிடிட்ட஧் 

(Hold Workpiece Securely) 

(b) உக஧஻கட்றட சப஝ட்ுட஧் 

  (c) ஢஥஼ண஻ஞண் அநவிடுட஧் (d) சப஢்஢஢்஢டுட்துட஧் 

  விறை:  (A) சயற஬஧்஧ொை்றை உறுதினொ  பிடித்த஬் (Hold Workpiece Securely)  

 

5 2 சணஷி஡஼ங் க஢஻து ஠஽நண஻஡ கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ (Long Workpiece) ஆட஥஼க்குண் ச஻ட஡ண் ஋து? 

  (a) ஸ்ச஝டி ச஥ஸ்஝் (Steady Rest) (b) ஃக஢ஸ் பிகந஝ ்

  (c) ண஻ஞ்஝்஥஧் (d) சணஷி஡் றபஸ் 

  விறை:  (A) ஸ்பைடி பபஸ்ை் (Steady Rest)  

 

5 3 ஃக஢ஸ் பிகந஝ ்(Face Plate) ஢த஡்஢஻டு ஋஡்஡? 

  (a) சப஝ட்ுண் கய௃விகறந பிடிட்ட஧் (b) ஒழுங்க஦்஦ படிபங்கந் சக஻ஞ்஝ கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ 

க஧ட்தி஧் பிடிட்ட஧் (Hold Irregular Workpiece on Lathe) 

  (c) ஠஽நட்றட அநவிடுட஧் (d) துறநட் துறநட்ட஧் 

  விறை:  (B) ஒழுங் ஫்஫ யடியங் ஭் ப ொண்ை சயற஬஧்஧ொை்றை ச஬த்தி஬் பிடித்த஬் (Hold Irregular 

Workpiece on Lathe)  

 

5 4 கக஝ச் ்பிகந஝ ்(Catch Plate) ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுபது ஋஡்஡? 

  (a) சணஷி஡஼ங் க஢஻து கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ 

சறுக்க஻ண஧் டடுக்குண் (Prevent Workpiece 

Slipping) 

(b) கய௃விகறந பிடிட்ட஧் 

  (c) கண஦்஢஥஢்பு ப௅டி஢்ற஢ அநவிடுட஧் (d) இத஠்தி஥ கபகட்றட க஝ட்ு஢்஢டுட்ட஧் 

  விறை:  (A) பநஷி஦ிங் ச஧ொது சயற஬஧்஧ொை்றை ெறு ் ொந஬் தடு ்குந் (Prevent Workpiece Slipping)  

 

5 5 ஋஠்ட பிகந஝் கக஥஼தய௃஝஡் கச஥஠்்து றணதங்களுக்கிற஝பே஧் கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ இதக்குகி஦து? 

  (a) ஃக஢ஸ் பிகந஝ ் (b) ஆங்கிந் பிகந஝ ்

  (c) டிற஥ப் பிகந஝் (Drive Plate) (d) ச஥ஃ்க஢ஸ் பிகந஝ ்

  விறை:  (C) டிறபய் பிச஭ை் (Drive Plate)  

 

5 6 வி-பிந஻க் (V-Block) ஢த஡்஢஻டு ஋஡்஡? 

  (a) ட஝ற்஝த஻஡ கண஦்஢஥஢்புகறந பிடிட்ட஧் (b) திய௃கு சப஝ட்ுட஧் 

  (c) உய௃றநத஻஡ கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ 

பிடிட்ட஧் (Hold Cylindrical Workpiece) 

(d) ஠஽நட்றட அநவிடுட஧் 

  விறை:  (C) உருற஭னொ஦ சயற஬஧்஧ொை்றை பிடித்த஬் (Hold Cylindrical Workpiece)  
 

5 7 ண஻ஞ்஝்஥஧் (Mandrel) ப௅க்கிதண஻க ஋ட஦்க஻க ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுகி஦து? 

  (a) வி஝்஝ட்றட அநவி஝ (b) திய௃கு சப஝்஝ 

  (c) உந்ந வி஝்஝ண் சக஻ஞ்஝ 

கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ பிடிட்ட஧் (Hold Internal 

Workpiece) 

(d) டி஥஼஧் பி஝ ்ஆட஥஼க்க 

  விறை:  (C) உ஭்஭ விை்ைந் ப ொண்ை சயற஬஧்஧ொை்றை பிடித்த஬் (Hold Internal Workpiece)  

 

5 8 டி-க஢஻஧்஝க்ந் ண஦்றுண் கிந஻ண்புகந் (T-Bolts and Clamps) ஢த஡்஢஻டு? 

  (a) கபக க஝ட்ு஢்஢஻டு (b) சப஢்஢஠஼ற஧ அநவி஝ 

  (c) கய௃வி உத஥ட்றட ச஥஼சசத்த (d) சணஷி஡் கணறசபே஧் கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ பிடிட்ட஧் (Hold 

Workpiece on Table) 

  விறை:  (D) பநஷி஦் சநறெம௃஬் சயற஬஧்஧ொை்றை பிடித்த஬் (Hold Workpiece on Table)  
 

5 9 சப஝ட்ுண் கய௃வியு஝஡் கச஥஠்்து கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ ஆட஥஼க்குண் கய௃வி ஋து? 

  (a) ஸ்ச஝டி ச஥ஸ்஝ ் (b) ஃ஢஻க஧஻ப஥ ்ச஥ஸ்஝் (Follower Rest) 

  (c) ற஧ப் சச஡்஝஥ ் (d) ச஝஝் சச஡்஝஥ ்

  விறை:  (B) ஃ஧ொச஬ொயப் பபஸ்ை் (Follower Rest)  
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5 10 ஠஽ஞ்஝ கபற஧஢்஢஻஝்டி஡் இ஧பச இறுதிறத ஆட஥஼க்க க஧ட்தி஧் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் கய௃வி ஋து? 

  (a) சக் (b) சச஡்஝஥ ்(Centre) 

  (c) ஃக஢ஸ் பிகந஝் (d) ண஻ஞ்஝்஥஧் 

  விறை:  (B) பெ஦்ைப் (Centre)  

 

5 11 டிற஥ப் பிகந஝்டிலிய௃஠்து கபற஧஢்஢஻஝ட்ுக்கு இதக்கட்றட க஝ட்துண் கய௃வி ஋து? 

  (a) க஢஻஧்஝் (b) ண஻ஞ்஝்஥஧் 

  (c) கிந஻ண்பு (d) ஝஻க் அ஧்஧து கக஥஼த஥ ்(Dog or Carrier) 

  விறை:  (D) ைொ ் அ஬்஬து ச பினப் (Dog or Carrier)  

 

5 12 இ஥ஞ்டு ப௅கங்கந் 90° கக஻ஞட்தி஧் உந்ந க஻ஸ்஝் இய௃ண்பு பிகந஝் ஋து? 

  (a) ஆங்கிந் பிகந஝் (Angle Plate) (b) ஃக஢ஸ் பிகந஝் 

  (c) டிற஥ப் பிகந஝் (d) வி-பிந஻க் 

  விறை:  (A) ஆங்கி஭் பிச஭ை் (Angle Plate)  

 

5 13 கபற஧஢்஢஻஝்டி஡் சபந஼஢்பு஦ட்றட சணண஻஡ பி஥஼வுகந஻க஢் பி஥஼க்க ஢த஡்஢டுண் கய௃வி ஋து? 

  (a) ச஝பே஧் ஸ்஝஻க் (b) இ஡்ச஝க்சிங் சஹ஝் (Indexing Head) 

  (c) சக் (d) றபஸ் 

  விறை:  (B) இ஦்பை ்சிங் பஹை் (Indexing Head)  

 

5 14 ப௃஧்லிங் க஝்஝ற஥ ச஢஻ய௃ட்டவுண் இதக்கவுண் ஢த஡்஢டுண் டஞ்டு ஋து? 

  (a) ண஻ஞ்஝்஥஧் (b) ஆ஥஢்஥ ்(Arbor) 

  (c) ஸ்லீப் (d) ச஻க்சக஝் 

  விறை:  (B) ஆப்஧ப் (Arbor)  

 

5 15 சபப்கபறு க஝஢்஢஥ ்சக஻ஞ்஝ கய௃வி ண஦்றுண் ஸ்பிஞ்஝ற஧ இறஞக்குண் கய௃வி ஋து? 

  (a) அ஝஻஢்஝஥ ்(Adapter) (b) சக஻ச஧஝் 

  (c) ஆ஥஢்஥ ் (d) கக஥஼த஥ ்

  விறை:  (A) அைொ஧்ைப் (Adapter)  

 

5 16 பெ஡்று-஛஻ சக் (Three-Jaw Chuck) ஋஡்று அறனக்க஢்஢டுபது? 

  (a) இ஡்டிச஢ஞ்஝ஞ்஝் சக் (b) சச஧்ஃ஢்-சச஡்஝஥஼ங் சக் (Self-Centering Chuck) 

  (c) க஻ண்பிக஡ஷ஡் சக் (d) ண஻க்ச஡டிக் சக் 

  விறை:  (B) பெ஬்ஃ஧்-பெ஦்ைபிங் ெ ் (Self-Centering Chuck)  

 

5 17 ஃ஢஻க஧஻ப஥ ்ச஥ஸ்஝் (Follower Rest) ஋தி஧் ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢டுகி஦து? 

  (a) சஹ஝ஸ்்஝஻க் (b) ச஝பே஧் ஸ்஝஻க் 

  (c) ச஢஝் (d) ச஻டி஧் / ககக஥஛் (Saddle/Carriage) 

  விறை:  (D) ெொடி஬் / ச சபஜ் (Saddle/Carriage)  

 

5 18 ஸ்ச஝டி ச஥ஸ்஝் (Steady Rest) ஋தி஧் ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢டுகி஦து? 

  (a) க஧ட் ச஢஝் (Lathe Bed) (b) சணஷி஡் கணறச 

  (c) டூ஧் க஢஻ஸ்஝் (d) சப஻஥க்் ச஢ஜ்ச ்

  விறை:  (A) ச஬த் ப஧ை் (Lathe Bed)  

 

5 19 ஃக஢ஸ் பிகந஝் (Face Plate) ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢டுபது ஋தி஧்? 

  (a) க஧ட் ஸ்பிஞ்டி஧் (Lathe Spindle) (b) டூ஧் க஢஻ஸ்஝் 

  (c) சணஷி஡் கணறச (d) சப஻஥க்் ச஢ஜ்ச ்

  விறை:  (A) ச஬த் ஸ்பிண்டி஬் (Lathe Spindle)  
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5 20 ஠஻஡்கு பழி டூ஧் க஢஻ஸ்஝் (Four-way Tool Post) ஢த஡்஢஻டு? 

  (a) ஠஻஡்கு கய௃விகறந விற஥ப஻க ண஻஦்஦ 

ச஢஻ய௃ட்துட஧் 

(b) ஠஻஡்கு கபற஧஢்஢஻டுகறந பிடிட்ட஧் 

  (c) கய௃வி kulainilai அநவிடுட஧் (d) ஸ்பிஞ்டி஧் கபகட்றட ண஻஦்றுட஧் 

  விறை:  (A) ஥ொ஦்கு  ருவி ற஭ விறபயொ  நொ஫்஫ ப஧ொருத்துத஬்  

 

5 21 சக஻ச஧஝் (Collet) பனங்குபது? 

  (a) ஒழுங்க஦்஦ பிடி஢்பு (b) டந஥஠்்ட பிடி஢்பு 

  (c) கய௃வி டஞ்டு ப௅ழுபதுண் ஒக஥஢டி 

பிடி஢்பு (Uniform Grip) 

(d) ஒய௃஢க்கண஻க பிடிட்ட஧் 

  விறை:  (C)  ருவி தண்டு முழுயதுந் ஒசப஧டி பிடி஧்பு (Uniform Grip)  

 

5 22 ஸ்லீப் (Sleeve) க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

  (a) கய௃விகறந கிந஻ண்஢் சசத்த (b) கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ பிடிக்க 

  (c) சப஝ட்ுட஧் (d) சபப்கபறு க஝஢்஢஥ ்சக஻ஞ்஝ கய௃விகறந 

ச஢஻ய௃ட்ட (Adapt Tool Sizes) 

  விறை:  (D) பயய்சயறு சை஧்஧ப் ப ொண்ை  ருவி ற஭ ப஧ொருத்த (Adapt Tool Sizes)  

 

5 23 ஆங்கிந் பிகந஝் (Angle Plate) ஢த஡்஢஻டு? 

  (a) கண஦்஢஥஢்ற஢ அற஥஢்஢து (b) 90° கக஻ஞட்தி஧் கபற஧஢்஢஻஝ற்஝ பிடிட்ட஧் 

  (c) சப஝ட்ுண் கய௃விகறந பிடிட்ட஧் (d) ஠஽நட்றட அநவிடுட஧் 

  விறை:  (B) 90° ச ொணத்தி஬் சயற஬஧்஧ொைற்ை பிடித்த஬்  

 

5 24 ஠஻஡்கு-஛஻ சக் (Four-jaw Chuck) ஋஡஢்஢டுபது? 

  (a) சச஧்ஃ஢்-சச஡்஝஥஼ங் சக் (b) யு஡஼ப஥ச்஧் சக் 

  (c) இ஡்டிச஢ஞ்஝ஞ்஝் சக் (Independent 

Chuck) 

(d) சக஻ச஧஝் சக் 

  விறை:  (C) இ஦்டிப஧ண்ைண்ை் ெ ் (Independent Chuck)  

 

5 25 ட஝ற்஝த஻஡ கண஦்஢஥஢்புகறந பிடிக்க஢் ஢த஡்஢டுண் கய௃வி? 

  (a) சணஷி஡் றபஸ் (Machine Vice) (b) சக் 

  (c) ண஻ஞ்஝்஥஧் (d) சக஻ச஧஝் 

  விறை:  (A) பநஷி஦் றயஸ் (Machine Vice)  

 

5 26 ஢ப஥ ்டூ஧்ஸ் பறக஢்஢டுட்ட஢்஢டுபது ஋தி஡் அடி஢்஢ற஝பே஧்? 

  (a) ஠஼஦ண் (b) ப௃஡்ச஻஥ ஆட஻஥ண் (Power Source) 

  (c) அநவு (d) ஋ற஝ 

  விறை:  (B) மி஦்ெொப ஆதொபந் (Power Source)  

 

5 27 துறநகந் துறநபே஝஢் ஢த஡்஢டுண் றக஢்஢த஡்஢஻஝ட்ு கய௃வி? 

  (a) கஹஞ்஝் ஝்஥஼஧் (Hand Drill) (b) ஆங்கிந் கிற஥ஞ்஝஥ ்

  (c) ஜிக்ச஻ (d) இண்஢஻க்஝் ச஥ஜ்ச ்

  விறை:  (A) சஹண்ை் ை்பி஬் (Hand Drill)  

 

5 28 க஻஡்கி஥஽஝்டி஧் துறநபே஝ குறுகித கபக ச஥சி஢்ச஥஻கக஝்டிங் இதக்கண் சக஻டுக்குண் ஝்஥஼஧்? 

  (a) கஹஞ்஝் ஝்஥஼஧் (b) ஹ஻ண஥ ்஝்஥஼஧் (Hammer Drill) 

  (c) ஸ்க்ய௄ டிற஥ப஥ ் (d) ச஥க்்கு஧஥ ்ச஻ 

  விறை:  (B) ஹொநப் ை்பி஬் (Hammer Drill)  

 

5 29 அற஥஢்஢து, சப஝ட்ுட஧், ஢ந஢ந஢்஢஻க்குட஧் ஆகிதப஦்றி஦்கு ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் றக கய௃வி? 

  (a) சசபே஡் ச஻ (b) ஜிக்ச஻ 

  (c) இண்஢஻க்஝் ச஥ஜ்ச ் (d) ஆங்கிந் கிற஥ஞ்஝஥ ்(Angle Grinder) 

  விறை:  (D) ஆங்கி஭் கிறபண்ைப் (Angle Grinder)  
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5 30 அதிக ஝஻஥க்் (Torque) பனங்குண் கய௃வி? 

  (a) இண்஢஻க்஝் ச஥ஜ்ச ்(Impact Wrench) (b) ஹ஻ண஥ ்஝்஥஼஧் 

  (c) ச஥க்்கு஧஥ ்ச஻ (d) கஹஞ்஝் ஝்஥஼஧் 

  விறை:  (A) இந்஧ொ ்ை் பபஞ்ெ ்(Impact Wrench)  

 

5 31 சு஦்றுண் ஢஦்கறநக் சக஻ஞ்஝ ஢ப஥ ்ச஻? 

  (a) ஜிக்ச஻ (b) சசபே஡் ச஻ 

  (c) ச஥க்்கு஧஥ ்ச஻ (Circular Saw) (d) ச஥சி஢்ச஥஻கக஝்டிங் க஝்஝஥ ்

  விறை:  (C) ெப ்்கு஬ப் ெொ (Circular Saw)  

 

5 32 ப௅஡்பி஡் இதக்கட்து஝஡் பறந஠்ட சப஝ட்ுகந் சக஻டுக்குண் ச஻? 

  (a) ச஥க்்கு஧஥ ்ச஻ (b) சசபே஡் ச஻ 

  (c) ஜிக்ச஻ (Jigsaw) (d) க஝பிந் ச஻ 

  விறை:  (C) ஜி ்ெொ (Jigsaw)  

 

5 33 சு஦்றுண் சசபே஡் ஢஦்கறநக் சக஻ஞ்஝ றக ச஻? 

  (a) ச஥க்்கு஧஥ ்ச஻ (b) ஜிக்ச஻ 

  (c) சசபே஡் ச஻ (Chain Saw) (d) கஹஞ்஝் ச஻ 

  விறை:  (C) பெம௃஦் ெொ (Chain Saw)  

 

5 34 ஆங்கிந் கிற஥ஞ்஝஥ ்஢த஡்஢டுட்துண் கய௃வி பறக? 

  (a) சசபே஡் (b) ச஥சி஢்ச஥஻கக஝்டிங் பிகநடு 

  (c) சுனலுண் அற஥஢்஢஻஡் (Rotating Disc) (d) ஝்஥஼஧் பி஝் 

  விறை:  (C) சுமலுந் அறப஧்஧ொ஦் (Rotating Disc)  

 

5 35 ஢ப஥ ்ஸ்க்ய௄ டிற஥ப஥ ்஢த஡்஢஻டு? 

  (a) துறநபேடுட஧் (b) உக஧஻க சப஝ட்ுட஧் 

  (c) ஸ்க்ய௄றப விற஥ப஻க திய௃஢்புட஧் (d) கண஦்஢஥஢்பு அற஥ட்ட஧் 

  விறை:  (C) ஸ் ்ரூறய விறபயொ  திரு஧்புத஬்  

 

5 36 ஢ப஥ ்டூ஧் அ஧்஧஻ட சப஝ட்ுண் கய௃வி ஋து? 

  (a) ச஥க்்கு஧஥ ்ச஻ (b) ஜிக்ச஻ 

  (c) இண்஢஻க்஝் ச஥ஜ்ச ் (d) சசபே஡் ச஻ 

  விறை:  (C) இந்஧ொ ்ை் பபஞ்ெ ் 

 

5 37 ஆங்கிந் கிற஥ஞ்஝஥ ்஋஡ அறனக்க஢்஢டுபட஦்க஻஡ க஻஥ஞண்? 

  (a) கக஻ஞட்தி஧் ண஝ட்ுகண சப஝ட்ுண் (b) கண஻஝்஝஻ய௃க்கு ச஻த்ப஻க டற஧ 

ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢஝்஝ட஻஧் (Head Angled) 

  (c) கக஻ஞங்கறந அற஥க்குண் (d) கஞ்டுபிடி஢்஢஻ந஥ ்ச஢த஥ ்

  விறை:  (B) சநொை்ைொரு ்கு ெொன்யொ  தற஬ ப஧ொருத்த஧்஧ை்ைதொ஬் (Head Angled)  

 

5 38 ஝஥ச்஥஝் இ஡்ச஝க்சிங் (Turret Indexing) ஢த஡்஢஻டு? 

  (a) கய௃விகறந குந஼஥வ்ிட்ட஧் (b) கபகட்றட அதிக஥஼ட்ட஧் 

  (c) ட஻஡஼தங்கி கிந஻ண்பிங் (d) ஢஧ கய௃விகறந விற஥ப஻க கட஥஠்்சடடு஢்஢து 

  விறை:  (D) ஧஬  ருவி ற஭ விறபயொ  சதப்஥்பதடு஧்஧து  

 

5 39 ஋஧க்஝்஥஼க்க஧் ஸ்க்ய௄ டிற஥ப஥க்ந் கபறு஢஻டு? 

  (a) ஋ற஝ குற஦஠்டது, குற஦஠்ட சக்தி (Light 

Duty) 

(b) அதிக ஋ற஝ 

  (c) சப஝ட்ுடலுக்க஻க (d) ஸ்க்ய௄வுக்கு ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢஝஻து 

  விறை:  (A) ஋றை குற஫஥்தது, குற஫஥்த ெ ்தி (Light Duty)  
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5 40 ஜிக்ச஻ (Jigsaw) ஢த஡்஢டுடத்ுண் க஝்஝஥ ்பறக? 

  (a) அற஥஢்஢஻஡் (b) ச஥க்்கு஧஥ ்

  (c) ச஥சி஢்ச஥஻கக஝்டிங் பிகநடு (Reciprocating) (d) ப௃஧்லிங் 

  விறை:  (C) பபசி஧்பபொச ை்டிங் பிச஭டு (Reciprocating)  

 

5 41 சசபே஡் ச஻ (Chain Saw) ஢த஡்஢஻டு? 

  (a) ண஥ண் / டநப஻஝ண் சப஝ட்ுட஧் (b) க஻஡்கி஥஽஝் துறநபேடுட஧் 

  (c) உக஧஻கட்றட ஢ந஢ந஢்஢஻க்குட஧் (d) ஠஝ற்஝ இறுக்குட஧் 

  விறை:  (A) நபந் / த஭யொைந் பயை்டுத஬்  

 

5 42 க஠஥஻஡ ஝்஥஼஧் பி஝க்றந பிடிக்க஢் ஢த஡்஢டுண் கய௃வி? 

  (a) ஸ்லீப் (b) ச஻க்சக஝் 

  (c) ஝்஥஼஧் சக் (Drill Chuck) (d) அ஝஻஢்஝஥ ்

  விறை:  (C) ை்பி஬் ெ ் (Drill Chuck)  

 

5 43 உக஧஻க குன஻த்கறந சப஝்஝ சி஦஠்ட ஢ப஥ ்டூ஧்? 

  (a) ஆங்கிந் கிற஥ஞ்஝஥ ் (b) ஜிக்ச஻ 

  (c) சசபே஡் ச஻ (d) ஹ஻ண஥ ்஝்஥஼஧் 

  விறை:  (A) ஆங்கி஭் கிறபண்ைப ் 

 

5 44 ண஥ ஢஧றகபே஡் ஠டு஢்஢குதிபே஧் பறந஠்ட சப஝்டி஦்கு சி஦஠்ட கய௃வி? 

  (a) சு஦்று ச஻ (b) சங்கிலிச஻ 

  (c) ஜிக்ச஻ (d) ட஻க்குண் டிற஥ப஥ ்

  விறை:  (C) ஜி ்ெொ  

 

5 45 சிறித க஝஢்஢஥ ்ஷ஻ங்க் கய௃விறத ச஢஥஼த ஸ்பிஞ்஝஧் க஝஢்஢஥ ்துறநபே஧் ச஢஻ய௃ட்துபட஦்க஻஡ 

ச஻ட஡ண்? 

  (a) ஸ஻க்சக஝் (b) க஻ச஧஝் 

  (c) ஸ்லீப் (d) சக் 

  விறை:  (C) ஸ்லீய்  

 

5 46 ச஢஥஼த க஝஢்஢஥ ்ஷ஻ங்க் கய௃விறத சிறித ஸ்பிஞ்஝஧் க஝஢்஢஥ ்துறநபே஧் ச஢஻ய௃ட்துபட஦்க஻஡ 

ச஻ட஡ண்? 

  (a) ஸ்லீப் (b) ஸ஻க்சக஝் 

  (c) க஻ச஧஝் (d) சகச ்பிகந஝ ்

  விறை:  (B) ஸொ ்ப ை்  

 

5 47 ஒய௃ ஆ஥஢்஥ ்ச஢஻துப஻க ஋தி஧் ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢஝ட்ிய௃க்குண்? 

  (a) ஢ஞ஼஢்ச஢஻ய௃ந் (b) சுன஧் அசச்ு 

  (c) இத஠்தி஥ கணறச (d) உந஼ ஢஦்றி 

  விறை:  (b) சும஬் அெச்ு 

 

5 48 திய௃ண்஢-திய௃ண்புண் க஦்஦஥க்ந் இதங்குண் ப௅ற஦? 

  (a) ஢க்கப஻஝்டி஧் ண஝ட்ுண் (b) சட஻஝஥ச்ச்ித஻க சுனலுட஧் 

  (c) சப஝ட்ுபட஦்க஻க ப௅஠்தி பி஡்னுக்கு 

஠க஥வ்ு 

(d) துறநகந் துறநட்ட஧் 

  விறை:  (C) பயை்டுயத஫் ொ  மு஥்தி பி஦்னு ்கு ஥ பவ்ு  

 

5 49 க஧ட்தி஧் கய௃விகறந விற஥ப஻க ண஻஦்஦க் றகத஻ளுண் ச஻ட஡ண் ஋து? 

  (a) இத஠்தி஥ பதுற ஸ் (b) ண஻஡்஝்஥஧் 

  (c) ப௅க பிகந஝ ் (d) ஠஻஡்கு பழி கய௃வி ஠஼ற஧ 

  விறை:  (D) ஥ொ஦்கு யழி  ருவி ஥ிற஬  

 

UNIT Q NO QUESTIONS 

5 50 க஧ட் ஸ்பிஞ்஝லுக்கு ச஢஻ய௃ட்ட஢்஢஝ட்ு கபற஧றத சுன஦்றுண் ச஻ட஡ண் ஋து? 

  (a) ச஝த்஧்ஸ்஝஻க் (b) கய௃வி ஠஼ற஧ 

  (c) லீடு ஸ்க்ய௄ (d) சக் 

  விறை:  (D) ெ ்  
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UNIT 1 FOUNDRY TECHNOLOGY 

PART - B      2 Marks 

1. ஢டிபண் (pattern) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

2. ஢டிபங்கறந உய௃ப஻க்க஢் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஠஻஡்கு ச஢஻ய௃஝க்றந (pattern materials) ஢஝்டிதலிடுக. 

3. ஌கடனுண் ஠஻஡்கு பறகத஻஡ ஢டிப  விடுசபந஼கறநக் (pattern allowances) குறி஢்பிடுக. 

4. ப஻஥஢்்பு ணஞலி஡் ஌கடனுண் ஠஻஡்கு ஢ஞ்புகறந (properties of moulding sand) ஋ழுதுக. 

5. குக஢஻஧஻ உற஧பே஡் (cupola furnace) ப௅க்கித ணஞ்஝஧ங்கறநக் (main zones) குறி஢்பிடுக. 

6. ப஻஥஢்்஢கட்தி஡் றணதக்கய௃ (core in foundry) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

7. ப஻஥஢்்பு ணஞலி஡் ஊடுய௃ப஧் (permeability of moulding sand) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

8. ஌கடனுண் ஠஻஡்கு ப஻஥஢்்பு கய௃விகறநக் (moulding tools) குறி஢்பிடுக. 

9. ச஢஻ங்குபழிபே஡் (riser)  சசத஧்஢஻டு ஋஡்஡? 

10. சட஻஝஥ ்ப஻஥஢்்பு ப௅ற஦ (continuous casting) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

11. இ஥ஞ்டு பறகத஻஡ அழுட்ட அசச்ு ப஻஥஢்்பு (pressure die casting) ஋஡்஡? 

12. ப஻஥஢்்புகந஼஧் க஻஦்றுட்துறந களுக்க஻஡ (blow holes) இ஥ஞ்டு க஻஥ஞங்கறந஢் ஢஝்டிதலிடுக. 

13. ப஻஥஢்்புகந஼஧் குந஼஥ ்பெ஝஧் குற஦஢஻஝ற்஝ட் (cold shut defect) டவி஥஢்்஢ட஦்க஻஡ தீ஥வ்ுகறநக் குறி஢்பிடுக. 

14. ப஻஥஢்்புக்க஻஡ இ஥ஞ்டு சுட்டண் சசத்யுண் ப௅ற஦கறந஢் (cleaning methods) ஢஝்டிதலிடுக. 

15. கு஢்பி உற஧பே஡் (crucible furnace) ஢த஡்஢஻டு ஋஡்஡? 

 

PART - C      3 Marks 

1. ஒய௃ படிபட்தி஦்கு சக஻டுக்க஢்஢஝ட்ுந்ந ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு ஢டிப விடுசபந஼கறநக் (pattern allowances) 

விநக்குக. 

2. ப஻஥஢்்பி஧் க஻஦்க஦஻஝்஝ துறநகந஼஡் (vent holoes) ப௅க்கிதட்துபட்றட விநக்குக. 

3. ஈ஥ ணஞ஧் ப஻஥஢்்புக்குண்(green sand casting) உ஧஥ ்ணஞ஧் ப஻஥஢்்புக்குண் (dry sand casting) உந்ந 

கபறு஢஻஝ற்஝க் கூறுக. 

4. றணதவி஧க்கு ப஻஥஢்்பு (centrifugal casting) ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 

5. சுய௃க்க குழிபே஡் (shrinkage cavity) க஻஥ஞங்கந் ண஦்றுண் தீ஥வ்ுகறந ஋ழுதுக. 

6. ணஞற஧஢் பி஥஼஢்஢ட஡் (parting sand) சசத஧்஢஻஝ற்஝ விநக்குக. 

7. CO₂ றணதட்றட (CO₂ core) உய௃ப஻க்குண் சசத஧்ப௅ற஦பேறஞ ஢஝்டிதலிடுக. 

8. உய௃஝ட்ுட஧் அ஧்஧து ண஻஦்றுட஧் (tumbling) ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு டய௃க. 
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9. ப஻஥஢்்பு கபற஧கந஼஧் (foundry) ஌கடனுண் ஠஻஡்கு ஢஻துக஻஢்பு ஠ற஝ப௅ற஦கறந (safety practices) ஋ழுதுக. 

10. ஈ஥஢்்பு விறச அசச்ு  ப஻஥஢்்பு  (gravity die casting) ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 

 

 

UNIT 2 WELDING TECHNOLOGY 

PART - B      2 Marks 

1. ப௃஡்ச஢஻றி உய௃க்கிபேறஞட்ட஧் (arc welding) பற஥தறு. 

2. ப௃஡்ச஢஻றி உய௃க்கிபேறஞட்டலி஧்  (arc welding)஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு உ஢க஥ஞங்கறநக்  

குறி஢்பிடுக. 

3. ஌கடனுண் ஠஻஡்கு ப௃஡் (arc) சப஧்டிங் ப௅ற஦கறந஢் ஢஝்டிதலிடுக. 

4. TIG சப஧்டிங் ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? TIG சப஧்டிங்கி஧் உந்ந ப௃஡்ப௅ற஡஢் ச஢஻ய௃ந் ஋஡்஡? 

5. ப஻யு இறஞ஢்பு ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு ப஻யு கச஥க்்றககறந ஋ழுடவுண். 

6. ஠டு஠஼ற஧ சு஝஥ ்(neutral flame) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

7. ப௃஡் டற஝ ஢஦்஦றப஢்பு  (resistance welding) பறககறந ஢஝்டிதலிடுக. 

8. கடி஡ ஋தி஥ச்க஻ந்ளுட஧் (hard facing)  ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

9. ப௃஡் டற஝ ஢஦்஦றப஢்பு  (resistance welding) பற஥தறுக்கவுண். 

10. சப஧்டிங் குற஦஢஻டுகளுக்கு (welding defects) இ஥ஞ்டு ஋டுட்துக்க஻஝ட்ுகறந ஋ழுதுக. 

11. சப஧்஝க்ந஼஡் அழிப஦்஦ (non-destructive) கச஻டற஡   ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

12. வி஧் ஠஽நண் (arc length) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

13. உய௃க்கி ஒ஝்஝றபக்குண் இநக்கி  (flux in welding) சசத஧்஢஻டு ஋஡்஡? 

14. ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு அழிப஦்஦ கச஻டற஡ (non-destructive testing) ப௅ற஦கறந  ஢஝்டிதலிடுக. 

15. ப஻யு இறஞ஢்பு சீ஥஻க்கி  (regulators)  சசத஧்஢஻டு ஋஡்஡? 

 

PART - C      3 Marks 

1. MIG ண஦்றுண் TIG சப஧்டிங்கி஦்கு இற஝கத உந்ந கபறு஢஻஝ற்஝க் கூறுக 

2. ப஻யு இறஞ஢்பி஧் (gas welding) ஆக்சி஛க஡஦்஦ண் ண஦்றுண் க஥஼யூ஝ட்ு தீகளுக்கு (oxidizing and carburizing flames)  

இற஝பே஧஻஡ கபறு஢஻டு ஋஡்஡? 

3. ஈத஢் ஢஦்஦றப஢்பு (soldering) ண஦்றுண் பிட்டறந஢் ஢஦்஦றப஢்பு (brazing) ஒ஢்பிடுக. 

4. சப஧்டிங்கி஧் ப஻யுறப஢் ஢஻துக஻஢்஢து (shielding gas in welding) ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 
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5. ப஻யு இறஞ஢்பி஧் (gas welding) ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் உ஢க஥ஞங்கந் ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு  டய௃க. 

6. சப஧்டிங்கி஧் ஢஻துக஻஢்பு ப௅஡்ச஡சச்஥஼க்றககந் (safety precautions) ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 

7. ச஢஻஝ட்ு ஢஦்஦றப஢்பு (spot welding) ண஦்றுண் ணடி஢்பு ஢஦்஦றப஢்பு (seam welding) இற஝கத உந்ந 

கபறு஢஻஝ற்஝க் கூறுக. 

8. உக஧஻கக் கசடு கச஥க்்றகக்க஻஡ (slag inclusion) க஻஥ஞங்கந் ண஦்றுண் தீ஥வ்ுகறந ஋ழுதுக. 

9. சப஧்டிங்கி஧் வி஥஼ச஧்களுக்க஻஡ (cracks in welding) க஻஥ஞங்கந் ண஦்றுண் தீ஥வ்ுகறந விநக்குக. 

10. கதி஥஼தக்க கச஻டற஡ (radiographic testing) ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு  டய௃க. 

 

UNIT 3 FORGING AND PRESS WORKING 

 

PART - B      2 Marks 

1. சூ஝஻க்கி உறு஢்஢டுட்ட஧் (hot working) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

2. சூ஝஻க்கி உறு஢்஢டுட்ட஧் (hot working) சசத்பட஡் ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு ஠஡்றணகறந஢் ஢஝்டிதலிடுக. 

3. சூ஝஻க்கி உறு஢்஢டுட்ட஧் (hot working) சசத஧்஢஻டுகளுக்கு இ஥ஞ்டு ஋டுட்துக்க஻஝ட்ுகறந டய௃க. 

4. விறசயு஝஡் அடிட்து உய௃பறணட்ட஧் (drop forging) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

5. உய௃றநகந் பெ஧ண் அறணட்ட஧் (rolling) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

6. இ஥ஞ்டு பறகத஻஡ அழுட்துண் ச஢஻றி (press) ஢஝்டிதலிடுக. 

7. அழுட்துண் ச஢஻றி கபற஧பே஧் (press working) ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு துறஞக்கய௃விகறந஢் 

(accessories) ஢஝்டிதலிடுக. 

8. கவின்ட்து அடிட்து உய௃பறணட்ட஧் (upset forging) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

9. ஓ஥ண் சுய௃஝்஝஧் (curling) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

10. ஌கடனுண் ஠஻஡்கு சறுக்கு஢் ச஢த஥ச்ச்ிச ்சசத஧்஢஻டுகறந஢் (shearing operations) ஢஝்டிதலிடுக. 

11. அழுட்துண் ச஢஻றி கபற஧பே஧் (press working) டகடு சப஝ட்ுண் ஢ஞ஼ (blanking) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

12. அழுட்துண் ச஢஻றி கபற஧பே஧் (press working) சீப஧் (shaving) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

13. "ணறு஢டிகண஻க்க஧் சப஢்஢஠஼ற஧" (recrystallization temperature) ஋஡்஦ சச஻஧்ற஧ பற஥தறு. 

14 அழுட்துண் ச஢஻றி கபற஧பே஧் (press working) அழுட்டட் தி஝ட்ு (pressure pads) பனங்குபட஡் க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

15. விந஼ண்பி஧் ச஠்து சப஝ட்ுட஧் (notching) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 
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PART - C      3 Marks 

1. சூ஝஻க்கி உறு஢்஢டுட்ட஧் (hot working) ஠஡்றணகறந ஋ழுதுங்கந். 

2. விறசயு஝஡் அடிட்து உய௃பறணட்ட஧் (drop forging) ண஦்றுண் அழுட்தி அடிட்து உய௃பறணட்ட஧் (press forging) 

ஒ஢்பிடுக. 

3. கவின்ட்து அடிட்து உய௃பறணட்ட஧் (upset forging)  ண஦்றுண் அடிட்து ஠஽ ஝்டி உய௃பறணட்ட஧் (drawing down) 

சசத்பட஦்குண் ஋஡்஡ விட்தித஻சண்? 

4. டகடு சப஝ட்ுண் ஢ஞ஼ (blanking)  ண஦்றுண் துறநபேடுடற஧ (piercing) கபறு஢டுட்துக. 

5. பறநக்குண் சசத஧்஢஻டு (bending operation) குறிட்ட சிறு குறி஢்பு டய௃க. 

6. ஠஽ ஥ண் அழுட்தி (hydraulic press) குறிட்து சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 

7. அழுட்துண் ச஢஻றிபே஧் (press) பி஡்பய௃ண் துறஞக்கய௃விகந஼஡் (accessories) ஢த஡்஢஻டுகறநக் 

குறி஢்பிடுங்கந்.அ)  பழிக஻஝்டி (pilot) ஆ) சபந஼கத டந்ளுட஧் (Knock out) 

.8. அழுட்துண் ச஢஻றிபே஧் (press) அசச்ு (die) ண஦்றுண் அப௅க்கியுந஼ (punch) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

9. (i) சப஝ட்ுட஧் (Cutting off) ண஦்றுண் (ii) ப௅ற஡ சப஝ட்ுட஧் (Trimming) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

10. அழுட்தி அடிட்ட஧் சசதலி஡் (press forging) ஠஡்றணகறந ஢஝்டிதலிடுக. 

 

 

UNIT 4 POWDER METALLURGY AND HEAT TREATMENT 

PART - B      2 Marks 

1. துகந் உக஧஻கவித஧் (powder metallurgy) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

2. உக஧஻கட் துகந்கறந உ஦்஢ட்தி (manufacturing metal powders) சசத்பட஦்கு஢் ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுண் ஌கடனுண் 

இ஥ஞ்டு ப௅ற஦கறந ஋ழுதுக? 

3. துகந் உக஧஻கவிதலி஧் இறுக்குட஧் (compacting in powder metallurgy) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

4. துகந் உக஧஻கவிதலி஧் (powder metallurgy) ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு இ஥ஞ்஝஻ண் ஠஼ற஧ ப௅டிட்ட஧் 

சசத஧்஢஻டுகறநக் (secondary finishing operations) குறி஢்பிடுக. 

5. ஢சுறண இறுக்கி (green compact) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡?  

6. சுடு உற஧பே஧் (sintering furnace) உந்ந பெ஡்று ணஞ்஝஧ங்கறநக் குறி஢்பிடுக. 

7. ஠஻஡்கு சப஢்஢ ஢ட஡஼஝஧் சசத஧்ப௅ற஦கறந (heat treatment processes) ஢஝்டிதலிடுக. 

8. றஹ஢்க஢஻ யூச஝க்஝஻த்டு ஋ஃகு (hypo eutectoid steel) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

9. ண஻று ஠஼ற஧ சப஢்஢ண் (critical temperature) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

10. ஌கடனுண் இ஥ஞ்டு டஞ஼க்குண் ஠஼ற஧கறநக் (quenching media) குறி஢்பி஝வுண். 

11. சண஧்஧ ஆ஦வி஝஧் (annealing) சசத்பட஡் க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 
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12. இத஧்஢஻க்குட஧் (normalizing) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

13. கபகண஻க குந஼஥஢்்஢டுட்துட஧் (quenching) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

14. இய௃ண்பு -க஥஼ சண஠஼ற஧ பற஥஢஝ண் (Iron-Carbon equilibrium diagram) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? 

15. இய௃ண்பு -க஥஼ சண஠஼ற஧ பற஥஢஝ட்தி஧் (Iron-Carbon equilibrium diagram) க஻ஞ஢்஢டுண்   இ஥ஞ்டு 

஠஼ற஧கறநக் குறி஢்பி஝வுண். 

 

 

PART - C      3 Marks 

 

1. துகந் உக஧஻கவிதலி஧் (powder metallurgy) டத஻஥஼஢்புகறந உய௃ப஻க்குபட஦்க஻஡ ஢டி஢்஢டித஻஡ 

஠ற஝ப௅ற஦றத (step by step procedure) ஢஝்டிதலிடுக. 

2. துகந் உக஧஻கவித஧் ஢஻கங்களுக்க஻஡ (powder metallurgy parts) பெ஡்று படிபறண஢்பு விதிகறந ஋ழுதுக. 

3. துகந் உக஧஻கவிதலி஧் (powder metallurgy) ஊடுய௃ப஧் சசத஧்ப௅ற஦ (infiltration process) குறிட்ட சிறு குறி஢்பு 

஋ழுதுக. 

4. துகந் உக஧஻கவித஧் (powder metallurgy) டத஻஥஼஢்புகந஼஡் இத஠்தி஥ ஢ஞ்புகந் குறிட்ட சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 

5. ப௅ழுறண சண஧்஧ ஆ஦வி஝஧் (full annealing) ஋ப்ப஻று சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

6. கடி஡஢்஢டுட்தித ( hardening) பி஦கு க஻த்சச்ி இநக்க஧் (tempering) ஌஡் அபசிதண்? 

7. துகந் உக஧஻கவிதலி஧் அணுப஻க்கண் (atomization in powder metallurgy) குறிட்ட சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 

8. ஢஧்கபறு பறகத஻஡ க஻த்சச்ி இநக்க஧் (tempering) சசத஧்ப௅ற஦கறநக் குறி஢்பிடுக. 

9. சப஢்஢ ஢ட஡஼஝஧் சசத஧்ப௅ற஦பே஡் (heat treatment processes) க஠஻க்கட்றட ஋ழுதுக. 

10. கடி஡஢்஢டுட்துட஧் ( hardening)  ஋ப்ப஻று சசத்த஢்஢டுகி஦து? 

 

 

 

UNIT 5 WORK HOLDING, TOOL HOLDING DEVICES AND POWER TOOLS 

 

PART - B      2 Marks 

 

1. ஌கடனுண் ஠஻஡்கு ட஻ங்குண் கய௃விகந் (work holding devices) ஢஝்டிதலிடுக. 

2. பிடி஢்஢஻஡் (chuck) பறககந் ஋஡்஡? 

3. ப௅க஢்பு டக஝்டி஡் (face plate) ஢த஡்஢஻டு ஋஡்஡? 

4. சிறு அசச்ி஡் (arbor) ஢த஡்஢஻டு ஋஡்஡? 

5. ஌கடனுண் ஠஻஡்கு உந஼  பிடி஢்பு ச஻ட஡ங்கறந஢் (tool holding devices) ஢஝்டிதலிடுக. 
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6. V-பிந஻க்கி஡் (V-block) ஢த஡்஢஻஝ற்஝க் குறி஢்பிடுக. 

7. அடுட்ட ஠஼ற஧க்கு ண஻஦்஦஧் (indexing head) க஠஻க்கண் ஋஡்஡? 

8. குய௃கு டஞ்டு  (mandrel) ஋ங்கக ஢த஡்஢டுட்ட஢்஢டுகி஦து? 

9. உந஼  பிடி஢்பி஧் உற஦பே஡் (sleeve in tool holding)  ஢த஡்஢஻டு ஋஡்஡? 

10. துறந஢்புந்ந஼ கப்வி (drill chuck) ஢த஡்஢஻஝ற்஝க் குறி஢்பிடுக. 

11. ஌கடனுண் ஠஻஡்கு விறச உந஼கந஼஡் (power tools) ச஢த஥க்றந ஋ழுதுக. 

12. பழியுறுதி அறுப஻ந஼஡் (jig saw) ஢த஡்஢஻டுகறந ஋ழுதுக. 

13. ட஻க்குதிய௃கிபே஡் (impact wrench) சக்தி பெ஧ங்கறந (power sources) ஋ழுதுக. 

14. கக஻ஞ ச஻றஞ பிடி஢்஢஻஡்கந஼஧் (angle grinders) ஢த஡்஢டுட்டக்கூடித ஢஧்கபறு பறகத஻஡ ப஝ட்ுகறந 

(discs) ச஢த஥஼டுக. 

15. ஒய௃ சுட்தித஧் துறநயுந஼பே஧்(hammer drill) இ஥ஞ்டு பறகத஻஡ இதக்கங்கறநக்(motion) குறி஢்பிடுக. 

 

 

 

PART - C      3 Marks 

 

1. ஠஼ற஧த஻஡ ட஻ங்கி (steady rest) ண஦்றுண் சட஻஝஥஠்்து சச஧்லுண் ட஻ங்கி (follower rest) ஒ஢்பிடுக. 

2. 3 ட஻ற஝ பிடி஢்஢஻஡஼஦்கு (3 jaw chuck) ஢தி஧஻க 4 ட஻ற஝ பிடி஢்஢஻஡஼஡் (4 jaw chuck) அபசிதட்றட விநக்குக. 

3. (i) ச஢஻றி஢்பிடி (Machine vice) ண஦்றுண் (ii) T- ணற஥த஻ஞ஼ (T-bolts) ண஦்றுண் பிடி கய௃வி (clamp) ஢஦்றித சிறு 

குறி஢்பு டய௃க. 

4. ஠஻஡்கு பழி உந஼ ட஻ங்கி (four-way tool post) ண஦்றுண் ஝஥஝ ்அடுட்ட ஠஼ற஧க்கு ண஻஦்஦஧் (turret indexing head) 

கபறு஢டுட்துக. 

5. கக஻ஞட் டகடு (angle plate) சிறு குறி஢்பு டய௃க. 

6. சங்கிலி அறுப஻ந் (chain saw) ஢஦்றி சிறு குறி஢்பு ஋ழுதி அட஡் ஢த஡்஢஻டுகறநக் விநக்குக. 

7. இறஞ஢்஢஻஡் (adaptor) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? அட஡் ஢த஡்஢஻஝ற்஝க் குறி஢்பிடுக. 

8. ப௅஡் பி஡் ஠கய௃ண் சப஝ட்ுக்கய௃வி (reciprocating cutter) ஢஦்றித சிறு குறி஢்பு ஋ழுதுக. 

9. து஧்லித இத஠்தி஥ட்தி஡் (precision machining) பிடி஢்஢஻஡்கந஼஡் (collets) ப௅க்கிதட்துபட்றட஢் ஢஦்றி விப஥஼. 

10. ப஝்஝ அறுப஻ந் (circular saw) ஋஡்஦஻஧் ஋஡்஡? அட஡் ஢த஡்஢஻டுகறந ஋ழுதுக. 
 

 


