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U.NO Q NO QUESTIONS 

1 1 ஬஻஧த்்தட செ஦்ப௅றநபேன் ‘த஡஥்’ (Pattern) ஋ண்தது ஋ற஡க் குறிக்கிநது? 

  (a) ஬஻஧த்்தடக் கபோவி (b) ஬஻஧த்்புெ ்செ஦ன்ப௅றந 

  (c) ஬஻஧த்்பிண் ஥஻தி஧஼ (d) ஒபோ ஬஻஧த்்தட ஬றக 

  Ans:( c)  ஬஻஧த்்பிண் ஥஻தி஧஼ 

 

1 2 த஡஡்ற஡ ஋ப஼தின் ச஬ப஼ய஦ ஋டுத்த஡ந்க஻க ஬஫ங்கத்தடு஥் ெ஧஼வு ஋ண்ண 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) யக஥்த஧ ்சக஻டுத்தணவு (b) ஬ற஧வு சக஻டுத்தணவு 

  (c) சிற஡வு சக஻டுத்தணவு (d) அெச்ுக் சக஻டுத்தணவு 

  Ans:( b)  ஬ற஧வு சக஻டுத்தணவு 

 

1 3 த஡ங்கப் ஡஦஻஧஼க்க ப௃கவு஥் சத஻து஬஻கத் த஦ண்தடு஥் சத஻போப் ஋து? 

  (a) உயன஻க஥் (b) பிப஻ஸ்டிக் 

  (c) ச஥ழுகு (d) ஥஧஥் 

  Ans:( d)  ஥஧஥் 

 

1 4 சுபோக்க இறடச஬ப஼ (Shrinkage allowance) ஋஡ந்க஻க ஬஫ங்கத்தடுகிநது? 

  (a) சுபோக்க஡்ற஡ ஈடுசெ஦்஦ 

(அ஡஻஬து, சத஻போப் குப஼஧஢்்து 

சுபோங்கு஬ற஡ெ ்ெ஧஼கட்ட) 

(b) ெ஻஦்ற஬ ஬஫ங்க (அ஡஻஬து, 

஬஻஧த்்தட஡்திலிபோ஢்து ஥஻தி஧஼ற஦ 

஋ப஼஡஻க அகந்ந) 

  (c) ய஥ந்த஧த்பு பூெச்ு 

ய஥஥்தடு஡்஡ 

(d) ஋஢்தி஧ ய஬றனக்கு (ச஥ஷிண஼ங்) 

உ஡஬ / ஋ப஼஡஻க்க 

  Ans:( a)  சுபோக்க஡்ற஡ ஈடுசெ஦்஦ (அ஡஻஬து, சத஻போப் குப஼஧஢்்து 

சுபோங்கு஬ற஡ெ ்ெ஧஼கட்ட) 

 

1 5 ஬஻஧த்்புத் சதட்டிபேண் (Moulding box) கீ஫்த் தகுதி ஋ண்ண 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) யக஻த் (b) டி஧஻க் 

  (c) ஸ்ண஻த் (d) சீக் 

  Ans:( b)  டி஧஻க் 

 

1 6 ஬஻஧த்்பிண் யத஻து ஬஻ப௉க்கப் ச஬ப஼ய஦ந ஋஢்஡ ஥஠ன் த஠்பு உ஡வுகிநது? 

  (a) ஬஻ப௉ ஊடுபோ஬ன் திநண் (b) ச஬த்த஥் ஡஻ங்கு஥் திநண் 

  (c) ஒடட்ு஥் திநண் (d) இடி஢்து விழு஥் ஡ண்ற஥ 

  Ans:( a)  ஬஻ப௉ ஊடுபோ஬ன் திநண் 
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1 7 உப்பகங்கப் (Cores) ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடு஡்஡த்தடுகிண்நண? 

  (a) ஬஻஧த்்பின் ஒபோ உப்ப஽டந்ந 

தகுதிற஦ அன்னது துறபற஦ 

உபோ஬஻க்க 

(b) ஬஻஧த்்தட ஥஠றன ஬லுத்தடு஡்஡ 

  (c) ஡ப஧஬்஻ண து஠்டுகறப 

஡஻ங்க 

(d) அெச்ு ஥஻தி஧஼ற஦ ஋ப஼தின் அகந்ந 

  Ans:( a)  ஬஻஧த்்பின் ஒபோ உப்ப஽டந்ந தகுதிற஦ அன்னது துறபற஦ 

உபோ஬஻க்க 

 

1 8 CO₂ உப்பக஥் ஡஦஻஧஼த்பின் த஦ண்தடு஥் பிற஠த்த஻ண் (Binder) ஋து? 

  (a) கப஼஥஠் (b) யெ஻டி஦஥் சிலிக்யகட ்

  (c) ச஬ன்னத்த஻கு (d) சத஠்யட஻றணட ்

  Ans:( b)  யெ஻டி஦஥் சிலிக்யகட் 

 

1 9 குயத஻ன஻ உறனபேன் (Cupola furnace) த஦ண்தடு஥் ஋஧஼சத஻போப் ஋து? 

  (a) ஋஧஼஬஻ப௉ (b) ஋஠்ச஠஦் 

  (c) யக஻க் (d) ஢஼னக்க஧஼ 

  Ans:( c)  யக஻க் 

 

1 10 ப௃ண்வின் உறனகப் (Electric arc furnaces) சத஻து஬஻க ஋ற஡ உபோக்கத் 

த஦ண்தடுகிண்நண? 

  (a) அலுப௃ண஼஦஥் (b) பி஡்஡றப 

  (c) ஋ஃகு (d) து஡்஡஢஻க஥் 

  Ans:( c)  ஋ஃகு 

 

1 11 குயத஻ன஻ உறனபேன் த஻஦த் சத஻போப஼ண் (Flux) ப௅க்கி஦ த஠஼ ஋ண்ண? 

  (a) ஋஧஼சத஻போப஻க செ஦ன்தட (b) அசு஡்஡ங்கறப அகந்ந 

  (c) உபோகு ச஬த்த஢஼றனற஦ 

அதிக஧஼க்க 

(d) உயன஻க஡்ற஡ கடிணத்தடு஡்஡ 

  Ans:( b)  அசு஡்஡ங்கறப அகந்ந 

 

1 12 பெறெ உறன (Crucible furnace) ப௅க்கி஦஥஻க ஋ற஡ உபோக்கத் 

த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) ஬஻஧த்்பிபோ஥்பு (b) ஋ஃகு 

  (c) இபோ஥்பு அன்ன஻஡ 

உயன஻கங்கப் 

(d) Pig இபோ஥்பு 

  Ans:( c)  இபோ஥்பு அன்ன஻஡ உயன஻கங்கப் 
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1 13 பி஧஼த்பு ஥஠ன் (Parting sand) ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) ய஥ந்த஧த்பு பூெச்ு 

ய஥஥்தடு஡்஡ 

(b) ஬஻஧த்்தடத் சதட்டிகப் 

ஒட்டிக்சக஻ப்஬ற஡஡ ்஡டுக்க 

  (c) யக஻஧க்றப ஬லுத்தடு஡்஡ (d) ஬஻஧த்்தட஡்ற஡ கடிணத்தடு஡்஡ 

  Ans:( b)  ஬஻஧த்்தடத் சதட்டிகப் ஒட்டிக்சக஻ப்஬ற஡஡ ்஡டுக்க 

 

1 14 குயத஻ன஻ உறனபேன் உபோகி஦ இபோ஥்பு ஋஡ண் ஬ழி஦஻க ச஬ப஼ய஦ 

஋டுக்கத்தடுகிநது? 

  (a) ய஥ந்தகுதி துறப (b) ஡டட்ு துறப 

  (c) ஊதுகு஫ன் (d) டிப௉஦஧ ்(க஻ந்று த௃ற஫஬஻பேன்) 

  Ans:( b)  ஡டட்ு துறப 
 

1 15 தெற்ெ ஥஠ன் (Green sand) ஋ண ஌ண் அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) அது தெற்ெ ஢஼ந஡்தின் 

உப்பது 

(b) அதின் ஈ஧த்த஡஥் உப்பது 

  (c) அது ஡஻஬஧ங்கப஼லிபோ஢்து 

஡஦஻஧஼க்கத்தடுகிநது 

(d) அது சுந்றுெச்ூ஫லுக்கு உக஢்஡து 

  Ans:( b)  அதின் ஈ஧த்த஡஥் உப்பது 

 

1 16 ஬஻஧த்்தட஡்தின் யட஻ச஬ன் ஊசி (Dowel pin) த஦ண்தடு஡்து஬஡ண் ய஢஻க்க஥் 

஋ண்ண? 

  (a) ஡ப஧஬்஻ண து஠்டுகறப 

஡஻ங்க 

(b) அெச்ு ஥஻தி஧஼ற஦ ஋ப஼தின் அகந்ந 

  (c) பிபவுதட்ட அெச்ு ஥஻தி஧஼பேண் 

இ஧஠்டு த஻கங்கறப ெ஧஼஦஻க 

சத஻போ஡்஡ 

(d) ய஥ந்க஠்ட ஋துவுப௃ன்றன 

  Ans:( c)  பிபவுதட்ட அெச்ு ஥஻தி஧஼பேண் இ஧஠்டு த஻கங்கறப ெ஧஼஦஻க 

சத஻போ஡்஡ 

 

1 17 லிஃத்ட஧ ்(Lifter) ஋ண்தது ஋ண்ண? 

  (a) ஥஧ றகத்பிடிப௉டண் 

சத஻போ஡்஡த்தட்ட உயன஻க க஡்தி 

(b) ப௅றுக்கத்தட்ட ஥ந்று஥் ஬றப஢்஡ 

ப௅றணப௉டண் கூடி஦ ஢஽஠்ட ஋ஃகு ஡கடு 

  (c) ய஢஧஻ண விப஼஥்புகறப 

சக஻஠்ட ஥஧஥் அன்னது 

உயன஻க஡் து஠்டு 

(d) கூ஥்பு ஬டி஬ ஥஧஡் து஠்டு 

  Ans:( b)  ப௅றுக்கத்தட்ட ஥ந்று஥் ஬றப஢்஡ ப௅றணப௉டண் கூடி஦ ஢஽஠்ட ஋ஃகு 

஡கடு 

 

1 18 ஬஻஧த்்தட஡்தின் க஻ந்று஡ ்துறபகப் (Vents) ஌ண் அற஥க்கத்தடுகிண்நண? 

  (a) சுபோங்கு஡லுக்க஻க (b) ஬஻ப௉ ச஬ப஼ய஦ந்ந஡்திந்க஻க 

  (c) ஢஼றனத்பு஡்஡ண்ற஥க்க஻க (d) யக஻ற஧ அகந்று஬஡ந்க஻க 

  Ans:( b)  ஬஻ப௉ ச஬ப஼ய஦ந்ந஡்திந்க஻க 
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1 19 இபோ பி஧஼வுகப஻கெ ்செ஦்஦த்தடட்ு ஋ப஼தின் ச஬ப஼ய஦ ஋டுக்கக்கூடி஦ த஡஥் 

஋து? 

  (a) ஒய஧ து஠்டு அெச்ு ஥஻தி஧஼ (b) யகடட ்அெச்ு ஥஻தி஧஼ 

  (c) பிபவு ஬றக அெச்ு ஥஻தி஧஼ (d) ய஥டெ் ்பியபட ்அெச்ு ஥஻தி஧஼ 

  Ans:( c)  பிபவு ஬றக அெச்ு ஥஻தி஧஼ 

 

1 20 ஬஻஧த்்பு ஥஠றன இறுக்க஥஻க்கத் த஦ண்தடு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) டி஧஻஬ன் (Trowel) (b) ஸ்லிக் (Slick) 

  (c) ஧஻஥்஥஧ ்(Rammer) (d) லிஃத்ட஧ ்(Lifter) 

  Ans:( c)  ஧஻஥்஥஧ ்(Rammer) 

 

1 21 ஬஻஧த்்பு ஥஠லிண் அதிக ச஬த்த஥் ஡஻ங்கு஥் திநண் ஋ண்ண 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) த௃஠்துறப஡்திநண் (Porosity) (b) ஬லிற஥ (Strength) 

  (c) ஒடட்ு஥் திநண் (Adhesiveness) (d) ச஬த்த஥் ஡஻ங்கு஥் திநண் 

(Refractoriness) 

  Ans:( d)  ச஬த்த஥் ஡஻ங்கு஥் திநண் (Refractoriness) 

 

1 22 திட த஡஥் (Solid pattern) ய஬று ஋ண்ண சத஦஧஻ன் அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) பிபவு அெச்ு ஥஻தி஧஼ (b) ஒய஧ து஠்டு அெச்ு ஥஻தி஧஼ 

  (c) யகடட ்அெச்ு ஥஻தி஧஼ (d) ஡ப஧஬்஻ண து஠்டு அெச்ு ஥஻தி஧஼ 

  Ans:( b)  ஒய஧ து஠்டு அெச்ு ஥஻தி஧஼ 

 

1 23 ஊந்றுக் குழி (Riser) ண் த஠஼ ஋ண்ண? 

  (a) உப்ப஽டந்ந தகுதிற஦ 

உபோ஬஻க்க 

(b) உயன஻க யெப௃த்தக஥஻க செ஦ன்தட 

  (c) அெச்ு ஥஻தி஧஼ற஦ அகந்ந 

உ஡஬ 

(d) ஬஻஧த்்தட ஬஻ப௉க்கறப ச஬ப஼ய஦ந்ந 

  Ans:( b)  உயன஻க யெப௃த்தக஥஻க செ஦ன்தட 

 

1 24 ஬஻஧த்்தட ய஥ந்த஧த்றத ச஥ண்ற஥஦஻க்கத் த஦ண்தடு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) ஧஻஥்஥஧ ் (b) ச஬ண்ட் ஧஻ட் (Vent rod) 

  (c) டி஧஻஬ன் (Trowel) (d) ட்஧஻ ஸ்றதக் (Draw spike) 

  Ans:( c)  டி஧஻஬ன் (Trowel) 
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1 25 உபோகி஦ உயன஻க஥் ஊந்நத்தடு஥் ஬஻஧த்்தடத் தகுதி ஋து? 

  (a) ற஧ெ஧ ்(Riser) (b) யகட் (Gate) 

  (c) ஸ்த்பௌ (Sprue) (d) ஧ண்ண஧ ்(Runner) 

  Ans:( c)  ஸ்த்பௌ (Sprue) 

 

1 26 உபோறப, ெ஥ெச்ீ஧ ்஬஻஧த்்புகளுக்க஻ண ப௅றந ஋து? 

  (a) ஈ஧த்்பு அெச்ு ஬஻஧த்்தட஥் (b) ற஥஦வினக்கு ஬஻஧த்்தட஥் (Centrifugal 

casting) 

  (c) ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண ஬஻஧த்்தட஥் (d) ஥஠ன் ஬஻஧த்்தட஥் 

  Ans:( b)  ற஥஦வினக்கு ஬஻஧த்்தட஥் (Centrifugal casting) 

 

1 27 ஥஠ன் ஬஻஧த்்பு (Sand casting) ப௅க்கி஦஥஻க ஌ண் த஦ண்தடு஡்஡த்தடுகிநது? 

  (a) குறந஢்஡ செனவு (b) அதிக ய஬க஥் 

  (c) துன்லி஦஥் (d) தபதபத்த஻ண ய஥ந்த஧த்பு 

  Ans:( a)  குறந஢்஡ செனவு 

 

1 28 உன஧ ்஥஠ன் ஬஻஧த்்பு (Dry sand casting), தெற்ெ ஥஠ன் ஬஻஧த்்பிலிபோ஢்து (Green 

sand casting) ஋஬்஬஻று ய஬றுதடுகிநது? 

  (a) அது ச஥ழுகு 

த஦ண்தடு஡்துகிநது 

(b) ஥஠ன் 

சூட஻க்கத்தடட்ு/உன஧஡்்஡த்தடுகிநது 

  (c) அெச்ு ஥஻தி஧஼ இன்றன (d) உயன஻க஥் குப஼஧ெ்ச்ி஦஻க உப்பது 

  Ans:( b)  ஥஠ன் சூட஻க்கத்தடட்ு/உன஧஡்்஡த்தடுகிநது 

 

1 29 புவிபை஧த்்பு அெச்ு ஬஻஧த்்பின் (Gravity die casting) உயன஻க஥் ஋஬்஬஻று 

ஊந்நத்தடுகிநது? 

  (a) ச஬ந்றிட஡்துடண் (b) அழு஡்஡஡்திண் கீ஫் 

  (c) ஈ஧த்்பு விறெற஦த் 

த஦ண்தடு஡்தி 

(d) ற஥஦வினக்கு விறெ 

  Ans:( c)  ஈ஧த்்பு விறெற஦த் த஦ண்தடு஡்தி 

 

1 30 ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண ஢஽஠்ட ஋ஃகு க஥்பிகறப இற஠த்பிண்றி ஬஻஧க்்க சிந஢்஡ 

ப௅றந ஋து? 

  (a) ற஥஦வினக்கு ஬஻஧த்்தட஥் (b) ஈ஧த்்பு அெச்ு ஬஻஧த்்தட஥் 

  (c) ஥஠ன் ஬஻஧த்்தட஥் (d) ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண ஬஻஧த்்தட஥் 

(Continuous casting) 

  Ans:( d)  ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண ஬஻஧த்்தட஥் (Continuous casting) 
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1 31 ஬஻஧த்்புக் குறநத஻டுகளுக்கு சத஻து஬஻ண க஻஧஠஥் ஋து? 

  (a) ெ஧஼஦஻ண ஬஻஧த்்பு 

ச஬த்த஢஼றன 

(b) ப௅றந஦஻ண அெச்ு ஬டி஬ற஥த்பு 

  (c) ப௅றந஦ந்ந க஻ந்யந஻ட்ட஥் (d) சு஡்஡஥஻ண உபோகி஦ உயன஻க஥் 

  Ans:( c)  ப௅றந஦ந்ந க஻ந்யந஻ட்ட஥் 

 

1 32 குயத஻ன஻ உறனபேன் இபோ஥்பு ஥ந்று஥் யக஻க் விகி஡஥் ஋ண்ண? 

  (a) 35:1 (b) 10:1 

  (c) 25:1 (d) 2:1 

  Ans:( b)  10:1 

 

1 33 ஬஻஧த்்தட஡்தின் உபோகி஦ உயன஻க஡்ற஡ ஊந்றி சத஻போப் ஡஦஻஧஼த்தது 

஋ண்ண அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) ச஬ன்டிங் (b) ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) ஬஻஧த்்தட஥் (d) உபோட்டன் 

  Ans:( c)  ஬஻஧த்்தட஥் 

 

1 34 அழு஡்஡ அெச்ு ஬஻஧த்்பின் (Pressure die casting) உபோகி஦ உயன஻க஥் ஋஬்஬஻று 

஡ப்பத்தடட்ு ஊந்நத்தடுகிநது? 

  (a) ஈ஧த்்பு விறெ஦஻ன் (b) ச஬ந்றிட஡்஡஻ன் 

  (c) அழு஡்஡஡்திண் கீ஫் (d) ற஥஦வினக்கு விறெ 

  Ans:( c)  அழு஡்஡஡்திண் கீ஫் 

 

1 35 உபோகு த஻றண இ஦஢்தி஧஡்துடண் இற஠க்கத்தட்ட அெச்ு ஬஻஧த்்பு ப௅றந 

஋து? 

  (a) குப஼஧ ்அறநெ ்செ஦ன்ப௅றந (b) சூட஻ண அறநெ ்செ஦ன்ப௅றந 

  (c) ஈ஧த்்புெ ்செ஦ன்ப௅றந (d) ச஬ந்றிடெ ்செ஦ன்ப௅றந 

  Ans:( b)  சூட஻ண அறநெ ்செ஦ன்ப௅றந 

 

1 36 ற஥஦வினக்கு விறெற஦த் த஦ண்தடு஡்தி ஬஻஧க்்கு஥் ப௅றந ஋து? 

  (a) அெச்ு ஬஻஧த்்தட஥் (b) இண்ச஬ஸ்டச்஥ண்ட ்஬஻஧த்்தட஥் 

  (c) ற஥஦வினக்கு ஬஻஧த்்தட஥் (d) ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண ஬஻஧த்்தட஥் 

  Ans:( c)  ற஥஦வினக்கு ஬஻஧த்்தட஥் 
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1 37 அதிக அதி஧ச்஬஠் ப௃ண்யண஻ட்ட஡்ற஡த் த஦ண்தடு஡்து஥் உறன ஋து? 

  (a) க்பௌசிபிப் உறன (b) கூயத஻ன஻ உறன 

  (c) ப௃ண் வின் உறன (d) தூ஠்டன் உறன 

  Ans:( d)  தூ஠்டன் உறன 

 

1 38 ட஥்த்ப஼ங் (Tumbling) ஋ண்தது ஋ண்ண? 

  (a) ஋஢்தி஧ ய஬றன செ஦ன்ப௅றந (b) ஬஻஧த்்தடெ ்செ஦ன்ப௅றந 

  (c) சு஡்஡த்தடு஡்து஥் 

செ஦ன்ப௅றந 

(d) ச஬த்தெ ்சிகிெற்ெ 

  Ans:( c)  சு஡்஡த்தடு஡்து஥் செ஦ன்ப௅றந 

 

1 39 ப௅ழுற஥஦஻க ஢஼஧த்த஻ற஥஦஻ன் ஌ந்தடு஥் ஬஻஧த்்புக் குறநத஻டு ஋து? 

  (a) சூட஻ண பிபவு (b) ஷிஃத்டஸ்் (Shift) 

  (c) யக஻ன்ட் ஷடஸ்் (குப஼஧஢்்஡ 

அறடத்புகப்) 

(d) ஧ண் அவுட ்

  Ans:( c)  யக஻ன்ட் ஷடஸ்் (குப஼஧஢்்஡ அறடத்புகப்) 

 

1 40 ஬஻஧த்்பின் க஻ந்றுத் புறக (Blowhole) ஋஡ண஻ன் ஌ந்தடுகிநது? 

  (a) குப஼஧஢்்஡ உயன஻க஥் (b) ஬஻ப௉க்கப் சிக்கிக்சக஻ப்஬஡஻ன் 

  (c) உ஦஧ ்ச஬த்த஢஼றன (d) யக஻஧ ்஥஻று஬஡஻ன் 

  Ans:( b)  ஬஻ப௉க்கப் சிக்கிக்சக஻ப்஬஡஻ன் 

 

1 41 யக஻த் ஥ந்று஥் டி஧஻க் சீ஧ற஥த்புத் பிெகு (Misalignment of cope and drag) ஋ண்ண 

குறநத஻டு? 

  (a) வீக்க஥் (Swell) (b) ஷிஃத்ட் (Shift) 

  (c) டி஧஻த் (Drop) (d) ஸ்யகத் (Scab) 

  Ans:( b)  ஷிஃத்ட் (Shift) 

 

1 42 கனத்புக் குறநத஻டு (Inclusion defect) ஋஡ண஻ன் ஌ந்தடுகிநது? 

  (a) தூ஦ உயன஻க஥் (b) உறந஡ன் ஡஻஥஡஥் 

  (c) ச஬ப஼஡் துகப்கப் (d) உ஦஧ ்அழு஡்஡஥் 

  Ans:( c)  ச஬ப஼஡் துகப்கப் 
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1 43 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து ஬஻஧த்்புக் குறநத஻டு அன்ன? 

  (a) ப௃ஸ்஧ண் (஢஼஧஥்த஻ற஥) (b) சுபோக்கக் குழி 

  (c) ற஧ெ஧ ் (d) ஊதுதுறப (Blowhole) 

  Ans:( c)  ற஧ெ஧ ்

 

1 44 ஬஻஧த்்புகறப சு஡்஡஥் செ஦்ப௉஥் ப௅றந ஋து? 

  (a) சதபே஠்டிங் (b) ச஬ன்டிங் 

  (c) ஷ஻ட் த்ப஻ஸ்டிங் (d) அயண஻றடசிங் 

  Ans:( c)  ஷ஻ட் த்ப஻ஸ்டிங் 

 

1 45 த஻துக஻த்புக் க஠்஠஻டி (Safety goggles) ஋திலிபோ஢்து த஻துக஻க்கிநது? 

  (a) உ஧஡்஡ ெ஡்஡஥் (b) தீங்கு விறபவிக்கு஥் ஬஻ப௉க்கப் 

  (c) உயன஻க஡் ச஡றித்புகப் (d) உ஦஧ ்ச஬த்த஢஼றன 

  Ans:( c)  உயன஻க஡் ச஡றித்புகப் 

 

1 46 க஻ந்றுத் புறக (Blowholes) குறநத஻ட்டிந்க஻ண தீ஧வ்ு ஋ண்ண? 

  (a) உன஧ ்஥஠றனத் 

த஦ண்தடு஡்து஡ன் 

(b) ப௅றந஦஻ண க஻ந்யந஻ட்ட஥் 

  (c) உயன஻க஡்ற஡ அதிக 

சூட஻க்கு஡ன் 

(d) ஥஠ன் கடிண஡்஡ண்ற஥ற஦ 

அதிக஧஼஡்஡ன் 

  Ans:( b)  ப௅றந஦஻ண க஻ந்யந஻ட்ட஥் 

 

1 47 ஬஻஧த்்தக஡்தின் ஡ண஼த்த஻துக஻த்பு உதக஧஠ங்கப஼ன் (PPE) ஋ற஬ 

அடங்கு஥்? 

  (a) க஠்஠஻டிகப் (b) றகப௉றநகப் 

  (c) ஌த்஧஻ண் (d) ய஥ந்க஠்ட அறண஡்து஥் 

  Ans:( d)  ய஥ந்க஠்ட அறண஡்து஥் 

 

1 48 ச஬த்த அழு஡்஡ அெச்ு ப௅றந (Hot chamber process) ஋஢்஡ உயன஻க஡்திந்கு 

஌ந்நது? 

  (a) அதிக உபோகு஢஼றன சக஻஠்ட 

உயன஻கங்கப் 

(b) இபோ஥்பு உயன஻கங்கப் 

  (c) குறந஢்஡ உபோகு஢஼றன 

சக஻஠்ட உயன஻கங்கப் 

(d) ஋ஃகு 

  Ans:( c)  குறந஢்஡ உபோகு஢஼றன சக஻஠்ட உயன஻கங்கப் 
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1 49 ஬஻஧த்்புத் சதட்டிபேண் ய஥ன் தகுதி ஋ண்ண அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) டி஧஻க் (Drag) (b) யக஻த் (Cope) 

  (c) ஃபிப஻ஸ்க் (Flask) (d) ஧஻஥்஥஧ ்(Rammer) 

  Ans:( b)  யக஻த் (Cope) 

1 50 குயத஻ன஻ உறனபேண் உப் பூெச்ு ஋஡ண஻ன் செ஦்஦த்தடுகிநது? 

  (a) கி஧஻ஃறதட ் (b) ச஬த்த஥் ஡஻ங்கு஥் செங்கந்கப் 

  (c) ஋ஃகு (d) சு஠்஠஻஥்புக்கன் 

  Ans:( b)  ச஬த்த஥் ஡஻ங்கு஥் செங்கந்கப் 

1 51 ஒபோ அற஧ இபோ஥்பு கூறு ஬லுத்தடு஡்஡த்தட்ட பிநகு சிறி஦஡஻கக் 

க஻஠த்தடுகிநது. ஋஢்஡ ஬டி஬ ஥஻ந்ந஥் இ஢்஡ குறநத஻டற்ட஡் 

஡டுக்கக்கூடு஥்? 

  (a) திட்ட஡் ச஡஻றகற஦ 

அதிக஧஼க்கவு஥் 

(b) குறநத்பு஡் ச஡஻றகற஦ 

அதிக஧஼க்கவு஥் 

  (c) இ஦஢்தி஧த் த஦ண்த஻டட்ு஡் 

திநறண அதிக஧஼஡்஡ன் 

(d) ஬றபவு஡் ஡றடற஦ அதிக஧஼க்கவு஥் 

  Ans:( b)  திடத்தடு஡்஡ன் ஥ந்று஥் குப஼஧வ்ித்பிண் யத஻து உயன஻க஡்திண் 

சுபோக்க஡்ற஡ ஈடுசெ஦்ப௉஥் சுபோக்கக் குறநத்பு 

1 52 ஋ஃகு அற஧க்கு஥் யத஻து, துன்லி஦஥஻ண கனற஬ கடட்ுத்த஻டு ஥ந்று஥் அதிக 

உபோகு஡ன் ச஬த்த஢஼றன ய஡ற஬த்தடுகிநது. ஋஢்஡ அடுத்பு சிந஢்஡ 

ய஡஧஬்஻கு஥்? 

  (a) யக஻பு஧ அடுத்பு (b) சக஻திக்கு஥் அடுத்பு 

  (c) ப௃ண்ெ஻஧ ஬றப஡்஡ அடுத்பு (d) ச஬த்த஥஦஥஻க்கன் அடுத்பு 

  Ans:( c)  ஒபோ ப௃ண்ெ஻஧ ஬றப஡்஡ அடுத்பு உ஦஧ ்ச஬த்த஢஼றனற஦ அறட஦ 

ப௅டிப௉஥் ஥ந்று஥் ஋ஃகு உபோகு஥் ஥ந்று஥் கனற஬ ப௄து ஢ன்ன கடட்ுத்த஻டற்ட 

஬஫ங்குகிநது. 

1 53 அலுப௃ண஼஦ அன஻஦்களுக்கு ச஬த்த யெ஥்த஧ ்டீ க்ப஼ங் த஦ண்தடு஡்஡ 

ப௅டி஦஻து, ஌சணண஼ன் அலுப௃ண஼஦஡்தின் 

  (a) உ஦஧ ்உறநவு ச஬த்த஢஼றன (b) குறந஢்஡ தி஧஬஡்஡ண்ற஥ 

  (c) அதிக அட஧஡்்தி (d) குறந஬஻ண சுபோக்க஥் 

  Ans:( a)  அலுப௃ண஼஦஡்திண் ஒத்பீட்டபவின் அதிக உபோகு஥் ச஬த்த஢஼றன ஒபோ 

சூட஻ண அறந அற஥த்பின் பெ஫்கிபேபோக்கு஥் கூறுகப஼ண் அதிகத்தடி஦஻ண 

஡஻க்கு஡லுக்கு ஥ந்று஥் ய஥஻ெ஥றடப௉஥் விறபற஬ ஌ந்தடு஡்து஥் 

1 54 ஒபோ ற஡னக்கடட்ு கடட்ு஥் ஢஼றன஦஡்தின் ஥஧ ஬டி஬ங்கப஼ன் இபோ஢்து 

உயன஻க ஬டி஬ங்கப஼ன் ஥஻ந்ந஥் ஌ந்தடுகிநது. 

  (a) குறந஢்஡ த஧஼஥஻஠ 

துன்லி஦஥் 

(b) சிந஢்஡ துன்லி஦஥் ஥ந்று஥் ஢஽஠்ட 

஬டி஬ ஬஻஫்க்றக 

  (c) ஈ஧த்த஡஡்ற஡ உறிஞ்சு஥் 

அபவு அதிக஧஼த்பு 

(d) குறநக்கத்தட்ட ஥஻தி஧஼ செனவு 

  Ans:( b)  உயன஻க ஬டி஬ங்கப் ப௃கவு஥் ஢஽டி஡்஡ற஬ ஥ந்று஥் த஧஼஥஻஠ 

஧஽தி஦஻க ஢஼றன஦஻ணற஬, இ஡ண஻ன் அற஬ ப௄஠்டு஥் ப௄஠்டு஥் அெச்ு 

உந்த஡்தி ஥ந்று஥் ச஬குஜண உந்த஡்திக்கு ஌ந்நற஬ 
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1 55 இபோ஥்பு அன்ன஻஡ அன஻஦் அடுத்பு ஬஻ப௉க்கப஻ன் ஥஻சுதடுகிநது. ஋஢்஡ 

உபோகு஥் உதக஧஠ங்கப் ஥஻சுத஻டற்ட குறநக்கு஥்? 

  (a) யக஻பு஧ அடுத்பு (b) ப௃ண்ெ஻஧ ஬றப஡்஡ அடுத்பு 

  (c) க்பௌசிபிப் அடுத்பு (d) ச஬டிக்கு஥் அடுத்பு 

  Ans:( c)  க்பௌபிப் உபோகு஥் யத஻து, உபோகி஦ உயன஻க஥் க்பௌபிப் உப்யப 

உப்பது ஥ந்று஥் ஋஧஼த்பு ஬஻ப௉க்கப஼லிபோ஢்து ஒத்பீட்டபவின் 

஡ண஼ற஥த்தடு஡்஡த்தடட்ுப்பது. 

 

2 1 ப௃ண் வின் தந்நற஬த்பின் (Arc welding) ச஬த்த பென஥் ஋து? 

  (a) ஋஧஼஬஻ப௉ தீத்த஢்஡஥் (b) ப௃ண் வின் 

  (c) தூ஠்டன் (d) பிப஻ஸ்஥஻ 

  Ans:( b)  ப௃ண் வின் 

 

2 2 MIG தந்நற஬த்பின் ப௃ண்஬஻஦் (Electrode) ஋து? 

  (a) த௃க஧஻஡து (Non-consumable) (b) டங்ஸ்டண் 

  (c) த௃க஧க்கூடி஦ க஥்பி (d) பூெத்தட்ட க஥்பி 

  Ans:( c)  த௃க஧க்கூடி஦ க஥்பி 

 

2 3 TIG தந்நற஬த்பின் ஋஢்஡ ஬றக ப௃ண்஬஻஦் த஦ண்தடு஡்஡த்தடுகிநது? 

  (a) ஡஻ப௃஧஥் (b) க஻஧த்ண் 

  (c) டங்ஸ்டண் (d) யனெ஻ண ஋ஃகு 

  Ans:( c)  டங்ஸ்டண் 

 

2 4 TIG தந்நற஬த்பின் சத஻து஬஻கத் த஦ண்தடு஡்஡த்தடு஥் க஬ெ ஬஻ப௉ (Shielding 

gas) ஋து? 

  (a) றஹட்஧ஜண் (b) அசிட்டிலீண் 

  (c) ஆக்ஸிஜண் (d) ஆ஧க்஻ண் 

  Ans:( d)  ஆ஧க்஻ண் 

 

2 5 ச஥ன்லி஦ உயன஻கங்களுக்கு ப௃கவு஥் ஌ந்ந ப௃ண் வின் தந்நற஬த்பு ப௅றந 

஋து? 

  (a) க஻஧த்ண் வின் (b) SMAW 

  (c) TIG (d) MIG 

  Ans:( c)  TIG 
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2 6 ஬஻ப௉த் தந்நற஬த்பின் (Gas welding) ஋஧஼஬஻ப௉வுடண் யெ஧க்்கத்தடு஬து ஋து? 

  (a) றஹட்஧ஜண் (b) ஆ஧க்஻ண் 

  (c) ஆக்ஸிஜண் (d) ற஢ட்஧ஜண் 

  Ans:( c)  ஆக்ஸிஜண் 

 

2 7 ஬஻ப௉த் தந்நற஬த்புக் கபோவிபேன் ஬஻ப௉ அழு஡்஡஡்ற஡க் கடட்ுத்தடு஡்து஥் 

கூறு ஋து? 

  (a) ட஻஧ெ் ் (b) கு஫஻஦் (Hose) 

  (c) ஒழுங்குதடு஡்தி (Regulator) (d) சிலி஠்ட஧ ்

  Ans:( c)  ஒழுங்குதடு஡்தி (Regulator) 

 

2 8 ஆக்சி-அசிட்டிலிண் தந்நற஬த்பின் ப௃க ச஬த்த஥஻ண சுட஧ ்஋து? 

  (a) க஻஧ப்ுற஧சிங் (b) ஢டு஢஼றன 

  (c) ஆக்ஸிறடசிங் (d) ப௅ழுற஥஦ந்நது 

  Ans:( c)  ஆக்ஸிறடசிங் 

 

2 9 அதிகத்தடி஦஻ண அசிட்டிலிண் சக஻஠்ட சுட஧ ்஋து? 

  (a) ஆக்ஸிறடசிங் (b) ஢டு஢஼றன 

  (c) க஻஧ப்ுற஧சிங் (d) பிப஻ஸ்஥஻ 

  Ans:( c)  க஻஧ப்ுற஧சிங் 

 

2 10 TIG தந்நற஬த்பின் டங்ஸ்டண் ப௃ண்஬஻பேண் த஠஼ ஋ண்ண? 

  (a) த௃க஧க்கூடி஦து (b) தந்நற஬த்பிண்யத஻து உபோகு஥் 

  (c) த௃க஧஻஡து (d) ச஬டட்ு஬஡ந்குத் த஦ண்தடுகிநது 

  Ans:( c)  த௃க஧஻஡து 

 

2 11 TIG / MIG தந்நற஬த்பின் க஬ெ ஬஻ப௉விண் ய஢஻க்க஥் ஋ண்ண? 

  (a) தந்நற஬த்றதக் குப஼஧வ்ிக்க (b) வின்லிண் ச஬த்த஢஼றனற஦ 

அதிக஧஼க்க 

  (c) ஆக்ஸிஜயணந்ந஡்தின் 

இபோ஢்து தந்நற஬த்றதத் 

த஻துக஻க்க 

(d) ய஥ந்த஧த்றத சு஡்஡஥் செ஦்஦ 

  Ans:( c)  ஆக்ஸிஜயணந்ந஡்தின் இபோ஢்து தந்நற஬த்றதத் த஻துக஻க்க 
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2 12 தந்நற஬த்பு (Welding) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? 

  (a) உயன஻க஡்ற஡ ச஬டட்ு஡ன் (b) இற஠வு பென஥் சத஻போடக்றபெ ்

யெ஧஡்்஡ன் 

  (c) உயன஻க஡்ற஡ ஬றப஡்஡ன் (d) உயன஻க஡்ற஡ சு஡்஡஥் செ஦்஡ன் 

  Ans:( b)  இற஠வு பென஥் சத஻போடக்றபெ ்யெ஧஡்்஡ன் 

 

2 13 ஬஻ப௉த் தந்நற஬த்பின் ஆக்சிஜனுடண் சத஻து஬஻கத் த஦ண்தடு஡்஡த்தடு஥் 

஋஧஼஬஻ப௉ ஋து? 

  (a) புச஧஻த்யதண் (b) றஹட்஧ஜண் 

  (c) அசிட்டிலீண் (d) ப௄஡்ய஡ண் 

  Ans:( c)  அசிட்டிலீண் 

 

2 14 அதிகத்தடி஦஻ண ஆக்சிஜண் சக஻஠்ட சுட஧ ்஋ண்ண அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) ஢டு஢஼றனெ ்சுட஧ ் (b) ஆக்ஸிறடசிங் சுட஧ ்

  (c) க஻஧ப்ுற஧சிங் சுட஧ ் (d) ெ஻஡஻஧஠ சுட஧ ்

  Ans:( b)  ஆக்ஸிறடசிங் சுட஧ ்

 

2 15 ெ஥ அபவு ஆக்சிஜண் ஥ந்று஥் அசிட்டிலிண் சக஻஠்டு சதபோ஥்த஻ன஻ண 

தந்நற஬த்புக்குத் த஦ண்தடு஥் சுட஧ ்஋து? 

  (a) ஆக்ஸிறடசிங் சுட஧ ் (b) க஻஧ப்ுற஧சிங் சுட஧ ்

  (c) ஢டு஢஼றனெ ்சுட஧ ் (d) அதிகத்தடி஦஻ண ஋஧஼சத஻போப் சுட஧ ்

  Ans:( c)  ஢டு஢஼றனெ ்சுட஧ ்

 

2 16 அசிட்டிலிண் கு஫஻பேண் ஢஼ந஥் ஋ண்ண? 

  (a) தெற்ெ (b) ஢஽ன஥் 

  (c) கபோத்பு (d) சி஬த்பு 

  Ans:( d)  சி஬த்பு 

 

2 17 ஆக்சி-அசிட்டிலிண் சுட஧஼ண் ச஬த்த஢஼றன ய஡஻஧஻஦஥஻க ஋஬்஬பவு? 

  (a) 1000°C (b) 2000°C 

  (c) 3200°C (d) 5000°C 

  Ans:( c)  3200°C 
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2 18 தந்நற஬த்பின் க஬ெ஥஻கத் த஦ண்தடு஡்஡த்தடு஥் ஥஢்஡ ஬஻ப௉ (Inert gas) ஋து? 

  (a) ஆக்ஸிஜண் (b) றஹட்஧ஜண் 

  (c) ஆ஧க்஻ண் அன்னது ஹீலி஦஥் (d) அசிட்டிலீண் 

  Ans:( c)  ஆ஧க்஻ண் அன்னது ஹீலி஦஥் 

 

2 19 தந்நற஬த்பின் த஻஦த் சத஻போப஼ண் (Flux) ப௅க்கி஦ ய஢஻க்க஥் ஋ண்ண? 

  (a) உயன஻க஡்ற஡ெ ்யெ஧க்்க (b) ஆக்ஸிஜயணந்ந஡்ற஡஡் ஡டுக்க 

  (c) வின் ச஬த்த஢஼றனற஦ 

அதிக஧஼க்க 

(d) தந்நற஬த்றத விற஧஬஻க 

குப஼஧வ்ிக்க 

  Ans:( b)  ஆக்ஸிஜயணந்ந஡்ற஡஡் ஡டுக்க 

 

2 20 ஋து ப௃ண் வின் தந்நற஬த்பு ப௅றந ஆகு஥்? 

  (a) ஆக்ஸி-அசிட்டிலீண் (b) ஃயத஻஧ஜ்் தந்நற஬த்பு 

  (c) MIG தந்நற஬த்பு (d) ஋தி஧த்்பு தந்நற஬த்பு 

  Ans:( c)  MIG தந்நற஬த்பு 

 

2 21 ச஡஻ட஧ ்க஥்பி ப௃ண்஬஻஦் த஦ண்தடு஡்து஥் தந்நற஬த்பு ப௅றந ஋து? 

  (a) MIG தந்நற஬த்பு (b) TIG தந்நற஬த்பு 

  (c) க஻஧த்ண் வின் (d) SMAW 

  Ans:( a)  MIG தந்நற஬த்பு 

 

2 22 ப௃ண் வின் தந்நற஬த்பு சத஻து஬஻க ஋ற஡ ய஡ற஬த்தடு஡்துகிநது? 

  (a) ஆக்ஸிஜண் சிலி஠்ட஧க்ப் (b) ப௃ண்ெ஻஧஡்ற஡க் சக஻஠்ட ஆந்நன் 

பென஥் 

  (c) ஋஧஼சத஻போப் ஬஻ப௉ (d) இ஧ெ஻஦ண ஃபிபக்ஸ் 

  Ans:( b)  ப௃ண்ெ஻஧஡்ற஡க் சக஻஠்ட ஆந்நன் பென஥் 

 

2 23 ஆக்சிஜண் ஥ந்று஥் அசிட்டிலிண் ஬஻ப௉க்கறபக் கனக்கு஥் தகுதி ஋து? 

  (a) கடட்ுத்த஻டட்ு ஬஻ன்வு (b) தந்நற஬த்பு ட஻஧ெ் ்

  (c) அழு஡்஡ ஒழுங்குதடு஡்தி (d) கு஫஻஦் (Hose) 

  Ans:( b)  தந்நற஬த்பு ட஻஧ெ் ்
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2 24 ப௃ண் வின் தந்நற஬த்பின், ப௃ண்வின் ஋஡ந்கு இறடய஦ 

ய஡஻ந்றுவிக்கத்தடுகிநது? 

  (a) ப௃ண்஥஻ந்றி (b) ப௃ண்ப௅றண 

  (c) தந்நற஬த்பு ய஥றெ (d) ஬஻ப௉ ப௅றண஦஥் 

  Ans:( b)  ப௃ண்ப௅றண 

 

2 25 ப௃ண் வின் ஢஽ப஥் (Arc length) ஋ண்தது ஋஡ந்கு இறடய஦஦஻ண தூ஧஥்? 

  (a) இ஧஠்டு ப௃ண்ப௅றணகப் (b) ப௃ண்ப௅றணக்கு஥் ய஬றனத் 

சத஻போளுக்கு஥் 

  (c) இ஧஠்டு ஡ற஧ க஥்பிகப் (d) ய஬றனத் தகுதிக்கு஥் ஡ற஧க்கு஥் 

  Ans:( b)  ப௃ண்ப௅றணக்கு஥் ய஬றனத் சத஻போளுக்கு஥் 

 

2 26 ஒபோ ய஥ந்த஧த்பின் கடிண஥஻ண, உறடவு஡் ஡஻ங்கு஥் பூெற்ெத் 

த஦ண்தடு஡்து஬து ஋ண்ண அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) ெ஻லிட஧஼ங் (b) பிய஧சிங் 

  (c) ஹ஻஧ட்்ஃயதசிங் (d) அண஽லிங் 

  Ans:( c)  ஹ஻஧ட்்ஃயதசிங் 

 

2 27 ப௃ண்஡றட தந்நற஬த்பு (Resistance welding) ஬றக ஋து? 

  (a) TIG தந்நற஬த்பு (b) ஸ்த஻ட் தந்நற஬த்பு 

  (c) ஋஧஼஬஻ப௉ தந்நற஬த்பு (d) வின் ச஬டட்ு஡ன் 

  Ans:( b)  ஸ்த஻ட் தந்நற஬த்பு 

 

2 28 புப்ப஼ தந்நற஬த்பின் (Spot welding) தந்நற஬த்பு ஋ங்கு உபோ஬஻கிநது? 

  (a) இற஠த்பிண் ப௅ழு 

஢஽ப஡்திலு஥் 

(b) ஡ண஼த்தட்ட புப்ப஼கப஼ன் 

  (c) பெறனகப஼ன் ஥டட்ு஥் (d) ற஥஦஡்தின் ஥டட்ு஥் 

  Ans:( b)  ஡ண஼த்தட்ட புப்ப஼கப஼ன் 

 

2 29 ச஡஻ட஧ ்஥டித்புத் தந்நற஬த்பு (Seam welding) ஋ற஡ உபோ஬஻க்குகிநது? 

  (a) ஒந்றந புப்ப஼ தந்நற஬த்பு (b) ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண இற஠த்பு 

  (c) தட் இற஠த்பு (d) டி- இற஠த்பு 

  Ans:( b)  ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண இற஠த்பு 
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2 30 புப்ப஼ ப௅றணத்பு தந்நற஬த்பின் (Projection welding) ச஬த்தெ ்செறிவுத் 

புப்ப஼ ஋து? 

  (a) ப௃ண்ப௅றண ப௅றணகப் (b) ப௅ழு ய஥ந்த஧த்பு 

  (c) உத்தன்கப் (Embossments) (d) இற஠த்பிலிபோ஢்து வினகி 

  Ans:( c)  உத்தன்கப் (Embossments) 

 

2 31 ஆக்சி-஋஧஼஬஻ப௉ெ ்சுட஧ ்சக஻஠்டு உயன஻கங்கறப ச஬டட்ு஡ன் ஋து? 

  (a) வின் ச஬டட்ு஡ன் (b) பிப஻ஸ்஥஻ ச஬டட்ு஡ன் 

  (c) ஆக்ஸி-அசிட்டிலீண் 

ச஬டட்ு஡ன் 

(d) யனெ஧ ்ச஬டட்ு஡ன் 

  Ans:( c)  ஆக்ஸி-அசிட்டிலீண் ச஬டட்ு஡ன் 

 

2 32 ப௃ண்஡றட தந்நற஬த்பு ஋஬்஬஻று ச஬த்த஡்ற஡ உபோ஬஻க்குகிநது? 

  (a) உ஧஻஦்வு (b) இ஧ெ஻஦ண ஋தி஧வ்ிறண 

  (c) இற஠த்பின் உப்ப ப௃ண் 

஡றட 

(d) சூ஧஼஦ ஒப஼ 

  Ans:( c)  இற஠த்பின் உப்ப ப௃ண் ஡றட 

 

2 33 புப்ப஼ தந்நற஬த்பு ப௅க்கி஦஥஻க ஋஡ந்குத் த஦ண்தடு஡்஡த்தடுகிநது? 

  (a) ச஥ன்லி஦ ஡஻ப்கப் (b) ஡டி஡்஡ க஥்பிகப் 

  (c) கண஥஻ண ஬஻஧த்்புகப் (d) செங்கன் சு஬஧க்ப் 

  Ans:( a)  ச஥ன்லி஦ ஡஻ப்கப் 

 

2 34 ச஡஻ட஧ ்஥டித்புத் தந்நற஬த்பிண் ப௃ண்஬஻஦்கப் ஋ற஬? 

  (a) யக஻பங்கப் (b) ஡டற்ட஦஻ண ஡கடுகப் 

  (c) சு஫லு஥் ெக்க஧ங்கப் (d) கு஫஻஦்கப் 

  Ans:( c)  சு஫லு஥் ெக்க஧ங்கப் 

 

2 35 ப௃ண்஡றட தந்நற஬த்பு ஬றக அன்ன஻஡ தந்நற஬த்பு ப௅றந ஋து? 

  (a) ஸ்த஻ட ்தந்நற஬த்பு (b) ஃபிப஻ஷ் தட் தந்நற஬த்பு 

  (c) TIG தந்நற஬த்பு (d) த்ச஧஻சஜ஺ண் தந்நற஬த்பு 

  Ans:( c)  TIG தந்நற஬த்பு 
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2 36 ப௃ண்஡றட தந்நற஬த்பின் ப௃ண்஬஻஦்கப் ஋஡ண஻ன் செ஦்஦த்தடுகிண்நண? 

  (a) அலுப௃ண஼஦஥் (b) ஡஻ப௃஧க் கனற஬கப் 

  (c) ஋ஃகு (d) பி஡்஡றப 

  Ans:( b)  ஡஻ப௃஧க் கனற஬கப் 

 

2 37 ெ஻லிட஧஼ங்கின் (Soldering) த஦ண்தடு஥் ஢஼஧த்புத் சத஻போப஼ண் உபோகு஢஼றன 

஋஬்஬பவு? 

  (a) 450°C-க்குக் கீய஫ (b) 800°C 

  (c) 1000°C-க்கு ய஥ன் (d) அடித்தறடற஦ ஒ஡்஡து 

  Ans:( a)  450°C-க்குக் கீய஫ 

 

2 38 ச஬஠்கன தந்நற஬த்பு (Bronze welding) ய஬று ஋ண்ண சத஦஧஻ன் 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) MIG தந்நற஬த்பு (b) த்ய஧ஸ் தந்நற஬த்பு 

  (c) சீ஥் தந்நற஬த்பு (d) TIG தந்நற஬த்பு 

  Ans:( b)  த்ய஧ஸ் தந்நற஬த்பு 

 

2 39 அழிவின்ன஻஡ யெ஻஡றண (Non-destructive testing) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? 

  (a) உறட஡்து பி஧஼஡்஡ன் (b) ஥஻தி஧஼க்கு யெ஡஥் இன்றன 

  (c) சதபே஠்டிங் (d) உ஦஧ ்ச஬த்த஢஼றன யெ஻஡றண 

  Ans:( b)  ஥஻தி஧஼க்கு யெ஡஥் இன்றன 

 

2 40 க஻஢்஡஡் துகப் யெ஻஡றண (Magnetic particle test) ஋ற஡க் க஠்டறி஦த் 

த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) ய஥ந்த஧த்பு ஥ந்று஥் 

ய஥ந்த஧த்பிந்கு அபோகிலுப்ப 

வி஧஼ென்கப் 

(b) உப் குறநத஻டுகப் ஥டட்ு஥் 

  (c) துபோ ஥டட்ு஥் (d) ஡டி஥ண் ஥டட்ு஥் 

  Ans:( a)  ய஥ந்த஧த்பு ஥ந்று஥் ய஥ந்த஧த்பிந்கு அபோகிலுப்ப வி஧஼ென்கப் 

 

2 41 கதி஧஼஦க்கெ ்யெ஻஡றண (Radiographic test) ஋ற஡த் த஦ண்தடு஡்துகிநது? 

  (a) க஻஢்஡த் புனங்கப் (b) ஋க்ஸ்-கதி஧க்ப் அன்னது க஻஥஻ 

கதி஧க்ப் 

  (c) ஢஽ ஧ ்சஜட் வி஥஻ணங்கப் (d) அழு஡்஡த்தட்ட க஻ந்று 

  Ans:( b)  ஋க்ஸ்-கதி஧க்ப் அன்னது க஻஥஻ கதி஧க்ப் 
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2 42 ப௄ச஦஻லிெ ்யெ஻஡றண (Ultrasonic test) குறநத஻டுகறப ஋஬்஬஻று 

க஠்டறிகிநது? 

  (a) ஒலி அறன பி஧திதலித்புகப் (b) தீத்சத஻றி ஢஼ந஥் 

  (c) ச஬த்த஢஼றன ஥஻ந்நங்கப் (d) ஬஻ப௉ ச஬ப஼ய஦ந்ந஥் 

  Ans:( a)  ஒலி அறன பி஧திதலித்புகப் 

 

2 43 கதி஧஼஦க்கெ ்யெ஻஡றண ஋஡ந்கு த஦னுப்ப஡஻க உப்பது? 

  (a) ய஥ந்த஧த்பு வி஧஼ென்கப் (b) உப் குறநத஻டுகப் 

  (c) ஢஼ந஡்ற஡ெ ்ெ஧஼த஻஧஡்்஡ன் 

஥டட்ு஥் 

(d) ஋துவு஥் இன்றன 

  Ans:( b)  உப் குறநத஻டுகப் 

 

2 44 க஻஧த்ண் ப௃ண் வின் தந்நற஬த்பு (Carbon arc welding) ஋ற஡த் 

த஦ண்தடு஡்துகிநது? 

  (a) ஋஧஼஬஻ப௉ ட஻஧ெ் ் (b) ஡஻ப௃஧ ப௃ண்ப௅றண 

  (c) க஻஧த்ண் ப௃ண்ப௅றண (d) டங்ஸ்டண் ப௃ண்ப௅றண 

  Ans:( c)  க஻஧த்ண் ப௃ண்ப௅றண 

 

2 45 யெ஧஥்க் கெடு (Slag inclusion) ஋஬்஬஻று குறநக்கத்தடுகிநது? 

  (a) ப௃ண்யண஻ட்ட஡்ற஡ 

அதிக஧஼஡்஡ன் 

(b) தந்நற஬த்புகளுக்கு இறடபேன் 

சு஡்஡஥் செ஦்஡ன் 

  (c) விற஧஬஻ண அறெவு (d) விற஧஬஻க குப஼஧வ்ி஡்஡ன் 

  Ans:( b)  தந்நற஬த்புகளுக்கு இறடபேன் சு஡்஡஥் செ஦்஡ன் 

 

2 46 தந்நற஬த்பின் ப௃ண்ெ஻஧ அதி஧ெ்ச்ிற஦஡ ்஡வி஧க்்க: 

  (a) உன஧஢்்஡ றகப௉றநகப் 

஥ந்று஥் ஢ன்ன யகபிப்கறபத் 

த஦ண்தடு஡்து஡ன் 

(b) ச஬றுங்க஻லுடண் ய஬றன செ஦்஡ன் 

  (c) ஈ஧஥஻ண ஡ற஧ற஦த் 

த஦ண்தடு஡்து஡ன் 

(d) ஈ஧஥஻ண றகப௉றநகறபத் 

த஦ண்தடு஡்து஡ன் 

  Ans:( a)  உன஧஢்்஡ றகப௉றநகப் ஥ந்று஥் ஢ன்ன யகபிப்கறபத் 

த஦ண்தடு஡்து஡ன் 

 

2 47 தந்நற஬த்பின் உப்பக ச஬ந்றிடங்கறப (Internal voids) சிநத்த஻கக் 

க஠்டறி஬து ஋஡ண஻ன்? 

  (a) கதி஧஼஦க்க யெ஻஡றண 

(Radiographic testing) 

(b) க஻ட்சி யெ஻஡றண 

  (c) க஻஢்஡஡் துகப் (d) ெ஻஦஥் ஊடுபோவி 

  Ans:( a)  கதி஧஼஦க்க யெ஻஡றண (Radiographic testing) 
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2 48 தந்நற஬த்பின் புற஧ற஥ (Porosity) சதபோ஥்த஻லு஥் ஋஡ண஻ன் ஌ந்தடுகிநது? 

  (a) சு஡்஡஥஻ண அடித்தறட (b) ெ஧஼஦஻ண வின் ஢஽ப஥் 

  (c) ஥஻சு/ஈ஧த்த஡஥் (d) ெ஧஼஦஻ண க஻த்புக் கி஦஻ஸ் 

  Ans:( c)  ஥஻சு/ஈ஧த்த஡஥் 

 

2 49 தந்நற஬த்பின் வி஧஼ென்கப் (Cracks) ஋஡ண஻ன் ஌ந்தடுகிநது? 

  (a) விற஧஬஻ண குப஼஧ெ்ச்ி (b) ஬லு஬஻ண க஻த்பு 

  (c) அதிக ஈ஧த்த஡஥் (d) ஡டி஡்஡ ப௃ண்ப௅றணகப் 

  Ans:( a)  விற஧஬஻ண குப஼஧ெ்ச்ி 

 

2 50 ஋து ப௃ண்஡றட தந்நற஬த்பு ப௅றந அன்ன? 

  (a) தட் தந்நற஬த்பு (b) சீ஥் தந்நற஬த்பு 

  (c) ஃயத஻஧ஜ்் தந்நற஬த்பு (d) த்ச஧஻சஜ஺ண் தந்நற஬த்பு 

  Ans:( c)  ஃயத஻஧ஜ்் தந்நற஬த்பு 
 

2 51 ஒபோ உந்த஡்தி ஢஼றன஦஥் குறந஢்஡தடெ் ஬றபவு ஥ந்று஥் சிந஢்஡ ஬றபவு஡் 

஡஧஥் ய஡ற஬த்தடு஥் ச஥லி஡஻ண ஋ஃகுத் து஠்டுகறபெ ்சுட ய஬஠்டு஥். 

஋஢்஡ செ஦ன்ப௅றந ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) க஻஧த்ண் ஬றப ச஬ன்டிங் (b) ஆக்ஸி-அசிடிலீண் ச஬ன்டிங் 

  (c) தட் ச஬ன்டிங் (d) TIG ச஬ன்டிங் 

  Ans:( d)  TIG துன்லி஦஥஻ண ச஬த்த கடட்ுத்த஻டற்ட ஬஫ங்குகிநது ஥ந்று஥் 

ஒபோ ஢஼றன஦஻ண ஬றபவு, இது குறநக்கத்தட்ட சிற஡வு சக஻஠்ட 

ச஥ன்லி஦ ஡஻ப்கறப உ஦஧஡்஧ ச஬ன்டிங் சத஻போ஡்஡஥஻ணது 
 

2 52 ஒபோ ச஬ன்ட஧ ்ப௃஡஥஻ண ஋ஃகு ஡கடுகறப அதிக஥஻ண ஆக்ஸி-அசிடிலீண் 

ச஬ன்டிங் பென஥் அதிக஥஻ண ஆக்ஸிஜயணந்ந஥் அன்னது க஻஧த்ண் ற஬த்பு 

இன்ன஻஥ன் இற஠க்க ய஬஠்டு஥். ஋஢்஡ தீற஦஡் ய஡஧஢்்ச஡டுக்க 

ய஬஠்டு஥்? 

  (a) ஢டு஢஼றன தீ (b) ஆக்ஸிஜயணந்ந தீ 

  (c) க஻஧த்ய஧ட்டிங் தீ (d) ஆக்ஸிஜண் ஥டட்ு஥் சக஻஠்ட தீ 

  Ans:( a)  ஢டு஢஼றன ச஢போத்பு சு஥஻஧ ்ெ஥஢஼றன஦஻ண ஆக்ஸிஜண் ஥ந்று஥் 

அசிடீனறணக் சக஻஠்டுப்பது ஥ந்று஥் சத஻து஬஻க ச஥ண்ற஥஦஻ண 

஋ஃகுற஬ெ ்சுட ஌ந்நது 
 

2 53 ஒபோ ஋தி஧த்்பு ச஬ன்டிங் இ஦஢்தி஧஥் ய஡ற஬த்தடுகிநது, இது 

ஒபோங்கிற஠஢்஡ ச஥ன்லி஦ து஠்டுகறப ஡ண஼த்தட்ட இடங்கப஼ன் அதிக 

உந்த஡்தி விகி஡஡்துடண் இற஠க்கிநது. ஋஢்஡ செ஦ன்ப௅றநற஦஡் 

ய஡஧஢்்ச஡டுக்க ய஬஠்டு஥்? 

  (a) தட் ச஬ன்டிங் (b) ற஡஦ன் ச஬ன்டிங் 

  (c) புப்ப஼ ச஬ன்டிங் (d) திட்டப௃டட்ு ச஬ன்டிங் 

  Ans:( c)  புப்ப஼ ச஬ன்டிங் உப்ளூ஧஥்஦஥஻க்கத்தட்ட ச஬ன்டிங் 

த௃குக்கங்கறப உபோ஬஻க்குகிநது ஥ந்று஥் த஧஬ன஻க இற஠஢்து 

சக஻ப்ளு஥் ஡஻ப்-உயன஻க கூறுகறப இற஠க்கத் த஦ண்தடுகிநது 
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2 54 ஒபோ ச஡஻ழிந்ெ஻றனபேன் ஒபோ ஡டி஥ண் ச஥ண்ற஥஦஻ண ஋ஃகு ஡கடு ஒபோ 

விற஧஬஻ண ஆக்ஸிஜயணந்ந஡்திண் அடித்தறடபேன் ஒபோ செ஦ன்ப௅றநற஦ 

த஦ண்தடு஡்தி சத஻போப஻஡஻஧ ஧஽தி஦஻க ச஬ட்ட ய஬஠்டு஥். ஋஢்஡ 

செ஦ன்ப௅றந ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) TIG ச஬ன்டிங் (b) ற஡஦ன் ச஬ன்டிங் 

  (c) ெ஻லிட஧஼ங் (d) ஆக்ஸி-அசிடிலீண் ச஬டட்ு஡ன் 

  Ans:( d)  ஆக்ஸி ஋஧஼சத஻போப் ச஬டட்ு஡ன், ச஬த்த஥஻ண இபோ஥்பு 

உயன஻க஡்ற஡ விற஧஬஻க ஆக்ஸிஜயணந்ந ஥ந்று஥் அகந்ந ஆக்ஸிஜறணத் 

த஦ண்தடு஡்துகிநது. 

   

2 55 ஒபோ ஬஻ன்ட஧஼ண் ய஧டிய஦஻கி஧஻பிக் ஆ஦்வு தன சிறி஦ சுபோட்டத்தட்ட 

இபோ஠்ட குறித்புகறபக் க஻டட்ுகிநது. ஋஢்஡ குறநத஻டு ப௃கவு஥் 

ெ஻஡்தி஦஥஻ணது? 

  (a) அறு஬றட (b) இற஠த்பு இன்ன஻஡து 

  (c) துறபத்பு (d) ஒண்றுடண் ஒண்று இற஠஡ன் 

  Ans:( c)  ஌ந்ந அபவுக்கு த஻துக஻த்தந்நது, ஬஻ப௉ உபோகி஦ ச஬ன்ட் 

குப஡்திந்குப் த௃ற஫஢்து, திடத்தடு஡்து஥் யத஻து சிக்கி, துறப஡்஡றன 

஌ந்தடு஡்துகிநது 

   

3 1 யத஻஧ஜ்ிங் (Forging) இண் ப௅஡ண்ற஥ ய஢஻க்க஥் ஋ண்ண? 

  (a) உயன஻கங்கறப ஋஢்தி஧ 

ய஬றன செ஦்஡ன் 

(b) உயன஻கங்கறப சூட஻க்கி 

஬஻஧த்்தட஥் செ஦்஡ன் 

  (c) அப௅க்கு விறெகறபத் 

த஦ண்தடு஡்தி உயன஻க஡்ற஡ 

஬டி஬ற஥஡்஡ன் 

(d) உயன஻கங்கறப தந்நற஬஡்஡ன் 

  Ans:( c)  அப௅க்கு விறெகறபத் த஦ண்தடு஡்தி உயன஻க஡்ற஡ 

஬டி஬ற஥஡்஡ன் 

   

3 2 ச஬த்தத் த஠஼ (Hot working) சத஻து஬஻க ஋஢்஡ ச஬த்த஢஼றனபேன் 

செ஦்஦த்தடுகிநது? 

  (a) அறந ச஬த்த஢஼றனக்குக் 

கீய஫ 

(b) அறந ச஬த்த஢஼றனக்கு ெந்று ய஥யன 

  (c) ஥றுதடிக஥஻க்கன் 

ச஬த்த஢஼றனக்கு ய஥ன் 

(d) உறநதண஼ ஢஼றனபேன் 

  Ans:( c)  ஥றுதடிக஥஻க்கன் ச஬த்த஢஼றனக்கு ய஥ன் 

   

3 3 ச஡஻ட஧ ்அடிகறபத் த஦ண்தடு஡்து஥் யத஻஧ஜ்ிங் ப௅றந ஋து? 

  (a) டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( a)  டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

   

3 4 ச஬த்தத் த஠஼பேண் ப௅க்கி஦ ஢ண்ற஥ ஋ண்ண? 

  (a) சிந஢்஡ ய஥ந்த஧த்பு பூெச்ு 

உபோ஬஻க்குகிநது 

(b) கடிண஡்஡ண்ற஥ற஦ அதிக஧஼க்கிநது 

  (c) ஥஠஼஡் துகப்  அற஥த்றத 

஥஻ந்றி஦ற஥க்கிநது 

(d) சூட஻க்கு஡ன் ய஡ற஬பேன்றன 

  Ans:( c)  ஥஠஼஡் துகப்  அற஥த்றத ஥஻ந்றி஦ற஥க்கிநது 
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3 5 ஋஢்஡ செ஦ன்த஻ட்டின், ய஡஧஢்்ச஡டுக்கத்தட்ட இட஡்தின் குறுக்கு ச஬டட்ுத் 

த஧த்பு அதிக஧஼க்கிநது? 

  (a) டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( b)  அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

 

3 6 அழு஡்஡த் த஠஼ (Press working) பேன் அெச்ிண் (Die) த஠஼ ஋ண்ண? 

  (a) ஡஻ப் உயன஻க஡்ற஡ 

ச஬டட்ு஡ன் 

(b) உயன஻க஡்திந்கு ஬டி஬஡்ற஡ 

஬஫ங்கு஡ன் 

  (c) பி஧ஸ்றஸ஡் ஡஻ங்கு஡ன் (d) அழு஡்஡஡்ற஡த் த஦ண்தடு஡்து஡ன் 

  Ans:( b)  உயன஻க஡்திந்கு ஬டி஬஡்ற஡ ஬஫ங்கு஡ன் 

 

3 7 ஡கடு உயன஻க஡்தின் துறபகப் உபோ஬஻க்கத் த஦ண்தடு஥் செ஦ன்த஻டு ஋து? 

  (a) பிப஻ங்கிங் (b) துறபபேடு஡ன் (Piercing) 

  (c) ஢஻ட்சிங் (d) ன஻ண்சிங் 

  Ans:( b)  துறபபேடு஡ன் (Piercing) 

 

3 8 ஡கடு உயன஻க஡்திலிபோ஢்து கி஠்஠ ஬டி஬த் சத஻போறப உபோ஬஻க்கு஥் 

செ஦ன்த஻டு ஋து? 

  (a) ஬றப஡்஡ன் (Bending) (b) சுபோடட்ு஡ன் (Curling) 

  (c) ஬ற஧஡ன் (Drawing) (d) துறபபேடு஡ன் (Piercing) 

  Ans:( c)  ஬ற஧஡ன் (Drawing) 

 

3 9 அழு஡்஡க் கபோவிகப஼ன் திட஻த்த஻ண் (Punch) இண் த஠஼ ஋ண்ண? 

  (a) அெச்ிறண ஢க஧஡்்஡ (b) ஡஻றப இறுக்க 

  (c) சத஻போறப அெச்ுக்குப் 

செலு஡்஡ 

(d) சத஻போறப அபவிட 

  Ans:( c)  சத஻போறப அெச்ுக்குப் செலு஡்஡ 

 

3 10 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋஢்஡ெ ்செ஦ன்த஻டு ஢஽ப஡்ற஡ அதிக஧஼஡்து குறுக்கு 

ச஬டட்ுத் த஧த்றதக் குறநக்கிநது? 

  (a) ஬றப஡்஡ன் (Bending) (b) ஬ற஧஡ன் (Drawing) 

  (c) அத்செட்டிங் (d) ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( b)  ஬ற஧஡ன் (Drawing) 
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3 11 கி஧஻ங்஺஻ஃத்ட் அன்னது ஋க்செண்ட்஧஼க் த஦ண்தடு஡்து஥் அழு஡்஡த் சத஻றி 

஋து? 

  (a) றஹட்஧஻லிக் பி஧ஸ் (b) ஢஼பொய஥டிக் பி஧ஸ் 

  (c) ச஥க்க஻ண஼க்கன் பி஧ஸ் (d) யட஻கன் பி஧ஸ் 

  Ans:( c)  ச஥க்க஻ண஼க்கன் பி஧ஸ் 
 

3 12 அழு஡்஡த் த஠஼பேன் சுபோடட்ு஡ன் (Curling) ஌ண் செ஦்஦த்தடுகிநது? 

  (a) ஡஻ப் உயன஻க஡்ற஡ 

ச஬டட்ு஡ன் 

(b) துறபகறப உபோ஬஻க்கு஡ன் 

  (c) ஬ட்ட விப஼஥்புகறப 

உபோ஬஻க்கு஡ன் 

(d) ஡஻ப்கறப தந்நற஬஡்஡ன் 

  Ans:( c)  ஬ட்ட விப஼஥்புகறப உபோ஬஻க்கு஡ன் 
 

3 13 சத஧஼஦ உபோ஬ ஥஻ந்நங்களுக்கு ச஬த்தத் த஠஼ குப஼஧ ்த஠஼ற஦ விட ஌ண் 

சத஻போ஡்஡஥஻ண஡஻க உப்பது? 

  (a) இது ஥லி஬஻ணது (b) குறந஢்஡ விறெ ய஡ற஬த்தடுகிநது 

஥ந்று஥் தி஧஼பு கடிணத்தடு஡்து஡றன஡ ்

஡வி஧க்்கிநது 

  (c) சிந஢்஡ ய஥ந்த஧த்பு பூெச்ு 

உப்பது 

(d) சூட஻க்கு஡ன் ய஡ற஬பேன்றன 

  Ans:( b)  குறந஢்஡ விறெ ய஡ற஬த்தடுகிநது ஥ந்று஥் தி஧஼பு 

கடிணத்தடு஡்து஡றன஡ ்஡வி஧க்்கிநது 
 

3 14 அழு஡்஡த் யத஻஧ஜ்ிங் (Press forging) சு஡்தி஦ன் யத஻஧ஜ்ிங்கிலிபோ஢்து (Hammer 

forging) ஋஬்஬஻று ய஬றுதடுகிநது? 

  (a) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் விடட்ு 

விடட்ு அழு஡்துகிநது 

(b) யஹ஥஧ ்ஃயத஻஧ஜ்ிங் ச஥து஬஻ண 

அழு஡்஡஡்ற஡த் த஦ண்தடு஡்துகிநது 

  (c) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண 

அழு஡்஡஡்ற஡த் 

த஦ண்தடு஡்துகிநது 

(d) யஹ஥஧ ்ஃயத஻஧ஜ்ிங் றஹட்஧஻லிக் 

அழு஡்஡஡்ற஡த் த஦ண்தடு஡்துகிநது 

  Ans:( c)  பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண அழு஡்஡஡்ற஡த் 

த஦ண்தடு஡்துகிநது 
 

3 15 ச஬டட்ுெ ்செ஦ன் இன்ன஻஡ செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) துறபபேடு஡ன் (Piercing) (b) ஬றப஡்஡ன் (Bending) 

  (c) பிப஻ங்கிங் (Blanking) (d) யஷவிங் (Shaving) 

  Ans:( b)  ஬றப஡்஡ன் (Bending) 
 

3 16 இழு செ஦ன்த஻ட்டிண் (Drawing operation) ச஬ப஼த்த஻டு ஋ண்ண? 

  (a) ஡டற்ட஦஻ண ஡஻ப் (b) யக஻த்றத அன்னது சதட்டி ஬டி஬஥் 

  (c) துறப (d) ஢஻ட்ெ ்(Notch) 

  Ans:( b)  யக஻த்றத அன்னது சதட்டி ஬டி஬஥் 
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3 17 ஬டி஬ சத஻போடக்ப் சக஻஠்ட சு஫ன் உபோறபகறபத் த஦ண்தடு஡்து஥் 

யத஻஧ஜ்ிங் ப௅றந ஋து? 

  (a) டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( d)  ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

 

3 18 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து ச஬டட்ு஡் து஠஼த்புெ ்செ஦ன்த஻டு (Shearing 

operation) ஆகு஥்? 

  (a) ஬ற஧஡ன் (Drawing) (b) ஬றப஡்஡ன் (Bending) 

  (c) சுபோடட்ு஡ன் (Curling) (d) பி஧஼஡்துவிடு஡ன் (Parting off) 

  Ans:( d)  பி஧஼஡்துவிடு஡ன் (Parting off) 

 

3 19 ஋஢்஡ெ ்செ஦ன்த஻ட்டின் ஡கட்டிண் விப஼஥்பிலிபோ஢்து சத஻போப் ஢஽ க்கத்தடட்ு 

஬டி஬஥் உபோ஬஻க்கத்தடுகிநது? 

  (a) சுபோடட்ு஡ன் (Curling) (b) ஢஻ட்சிங் (Notching) 

  (c) டி஧஼஥்ப௃ங் (d) ன஻ண்சிங் (Lancing) 

  Ans:( b)  ஢஻ட்சிங் (Notching) 

 

3 20 அழு஡்஡த் சத஻றிபேன் திட஻த்த஻றணத் பிடி஡்து ஬ழி஢ட஡்து஥் கூறு ஋து? 

  (a) அெச்ு஡் ச஡஻குதி (Die block) (b) ஧஻஥் (Ram) 

  (c) ஸ்ட்஧஼த்த஧ ்பியபட் (Stripper 

plate) 

(d) பி஧ஸ் ஃபிய஧஥் 

  Ans:( b)  ஧஻஥் (Ram) 

 

3 21 இழு செ஦ன்த஻ட்டிந்குத் பிண் ஒழுங்கற஥஡்஡ன் (Trimming) ஌ண் 

செ஦்஦த்தடுகிநது? 

  (a) ஡டி஥ண் குறநக்க (b) ய஥ந்த஧த்றத சு஡்஡஥் செ஦்஦ 

  (c) அதிகத்தடி஦஻ண விப஼஥்புத் 

சத஻போறப அகந்ந 

(d) உட்புந஡்ற஡ ச஥ண்ற஥஦஻க்க 

  Ans:( c)  அதிகத்தடி஦஻ண விப஼஥்புத் சத஻போறப அகந்ந 

 

3 22 ச஬த்தத் த஠஼பேண் யத஻து உயன஻க஥் ஋஬்஬஻று செ஦ன்தடுகிநது? 

  (a) உறட஦க்கூடி஦ ஥ந்று஥் 

கடிண஥஻ண 

(b) ச஥ண்ற஥஦஻ண ஥ந்று஥் 

஢஽ ஧஡்்துத்யத஻கு஥் 

  (c) விறநத்த஻ண ஥ந்று஥் 

உறுதி஦஻ண 

(d) குப஼஧ெ்ச்ி஦஻ண ஥ந்று஥் 

உறட஦க்கூடி஦ 

  Ans:( b)  ச஥ண்ற஥஦஻ண ஥ந்று஥் ஢஽ ஧஡்்துத்யத஻கு஥் 
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3 23 யத஻஧ஜ்ிங்கின் தகுதிபேண் ஡஧஡்ற஡ ப௅஡ண்ற஥஦஻க ஢஼஧஠்பேத்தது ஋஢்஡ 

க஻஧஠஼? 

  (a) சதபே஠்ட் பூெச்ு (b) சத஻போப஼ண் ஢஼ந஥் 

  (c) ஥஠஼ த஻஦்வு (Grain flow) (d) குப஼஧வ்ிக்கு஥் விகி஡஥் 

  Ans:( c)  ஥஠஼ த஻஦்வு (Grain flow) 

 

3 24 துறபபேடத்தட்ட தகுதிபேன் ச஥ண்ற஥஦஻ண, ப௅டிக்கத்தட்ட விப஼஥்றத 

உபோ஬஻க்கு஥் செ஦ன்த஻டு ஋து? 

  (a) ஢஻ட்சிங் (Notching) (b) சுபோடட்ு஡ன் (Curling) 

  (c) யஷவிங் (Shaving) (d) ஬ற஧஡ன் (Drawing) 

  Ans:( c)  யஷவிங் (Shaving) 

 

3 25 க஻ன்஬஻஦் ஬றப஡்஡ன் (Channel bending) ஋ற஡ உபோ஬஻க்குகிநது? 

  (a) V ஬டி஬ங்கப் (b) U ஬டி஬ங்கப் 

  (c) L ஬டி஬ங்கப் (d) துறபகப் 

  Ans:( b)  U ஬டி஬ங்கப் 

 

3 26 ச஥து஬஻ண, அதிக விறெெ ்செ஦ன்த஻டுகளுக்கு விபோ஥்தத்தடு஥் அழு஡்஡த் 

சத஻றி ஬றக ஋து? 

  (a) ச஥க்க஻ண஼க்கன் (b) றஹட்஧஻லிக் 

  (c) ஢஼பொய஥ட்டிக் (d) றகப௅றந 

  Ans:( b)  றஹட்஧஻லிக் 

 

3 27 ச஬ந்றிட஥஻க்கன் செ஦ன்த஻ட்டின் (Blanking operation) ச஬ப஼பைடட்ுத் சத஻போப் 

஋ண்ண அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) கழிவு (b) ச஢஻ெச்ு 

  (c) ச஬டட்ுத்தனறக ( Blank ) (d) துபோ஬ன் 

  Ans:( c)  ச஬டட்ுத்தனறக ( Blank ) 

 

3 28 ஡டற்ட஦஻ண ஡கடு உயன஻க஡்திலிபோ஢்து உபோறபக் கி஠்஠஥் செ஦்஦ 

சத஻து஬஻க ஋து த஦ண்தடு஡்஡த்தடுகிநது? 

  (a) க஧ல்ிங் றட (b) தஞ்ெ ்஥ந்று஥் டி஧஻பேங் றட 

  (c) டி஧஼஥்ப௃ங் கபோவி (d) பிப஻ங்கிங் றட 

  Ans:( b)  தஞ்ெ ்஥ந்று஥் டி஧஻பேங் றட 

 



 

EME31010 Manufacturing Processes-TM 
 
U.NO Q NO QUESTIONS 

3 29 சத஧஼஦ அபவின஻ண குறுக்கு ச஬டட்ுத் த஧த்புக் குறநத்புக்கு ச஬த்தத் 

த஠஼ ஌ண் த஦னுப்ப஡஻க உப்பது? 

  (a) ஡஻ண஼஦ சீ஧ற஥த்பு 

஡டுக்கிநது 

(b) பிபவுகப் ஡வி஧க்்கிநது 

  (c) ஢஼ந஥் ஥஻ந஻து (d) துபோத்பிடி குறநவு 

  Ans:( b)  பிபவுகப் ஡வி஧க்்கிநது 

 

3 30 ஡கடு உயன஻க஡்தின் தகுதி ச஬டட்ு ஥ந்று஥் ஥டித்றத உபோ஬஻க்கு஥் 

செ஦ன்த஻டு ஋து? 

  (a) தகுதி ச஬டட்ு ஥ந்று஥் ஡஻ப் 

இற஠த்பு 

(b) க஧ல்ிங் 

  (c) ச஢஻ெச்ிங் (d) பிப஻ங்கிங் 

  Ans:( a)  தகுதி ச஬டட்ு ஥ந்று஥் ஡஻ப் இற஠த்பு 

 

3 31 அழு஡்஡க் கபோவிபேன் உ஠்ற஥஦஻ண ச஬டற்ட ஌ந்தடு஡்து஥் கபோவி ஋து? 

  (a) றட (b) ஧஻஥் 

  (c) தஞ்ெ ் (d) ஸ்டி஧஼த்த஧ ்

  Ans:( c)  தஞ்ெ ்

 

3 32 இ஦஢்தி஧ அழு஡்஡த் சத஻றிபேன் அழு஡்஡஡்திந்க஻ண ஆந்நறனெ ்யெப௃஡்து 

஬஫ங்கு஬து ஋து? 

  (a) கி஦஧த்஻க்ஸ் (b) த்றபவீன் 

  (c) கி஧஻ங்஺஻ஃத்ட் (d) பிஸ்டண் 

  Ans:( b)  த்றபவீன் 

 

3 33 ச஬ந்றிட஡்தின் ஌ந்கணய஬ துறபபேடத்தட்ட துறபற஦ அற஥க்கத் 

த஦ண்தடு஥் அழு஡்஡த் சத஻றி துற஠க்கபோவி ஋து? 

  (a) ஸ்ட஻த்ஸ் (b) ஸ்டி஧஼த்த஧ஸ்் 

  (c) ஢஻க்அவுடஸ்் (d) றதனடஸ்் 

  Ans:( d)  றதனடஸ்் 

 

3 34 அழு஡்஡க் கபோவிகப஼ன் பி஧஼த்பு஡் ஡கட்டிண் (Stripper plate) த஠஼ ஋ண்ண? 

  (a) தஞ்ெ ்சீ஧ற஥஡்஡ன் (b) றட ஆ஡஧஼஡்஡ன் 

  (c) ய஬றனத்த஻டற்ட 

தஞ்சிலிபோ஢்து ஢஽ க்கு஡ன் 

(d) அழு஡்஡஥் அதிக஧஼஡்஡ன் 

  Ans:( c)  ய஬றனத்த஻டற்ட தஞ்சிலிபோ஢்து ஢஽ க்கு஡ன் 
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3 35 உயன஻க஡்ற஡ ஬டி஬ற஥க்க தப்பங்கப் சக஻஠்ட சு஫ன் உபோறபகறபத் 

த஦ண்தடு஡்து஥் செ஦ன்த஻டு ஋து? 

  (a) ஸ்ப௃஡் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) றட ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( c)  ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

 

3 36 ச஬த்த உபோட்டலிண் (Hot rolling) ப௅க்கி஦ ய஢஻க்க஥் ஋ண்ண? 

  (a) உயன஻க஡்ற஡ 

஬டி஬ற஥஡்஡ன் 

(b) ஡டி஥றணக் குறந஡்஡ன் 

  (c) ஡஻ப்கப் இற஠஡்஡ன் (d) உயன஻க஡்ற஡ ச஬டட்ு஡ன் 

  Ans:( b)  ஡டி஥றணக் குறந஡்஡ன் 

 

3 37 யத஻஧ஜ்ிங்கின் ச஬ப஼ய஦ அழு஡்஡த்தட்ட உத஧஼ உயன஻க஥் ஋ண்ண 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) ஃபிப஻ஷ் (b) ஸ்யகன் 

  (c) த஧ ் (d) சித் 

  Ans:( a)  ஃபிப஻ஷ் 

 

3 38 யத஻஧ஜ்ிங் சதபோ஥்த஻லு஥் ஋஢்஡ ச஬த்த஢஼றனபேன் செ஦்஦த்தடுகிநது? 

  (a) அறந ச஬த்த஥் ஥டட்ு஥் (b) சூயட஻ குப஼ய஧஻ உயன஻க஡்ற஡த் 

சத஻று஡்து 

  (c) உபோகு஢஼றன கீ஫் ஆண஻ன் 

சக஻தி஢஼றன ய஥யன 

(d) ப௃க குறந஢்஡ ச஬த்த஥் 

  Ans:( b)  சூயட஻ குப஼ய஧஻ உயன஻க஡்ற஡த் சத஻று஡்து 

 

3 39 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து ச஬த்தத் த஠஼ அன்ன? 

  (a) ய஧஻லிங் (b) ஸ்ப௃஡் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) அண்ண஽லிங் (d) அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( c)  அண்ண஽லிங் 

 

3 40 சத஧஼஦ த஻கங்கறப உந்த஡்தி செ஦்஦ சிந஢்஡ யத஻஧ஜ்ிங் ப௅றந ஋து? 

  (a) ஓதண் றட ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( a)  ஓதண் றட ஃயத஻஧ஜ்ிங் 
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3 41 ஥ற஧஦஻஠஼கப஼ன் ஡றனகப் உபோ஬஻க்க ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ண 

யத஻஧ஜ்ிங் செ஦ன்த஻டு ஋து? 

  (a) அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( a)  அத்செட் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

 

3 42 அப௅க்கித் யத஻஧ஜ்ிங் (Upset forging) ய஬று ஋ண்ண சத஦஧஻ன் 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) ச஥ஷிண் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( c)  ச஥ஷிண் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

 

3 43 யத஻஧ஜ்ிங்கிண் யத஻து உயன஻கத் த஻஦்ெெ்ன் ஋஡ண஻ன் 

கடட்ுத்தடு஡்஡த்தடுகிநது? 

  (a) றட ஬டி஬஥் (b) ச஬த்த஢஼றன 

  (c) சு஡்தி அடி (d) குப஼஧ெ்ச்ி ய஬க஥் 

  Ans:( a)  றட ஬டி஬஥் 

 

3 44 வீ஫் யத஻஧ஜ்ிங் (Drop forging) ஥ந்று஥் அழு஡்஡த் யத஻஧ஜ்ிங் (Press forging) 

இறடய஦஦஻ண ப௅க்கி஦ ய஬றுத஻டு ஋ண்ண? 

  (a) ஡஻க்க஥் அழு஡்஡஥் vs ச஡஻ட஧ ்

அழு஡்஡஥் 

(b) ச஬த்த஥் 

  (c) உயன஻க ஬றக (d) த஻க஥் அபவு 

  Ans:( a)  ஡஻க்க஥் அழு஡்஡஥் vs ச஡஻ட஧ ்அழு஡்஡஥் 

 

3 45 ச஬ந்றிட஥஻க்கன் (Blanking) ஋஡ந்க஻கெ ்செ஦்஦த்தடுகிநது? 

  (a) துறப உபோ஬஻க்க (b) ச஬ப஼த்புந ஬டி஬஥் உபோ஬஻க்க 

  (c) ஡஻றப இழு஡்஡ன் (d) ஬றப஡்஡ன் 

  Ans:( b)  ச஬ப஼த்புந ஬டி஬஥் உபோ஬஻க்க 

 

3 46 இ஦஢்தி஧ அழு஡்஡த் சத஻றிக்க஻ண சத஻து஬஻ண ஆந்நன் பென஥் ஋து? 

  (a) ஢஽ ஧஻வி ஋஢்தி஧஥் (b) ப௃ண்ய஥஻ட்ட஻஧ ்+ த்றபவீன் + 

கி஧஻ங்க் 

  (c) றக லீ஬஧ ் (d) றஹட்஧஻லிக் சிலி஠்ட஧ ்

  Ans:( b)  ப௃ண்ய஥஻ட்ட஻஧ ்+ த்றபவீன் + கி஧஻ங்க் 
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3 47 யத஻஧ஜ்ிங்கின் உயன஻க஡்திண் ஡஻ண஼஦ ஓட்ட஥் (Grain flow) ஋஬்஬஻று 

அற஥ப௉஥்? 

  (a) சீ஧ந்நது (b) த஻க஥் ஬டி஬஡்ற஡க் பிண்தந்று஥் 

  (c) அழிக்கத்தடுகிநது (d) க஻ஸ்டிங் யத஻ன் 

  Ans:( b)  த஻க஥் ஬டி஬஡்ற஡க் பிண்தந்று஥் 

 

3 48 ச஬ந்றிட஥஻க்கன் ஥ந்று஥் துறபபேடன் (Piercing) ஋஬்஬஻று ப௅஡ண்ற஥஦஻க 

ய஬றுதடுகிண்நண? 

  (a) தஞ்ெ ்஬டி஬஥் (b) ச஬டட்ுத்த஻க஥஻ அன்னது ஡஻ப஻ 

  (c) பி஧ஸ் ய஬க஥் (d) கபோவி சத஻போப் 

  Ans:( b)  ச஬டட்ுத்த஻க஥஻ அன்னது ஡஻ப஻ 

 

3 49 ஋஢்஡ யத஻஧ஜ்ிங் ஬றக ஢஽ ஧஼஦ன் அழு஡்஡த் சத஻றிற஦த் த஦ண்தடு஡்துகிநது? 

  (a) டி஧஻த் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (b) பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  (c) ஸ்ப௃஡் ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) ய஧஻ன் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

  Ans:( b)  பி஧ஸ் ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

 

3 50 அழு஡்஡த் த஠஼பேன் இறடச஬ப஼ (Clearance) ஋ண்தது ஋து? 

  (a) தஞ்ெ ்஥ந்று஥் றட 

இறடபேன஻ண இறடச஬ப஼ 

உயன஻க஡்ற஡ ச஬ட்ட உ஡வு஥் 

(b) றஹட்஧஻லிக் சிஸ்ட஡்தின் க஻ந்று 

இறடச஬ப஼ 

  (c) ச஡஻ழின஻பபோக்க஻ண 

இறடச஬ப஼ 

(d) ய஥யன ஋துவுப௃ன்றன 

  Ans:( a)  தஞ்ெ ்஥ந்று஥் றட இறடபேன஻ண இறடச஬ப஼ உயன஻க஡்ற஡ 

ச஬ட்ட உ஡வு஥் 

 

3 51 ஒபோ கூறுக்கு இ஦஢்தி஧ த஠்புகப் ய஥஥்தட்ட஡஻கவு஥், அென் அற஧க்கு஥் 

சத஻போளுடண் ஒத்பிடு஥்யத஻து ஒபோ சு஡்஡஥஻ண ஡஻ண஼஦ அற஥த்பு 

ய஡ற஬த்தடுகிநது. ஋஢்஡ செ஦ன்ப௅றந ப௅ண்னு஧஼ற஥ அப஼க்கத்தட 

ய஬஠்டு஥்? 

  (a) துறப஡்஡ன் (b) ச஬஠்ற஥ 

  (c) சூட஻ண கபேறு (d) ச஬டட்ு஡ன் 

  Ans:( c)  சூட஻ண ஬஻஧த்்பு ஬டிகட்டன் அற஧க்கத்தடு஥் கட்டற஥த்றத 

உறடக்கிநது ஥ந்று஥் ஡஻ண஼஦ ஓட்ட஡்ற஡ ய஥஥்தடு஡்துகிநது, இ஡ண஻ன் 

஬லிற஥ ஥ந்று஥் கடிண஡்஡ண்ற஥ற஦ ய஥஥்தடு஡்துகிநது. 

 

3 52 ஒபோ த஡்தி஧஼றக ய஬றன செ஦்ப௉஥் செ஦ன்த஻டு ஒபோ ஆ஫஥஻ண ஬ற஧஡ன் 

செ஦ன்ப௅றநற஦ உப்படக்கி஦து, இது ஒத்பீட்டபவின் ஢஽஠்ட துடித்பு 

ப௅ழு஬து஥் கடட்ுத்தடு஡்஡த்தட்ட ெக்தி ய஡ற஬த்தடுகிநது. ஋஢்஡ 

த஡்தி஧஼றக ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) ஸ்ப௃஡் சத஻றிக்கத்தடு஥் 

஡஠்டு 

(b) இ஦஢்தி஧த் த஡்தி஧஼றக ஥டட்ு஥் 

  (c) றஹட்஧஻லிக் பி஧ஸ் (d) ஡ப்ளு஡ன் ஡஠்டு 

  Ans:( c)  றஹட்஧஻லிக் பி஧ஸ்ஸ் ப௅ழு துடித்பு ப௅ழு஬து஥் 

கடட்ுத்தடு஡்஡த்தட்ட ஬லிற஥ற஦ ஬஫ங்குகிநது ஥ந்று஥் ஆ஫஥஻ண 

஬ற஧஡ன் ஥ந்று஥் ஒ஡்஡ செ஦ன்த஻டுகளுக்கு ஌ந்நது. 
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3 53 ஒபோ து஠்டு உயன஻கத் த஻஡்தி஧஡்ற஡ அ஡ண் ஢஽ப஡்திண் U ஬டி஬஥஻க 

உபோ஬஻க்க ய஬஠்டு஥். ஋஢்஡ செ஦ன்த஻டு ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) க஧ல்ிங் (b) க஻ன்஬஻ற஦ ஬றப஡்஡ன் 

  (c) ச஬஠்ற஥ (d) கட்டி 

  Ans:( b)  க஻ன்஬஻஦் ஬றபவு ஒபோ க஻ன்஬஻஦் அன்னது U ஬டி஬ தகுதிற஦ 

சத஻போ஡்஡஥஻ண இடங்கப஼ன் ஡஻றப ஬றபத்த஡ண் பென஥் 

உபோ஬஻க்குகிநது 

 

3 54 ஒபோ ஡஻ப஼ன் ஒபோ ஬ட்ட துறப உபோ஬஻க்கத்தட ய஬஠்டு஥், அய஡ ய஢஧஡்தின் 

அகந்நத்தட்ட சுபோறப ச஬டித்புகப஻கக் கபோ஡த்தடுகிநது. ஋஢்஡ 

செ஦ன்த஻டு சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) துறப஡்஡ன் (b) ச஬஠்ற஥ 

  (c) திறக஡்஡ன் (d) க஧ல்ிங் 

  Ans:( a)  துறபத்பு துறபத்புக்குப் ஒபோ துறப உபோ஬஻கிநது, ய஥லு஥் 

அகந்நத்தட்ட துறபத்புக்கு சத஻து஬஻க ச஬டித்புகப஻க 

வி஧ட்டத்தடுகிநது. 

 

3 55 ஒபோ ஋ஃகு பின்யனட் அறந ச஬த்த஢஼றனபேன் சிற஡க்க கடிண஥஻க உப்பது 

஥ந்று஥் ப௃கவு஥் அதிக ஬லிற஥ ய஡ற஬த்தடுகிநது. உந்த஡்தி஦஻ப஧ ்

ய஡ற஬஦஻ண ஬லிற஥ற஦ குறநக்க விபோ஥்புகிந஻஧.் ஋஢்஡ அணுகுப௅றந 

ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) துறப஡்஡ன் (b) ச஬த்த ய஬றன 

  (c) திறக஡்஡ன் (d) குப஼஧ ்ய஬றன 

  Ans:( b)  ச஬த்த ய஬றன உயன஻க஡்திண் பிப஻ஸ்டிசிட்டி அதிக஧஼க்கிநது 

஥ந்று஥் சிற஡வு ஋தி஧த்்றதக் குறநக்கிநது, இது குறந஢்஡ ஬லிற஥ப௉டண் 

சத஧஼஦ சிற஡ற஬ அனு஥திக்கிநது 

 

4 1 தூப் உயன஻கவி஦லின் ப௅஡ன் தடி ஋து? 

  (a) சிண்ட஧஼ங் (b) க஥்த஻஺ண் 

  (c) தூப் உந்த஡்தி (d) றெசிங் 

  Ans:( c)  தூப் உந்த஡்தி 

 

4 2 அணு஬஻க்க ப௅றந (Atomization) ஋஬்஬஻று உயன஻க஡் தூறப உபோ஬஻க்கத் 

த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) உயன஻க து஠்டுகறப 

அற஧஡்஡ன் 

(b) உயன஻க஡்ற஡ ச஬த்தத்தடு஡்஡ன் 

  (c) உபோகி஦ உயன஻க஡்ற஡ 

த௃஠்஠஼஦ துப஼கப஻க 

பிப஡்஡ன் 

(d) உறந஢்஡ உயன஻க ச஡஻குதிகறப 

உபோ஬஻க்கன் 

  Ans:( c)  உபோகி஦ உயன஻க஡்ற஡ த௃஠்஠஼஦ துப஼கப஻க பிப஡்஡ன் 

 

4 3 தூப் உயன஻கவி஦லின் கெச்ி஡஥஻க்கன் (Compaction) செ஦லுக்குத் பிண் 

செ஦்஦த்தடு஥் செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) சிண்ட஧஼ங் (b) ஋னக்ட்ய஧஻லிசிஸ் 

  (c) இண்ஃபின்ட்ய஧ஷண் (d) குச஬ண்சிங் 

  Ans:( a)  சிண்ட஧஼ங் 
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4 4 தூப் உயன஻கவி஦ன் த஻கங்கப஼ண் ப௅க்கி஦ த஠்பு ஋ண்ண? 

  (a) அதிக யத஻஧஻சிட்டி (b) தி஧஬ பிற஠த்பு 

  (c) அதிக செனவு (d) ப௃கவு஥் கண஥஻ணது 

  Ans:( a)  அதிக யத஻஧஻சிட்டி 

 

4 5 உயன஻க஡் தூப் உந்த஡்திக்கு ப௃ண்ெ஻஧஡்ற஡த் த஦ண்தடு஡்து஥் ப௅றந ஋து? 

  (a) ஧஼ட஺ண் (b) அணு஬஻க்க஥் ( Atomization ) 

  (c) ப௃ண்ணழு஡்஡ ச஡஻குத்பு ( 

Electrolytic Deposition ) 

(d) றெசிங் 

  Ans:( c)  ப௃ண்ணழு஡்஡ ச஡஻குத்பு ( Electrolytic Deposition ) 

 

4 6 தூப் உயன஻கவி஦லின் சத஻து஬஻க த஡த்தடு஡்஡த்தடு஥் சத஻போப் ஬றக 

஋து? 

  (a) பிப஻ஸ்டிக் (b) செ஧஻ப௃க் 

  (c) உயன஻கங்கப் ( Metals ) (d) ஥஧஥் 

  Ans:( c)  உயன஻கங்கப் ( Metals ) 

 

4 7 அபவிடன் (Sizing) ஋஡ந்க஻க செ஦்஦த்தடுகிநது? 

  (a) யத஻஧஻சிட்டி அதிக஧஼க்க (b) த஧஼஥஻஠ துன்லி஦஥் ய஥஥்தடு஡்஡ 

  (c) ஢஼ந஥் ஥஻ந்ந (d) செனவு குறநக்க 

  Ans:( b)  த஧஼஥஻஠ துன்லி஦஥் ய஥஥்தடு஡்஡ 

 

4 8 தூப் உயன஻கவி஦லின் உட்புகு஡்஡லிண் (Infiltration) ப௅க்கி஦ ய஢஻க்க஥் 

஋ண்ண? 

  (a) யத஻஧஻சிட்டி அதிக஧஼க்க (b) துறபகறப ஢஼஧த்பி ஬லிற஥ 

அதிக஧஼க்க 

  (c) தூப் அபற஬ குறநக்க (d) உபோகு஢஼றன அதிக஧஼க்க 

  Ans:( b)  துறபகறப ஢஼஧த்பி ஬லிற஥ அதிக஧஼க்க 

 

4 9 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து ஡஠஼க்கு஥் ஊடக஥் (Quenching medium) ஆகு஥்? 

  (a) க஻ந்று (Air) (b) யக஻க் (Coke) 

  (c) அப௃ன஥் (Acid) (d) ஢஼னக்க஧஼ (Coal) 

  Ans:( a)  க஻ந்று (Air) 
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4 10 ச஬த்த த஡ண஼டன் ப௅஡ண்ற஥஦஻க ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) உயன஻க஡்ற஡ ஢஼நப௃ட (b) ஬டி஬ற஥க்க 

  (c) இ஦ந்பி஦ன் ஥ந்று஥் இ஦஢்தி஧ 

த஠்புகறப ய஥஥்தடு஡்஡ 

(d) உயன஻க஡்ற஡ அகந்ந 

  Ans:( c)  இ஦ந்பி஦ன் ஥ந்று஥் இ஦஢்தி஧ த஠்புகறப ய஥஥்தடு஡்஡ 

 

4 11 ஋ஃகின் கட்ட ஥஻ந்நங்கறபக் க஻டட்ு஥் ஬ற஧தட஥் ஋ண்ண 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) ஸ்டச்஧ஸ்-ஸ்டச்஧பேண் 

஬ற஧தட஥் 

(b) இபோ஥்பு-க஻஧த்ண் இற஠஢஼றன 

஬ற஧தட஥் ( Iron-Carbon Equilibrium Diagram ) 

  (c) றதண஧஼ அன஻஦் ஬ற஧தட஥் (d) ச஬த்த த஧஼஥஻ந்ந ஬ற஧தட஥் 

  Ans:( b)  இபோ஥்பு-க஻஧த்ண் இற஠஢஼றன ஬ற஧தட஥் ( Iron-Carbon Equilibrium 

Diagram ) 

 

4 12 ச஬த்த ச஥ண்ற஥஦஻க்கன் (Annealing) ஋ற஡ ய஥஥்தடு஡்துகிநது? 

  (a) ப௃போதுவிண்ற஥ (Brittleness) (b) ஢஽ட்சி஡்஡ண்ற஥ (Ductility) 

  (c) துறப஡்஡ண்ற஥ (Porosity) (d) கடிண஥் (Hardness) 

  Ans:( b)  ஢஽ட்சி஡்஡ண்ற஥ (Ductility) 

 

4 13 கடிண஡்஡ண்ற஥ற஦க் குறந஡்து அழு஡்஡஡்ற஡ ஢஽ க்கத் த஦ண்தடு஥் 

செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) சட஥்த஧஼ங் ( Tempering ) (b) குச஬ண்சிங் ( Quenching ) 

  (c) சிண்ட஧஼ங் ( Sintering ) (d) குப஼஧ ்ய஬றன ( Cold Working ) 

  Ans:( a)  சட஥்த஧஼ங் ( Tempering ) 

 

4 14 கடிண஥஻க்கலிண் (Hardening) ய஢஻க்க஥் ஋ண்ண? 

  (a) உயன஻க஡்ற஡ 

ச஥ண்ற஥஦஻க்க 

(b) செனவு குறநத்தது 

  (c) கடிண஡்஡ண்ற஥ அதிக஧஼஡்஡ன் (d) துபோத்பிடி அதிக஧஼஡்஡ன் 

  Ans:( c)  கடிண஡்஡ண்ற஥ அதிக஧஼஡்஡ன் 

 

4 15 ஡஠஼஡்஡லிண் (Quenching) யத஻து ஋ண்ண ஢஼க஫்கிநது? 

  (a) உயன஻க஥் ய஬க஥஻க 

குப஼஧க்்கத்தடு஥் 

(b) உயன஻க஥் ஬றப஢்஡ன் 

  (c) உயன஻க஥் அழு஡்து஡ன் (d) உயன஻க஥் சிண்ட஧ ்செ஦்ப௉஡ன் 

  Ans:( a)  உயன஻க஥் ய஬க஥஻க குப஼஧க்்கத்தடு஥் 
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4 16 சீ஧஻க்கன் (Normalizing) ஋ற஡ உபோ஬஻க்குகிநது? 

  (a) ப௃போதுவிண்ற஥ அற஥த்பு (b) த௃஠்஠஼஦ ஥ந்று஥் ஒண்ந஻ண ஡஻ண஼஦ 

அற஥த்பு 

  (c) துறப஡்஡ ய஥ந்த஧த்பு (d) கெச்ி஡஥ந்ந த஧த்பு 

  Ans:( b)  த௃஠்஠஼஦ ஥ந்று஥் ஒண்ந஻ண ஡஻ண஼஦ அற஥த்பு 

 

4 17 ஋ஃகு விற஧஬஻க ஡஠஼க்கத்தடு஥்யத஻து உபோ஬஻கு஥் கட்டற஥த்பு ஋து? 

  (a) ஃசத஧ற்஧ட் (Ferrite) (b) சத஧ற்னட் (Pearlite) 

  (c) ஥஻஧ச்டண்றெட் (Martensite) (d) ஆஸ்சடண஼ட் (Austenite) 

  Ans:( c)  ஥஻஧ச்டண்றெட ்(Martensite) 

 

4 18 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து ச஬த்த த஡ண஼டலிண் ஒபோ தகுதி அன்ன? 

  (a) அண்ண஽லிங் (b) சட஥்த஧஼ங் 

  (c) க஥்த஻க்டிங் (d) ஹ஻஧ட்ண஼ங் 

  Ans:( c)  க஥்த஻க்டிங் 

 

4 19 உயன஻க஡் தூப் உந்த஡்திக்கு ஒடுக்க ப௅றநபேன் (Reduction method) 

சத஻து஬஻கத் த஦ண்தடு஥் ஬஻ப௉ ஋து? 

  (a) ஆக்சிஜண் (Oxygen) (b) றஹட்஧ஜண் (Hydrogen) 

  (c) க஻஧த்ண் றடஆக்றெடு (CO₂) (d) ற஢ட்஧ஜண் (Nitrogen) 

  Ans:( b)  றஹட்஧ஜண் (Hydrogen) 

 

4 20 கெச்ி஡஥஻க்கன் (Compacting) ஋஬்஬஻று ய஥ந்சக஻ப்பத்தடுகிநது? 

  (a) சிண்ட஧஼ங் ப௅ண் (b) றெசிங் பிநகு 

  (c) குச஬ண்சிங் பிநகு (d) ஋னக்ட்ய஧஻லிசிஸ் ப௅ண் 

  Ans:( a)  சிண்ட஧஼ங் ப௅ண் 

 

4 21 தூப் உயன஻கவி஦ன் த஻கங்கப஼ன் புற஧ற஥ (Porosity) ஋஡ண஻ன் 

஌ந்தடுகிநது? 

  (a) கடிண஡்஡ண்ற஥ அதிக஥் (b) ச஬த்த஢஼றன அதிக஥் 

  (c) ஒண்றிற஠஦஻஡ தூப் 

துகப்கப் 

(d) ஢஽ ஧ ்உப்படக்க஥் 

  Ans:( c)  ஒண்றிற஠஦஻஡ தூப் துகப்கப் 
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4 22 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து ச஬த்த த஡ண஼டலிண் ய஢஻க்க஥் அன்ன? 

  (a) கடிண஡்஡ண்ற஥ குறநத்தது (b) இ஦஢்தி஧ த஦ண்த஻டு ய஥஥்தடு஡்஡ 

  (c) ஢஼ந஥் ஥஻ந்ந (d) உப் ப௅றிவு ஢஽ க்க 

  Ans:( c)  ஢஼ந஥் ஥஻ந்ந 

 

4 23 தூப் உயன஻கவி஦லின் இறுதித் சத஻போப஼ண் அட஧஡்்திற஦ ப௃கவு஥் 

த஻திக்கு஥் க஻஧஠஼ ஋து? 

  (a) சிண்ட஧஼ங் ய஢஧஥் (b) தூப் துகப்கப஼ண் அபவு ( Powder 

Particle Size ) 

  (c) குப஼஧ெ்ச்ி ஊடக஥் (d) ய஥ந்த஧த்பு ஢஼றநவு 

  Ans:( b)  தூப் துகப்கப஼ண் அபவு ( Powder Particle Size ) 

 

4 24 தூப் உயன஻கவி஦ன் ஋஡ந்கு ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) சத஧஼஦ க஻ஸ்டிங் த஻கங்கப் (b) சிக்கன஻ண சிறி஦ த஻கங்கப் (Complex 

Small Parts) 

  (c) ஥஧ ஬டி஬ற஥த்புகப் (d) பிப஻ஸ்டிக் ய஥஻ன்டிங் 

  Ans:( b)  சிக்கன஻ண சிறி஦ த஻கங்கப் (Complex Small Parts) 

 

4 25 ஡஠஼஡்஡லின் சதபோ஥்த஻லு஥் த஦ண்தடு஡்஡த்தடு஥் ப௅க்கி஦ குப஼஧வ்ித்பு 

ஊடக஥் ஋து? 

  (a) ஥஧க்ு஧஼ (b) ஋஠்ச஠஦் (Oil) 

  (c) ஥஧஥் (d) க஻ந்று ஥டட்ு஥் 

  Ans:( b)  ஋஠்ச஠஦் (Oil) 

 

4 26 பொசடக்ட஻஦்டு கனற஬ ஋ஃகின் க஻஧த்ண் ெ஡வீ஡஥் ஋஬்஬பவு? 

  (a) 0.003 (b) 0.006 

  (c) 0.008 (d) 0.012 

  Ans:( c)  0.008 

 

4 27 உறனபேன் ச஥து஬஻க குப஼஧வ்ிக்கு஥் ச஬த்த த஡ண஼டன் செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) சட஥்த஧஼ங் (Tempering) (b) ஹ஻஧ட்ண஼ங் (Hardening) 

  (c) அண்ண஽லிங் (Annealing) (d) குச஬ண்சிங் (Quenching) 

  Ans:( c)  அண்ண஽லிங் (Annealing) 
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4 28 ஋ஃகின் பொசடக்ட஻஦்டு உபோ஥஻ந்ந஡்திந்க஻ண ஥஻று஢஼றன ச஬த்த஢஼றன 

஋து? 

  (a) 727°C (b) 912°C 

  (c) 1147°C (d) 1536°C 

  Ans:( a)  727°C 

 

4 29 ச஬த்த த஡ண஼டலின் சூயடந்நக் க஻ன஡்திண் (Soaking period) ய஢஻க்க஥் ஋ண்ண? 

  (a) ய஬க஥஻க குப஼஧வ்ிக்க (b) ஒய஧ ச஬த்த஢஼றனற஦ அறட஦ 

(Uniform Temperature) 

  (c) அழு஡்஡஡்ற஡ அதிக஧஼க்க (d) ய஬க஥஻க குச஬ண்சிங் செ஦்஦ 

  Ans:( b)  ஒய஧ ச஬த்த஢஼றனற஦ அறட஦ (Uniform Temperature) 

 

4 30 உயன஻க஡்ற஡ உபோகு஢஼றனக்குக் கீய஫ சூட஻க்கி துகப்கறபத் 

பிற஠க்கு஥் செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) அண்ண஽லிங் (b) சிண்ட஧஼ங் (Sintering) 

  (c) ஹ஻஧ட்ண஼ங் (d) குச஬ண்சிங் 

  Ans:( b)  சிண்ட஧஼ங் (Sintering) 

 

4 31 கடிண஥஻க்கத்தட்ட ஋ஃகின் ச஥ண்ற஥஦஻க்கன் (Tempering) இண் ப௅க்கி஦ 

விறபவு ஋ண்ண? 

  (a) கடிண஥் அதிக஧஼க்கு஥் (b) ஢஽ட்சி஡்஡ண்ற஥ குறநப௉஥் 

  (c) ப௃போதுவிண்ற஥ குறநப௉஥் 

(Reduce Brittleness) 

(d) துறப஡்஡ண்ற஥ அதிக஧஼க்கு஥் 

  Ans:( c)  ப௃போதுவிண்ற஥ குறநப௉஥் (Reduce Brittleness) 

 

4 32 தூப் உயன஻கவி஦லின் ய஥ந்த஧த்பு஡் ஡஧஡்ற஡ப௉஥் த஧஼஥஻஠஡் 

துன்லி஦஡்ற஡ப௉஥் ய஥஥்தடு஡்து஥் செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) அணு஬஻க்க஥் (Atomization) (b) சிண்ட஧஼ங் 

  (c) றெசிங் (Sizing) (d) க஥்த஻஺ண் 

  Ans:( c)  றெசிங் (Sizing) 

 

4 33 ஋஢்஡ ஡஠஼க்கு஥் ஊடக஥் ஋ஃறக ப௃க விற஧஬஻க குப஼஧வ்ிக்கிநது? 

  (a) ஋஠்ச஠஦் (b) க஻ந்று 

  (c) ஡஠்஠஽஧ ் (d) உத்பு஢஽ ஧ ்(Brine) 

  Ans:( d)  உத்பு஢஽ ஧ ்(Brine) 

 



 

EME31010 Manufacturing Processes-TM 
 
U.NO Q NO QUESTIONS 

4 34 உயன஻கங்கறப ச஥ண்ற஥஦஻க்கி ஋஢்தி஧஡் திநறண ய஥஥்தடு஡்து஥் 

ச஬த்த த஡ண஼டன் ஋து? 

  (a) ஹ஻஧ட்ண஼ங் (b) அண்ண஽லிங் (Annealing) 

  (c) சட஥்த஧஼ங் (d) ய஢஻஧஥்றனசிங் 

  Ans:( b)  அண்ண஽லிங் (Annealing) 

 

4 35 உயன஻க஡்ற஡ அதிக ச஬த்த஢஼றனபேன் சூட஻க்கி அறெப௉஥் க஻ந்றின் 

குப஼஧வ்ிக்கு஥் ச஬த்த த஡ண஼டன் செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) அண்ண஽லிங் (b) ய஢஻஧஥்றனசிங் (Normalizing) 

  (c) ஹ஻஧ட்ண஼ங் (d) சட஥்த஧஼ங் 

  Ans:( b)  ய஢஻஧஥்றனசிங் (Normalizing) 

 

4 36 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து தூப் உயன஻கவி஦லிண் ஒபோ தடி அன்ன? 

  (a) க஥்த஻஺ண் (b) சிண்ட஧஼ங் 

  (c) ஃயத஻஧ஜ்ிங் (d) றெசிங் 

  Ans:( c)  ஃயத஻஧ஜ்ிங் 

 

4 37 கடிண஡்஡ண்ற஥ ஥ந்று஥் ஬லிற஥ற஦ அதிக஧஼஡்து ஢஽ளு஥் ஡ண்ற஥ற஦க் 

குறநக்கு஥் ச஬த்த த஡ண஼டன் செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) அண்ண஽லிங் (b) ய஢஻஧஥்றனசிங் 

  (c) ஹ஻஧ட்ண஼ங் (Hardening) (d) சட஥்த஧஼ங் 

  Ans:( c)  ஹ஻஧ட்ண஼ங் (Hardening) 

 

4 38 ஋஢்஡ ஡஠஼க்கு஥் ஊடக஥் ஋ஃறக ப௃க ச஥து஬஻க குப஼஧வ்ிக்கிநது? 

  (a) ஡஠்஠஽஧ ் (b) ஋஠்ச஠஦் 

  (c) க஻ந்று (d) உத்பு஢஽ ஧ ்

  Ans:( c)  க஻ந்று 

 

4 39 சிண்ட஧஼ங் ச஬த்த஢஼றன (Sintering temperature) ஋஡றணெ ்ெ஻஧஢்்துப்பது? 

  (a) தூப் அபவு (Powder Size) (b) உயன஻க஡்திண் உபோகு஢஼றன (Melting 

Point of Metal) 

  (c) குப஼஧வ்ிக்கு஥் ஊடக஥் 

(Cooling Medium) 

(d) அன஻஦் கனற஬ (Alloy Composition) 

  Ans:( b)  உயன஻க஡்திண் உபோகு஢஼றன (Melting Point of Metal) 
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4 40 கெச்ி஡஥஻க்கலிண் யத஻து செலு஡்஡த்தடு஥் அழு஡்஡஥் ஋ற஡த் த஻திக்கிநது? 

  (a) ஢஼ந஥் (b) ய஬திபே஦ன் அற஥த்பு 

  (c) அட஧஡்்தி (Density) (d) உபோகு஢஼றன 

  Ans:( c)  அட஧஡்்தி (Density) 

 

4 41 பொசடக்ட஻஦்டு கனற஬பேன் ச஥து஬஻க குப஼஧வ்ிக்கு஥்யத஻து உபோ஬஻கு஥் 

த௃஠் கட்டற஥த்பு ஋து? 

  (a) ஥஻஧ச்டண்றெட் (b) யத஧ற்னட் (Pearlite) 

  (c) சிச஥ண்றடட் (d) ஆஸ்டண  ై ట్ 

  Ans:( b)  யத஧ற்னட் (Pearlite) 

 

4 42 ஋ஃறக குறந஢்஡ ஥஻று஢஼றன ச஬த்த஢஼றனக்குக் கீய஫ சூட஻க்கு஥் ச஬த்த 

த஡ண஼டன் ஋து? 

  (a) அண்ண஽லிங் (b) ய஢஻஧஥்றனசிங் 

  (c) சட஥்த஧஼ங் (Tempering) (d) சிண்ட஧஼ங் 

  Ans:( c)  சட஥்த஧஼ங் (Tempering) 

 

4 43 சிண்ட஧஼ங் செ஦்ப௉஥் யத஻து ச஬ந்றிடெ ்சூ஫றனத் த஦ண்தடு஡்து஬஡ண் 

க஻஧஠஥் ஋ண்ண? 

  (a) யத஻஧஻சிட்டி அதிக஧஼க்க (b) ஆக்சியடஷண் ஡வி஧க்்க (Prevent 

Oxidation) 

  (c) கடிண஡்஡ண்ற஥ குறநக்க (d) ய஬க஥஻க குப஼஧வ்ிக்க 

  Ans:( b)  ஆக்சியடஷண் ஡வி஧க்்க (Prevent Oxidation) 

 

4 44 பிண்஬போ஬ண஬ந்றுப் ஋து சத஻து஬஻ண ஡஠஼க்கு஥் ஊடக஥் அன்ன? 

  (a) உத்பு஢஽ ஧ ்(Brine) (b) ஋஠்ச஠஦் (Oil) 

  (c) க஻ந்று (Air) (d) ஥஧க்ு஧஼ (Mercury) 

  Ans:( d)  ஥஧க்ு஧஼ (Mercury) 

 

4 45 கெச்ி஡஥஻க்கலிண் யத஻து உயன஻க஡் துகப்களுக்கு ஋ண்ண ஢஼க஫்கிநது? 

  (a) துகப்கப் ப௅ழுற஥஦஻க 

இற஠கிண்நண 

(b) துகப்கப் ஒபோ ஬டி஬஥஻க 

அழு஡்஡த்தடுகிண்நண (Pressed into Shape) 

  (c) துகப்கப் உபோகுகிண்நண (d) துகப்கப் ஆக்சியடஷண் 

அறடகிண்நண 

  Ans:( b)  துகப்கப் ஒபோ ஬டி஬஥஻க அழு஡்஡த்தடுகிண்நண (Pressed into Shape) 
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4 46 உப்பக அழு஡்஡ங்கறப ஢஽ க்கத் த஦ண்தடு஥் ச஬த்த த஡ண஼டன் 

செ஦ன்ப௅றந ஋து? 

  (a) திடீச஧ண குப஼஧஡்்து஡ன் (b) ச஥ன்னக் கடட்ுத்தடு஡்தி ஆந்று஡ன் 

  (c) கடிணத்தடு஡்து஡ன் (d) ஆஸ்டண஽ட்ட஻க்க஥் 

  Ans:( b)  ச஥ன்னக் கடட்ுத்தடு஡்தி ஆந்று஡ன் 

 

4 47 தூப் உயன஻கவி஦ன் தகுதி ஬டி஬ற஥த்பின் ஋து விபோ஥்தத்தடுகிநது? 

  (a) கூ஧ற்஥஦஻ண பெறனகப் (b) ஒய஧ ஡டி஥ண஻ண ஬டி஬஥் (Uniform 

Thickness) 

  (c) ச஥ன்லி஦ தகுதிகப் ஥டட்ு஥் (d) சிக்கன஻ண உப் திபோக்கப் 

  Ans:( b)  ஒய஧ ஡டி஥ண஻ண ஬டி஬஥் (Uniform Thickness) 

 

4 48 ஋ஃகின் க஻஧த்ண஼ண் தங்கு ஋ண்ண? 

  (a) துபோத்பிடி ஋தி஧த்்பு 

அதிக஧஼க்க 

(b) கடிண஡்஡ண்ற஥ ஥ந்று஥் ஬லிற஥ 

அதிக஧஼க்க (Increase Hardness and Strength) 

  (c) அட஧஡்்தி குறநக்க (d) ப௃ண்ெ஻஧ ஢ட஡்஡க஡்஡ண்ற஥ 

ய஥஥்தடு஡்஡ 

  Ans:( b)  கடிண஡்஡ண்ற஥ ஥ந்று஥் ஬லிற஥ அதிக஧஼க்க (Increase Hardness and 

Strength) 

 

4 49 இபோ஥்பு-க஻஧த்ண் ஬ற஧தட஡்தின் அதிக க஻஧த்ண் உப்படக்க஥் சக஻஠்ட 

கூறு ஋து? 

  (a) ஃசத஧ற்஧ட் (b) யத஧ற்னட் 

  (c) சிச஥ண்றடட் (Cementite) (d) ஆஸ்டிறணட ்

  Ans:( c)  சிச஥ண்றடட் (Cementite) 

 

4 50 தெற்ெக் கெச்ி஡஥் (Green compact) ஋ற஡க் சக஻஠்டுப்பது? 

  (a) அதிக ஬லிற஥ (b) அதிக அட஧஡்்தி 

  (c) குறந஢்஡ ஬லிற஥, ஋ப஼தின் 

உறடப௉஥் (Low Strength and Fragile) 

(d) தெற்ெ ஢஼ந஥் 

  Ans:( c)  குறந஢்஡ ஬லிற஥, ஋ப஼தின் உறடப௉஥் (Low Strength and Fragile) 

 

4 51 உயன஻க தூப் உபோகி஦ உயன஻க஡்திண் ஒபோ ஢஽ய஧஻ட்ட஡்திலிபோ஢்து 

ய஢஧டி஦஻க ஡஦஻஧஼க்கத்தட ய஬஠்டு஥், ய஥லு஥் துகப்கப஼ண் அபற஬க் 

கடட்ுத்தடு஡்஡ ய஬஠்டு஥். ஋஢்஡ ப௅றநற஦஡ ்ய஡஧஢்்ச஡டுக்க ய஬஠்டு஥்? 

  (a) சிங்க஧஼஡்஡ன் (b) அணு஥஦஥஻க்கன் 

  (c) குறநத்பு (d) ப௃ண்ெ஻஧஥் 

  Ans:( b)  அணு஥஦஥஻க்கன் உபோகி஦ உயன஻க஡்ற஡ ச஢ன்லி஦ துப஼கப஻க 

உறடக்கிநது, அற஬ தூப் ஆக ஬லு஬஻க இபோக்கு஥், துகப்கப஼ண் அபவு 

செ஦ன்ப௅றந அபவுபோக்கப் பென஥் கடட்ுத்தடு஡்஡த்தடுகிநது 
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4 52 உயன஻க தூப் ஡஦஻஧஼த்த஻ப஧ ்ஒபோ உயன஻க ஆக்றெடுடண் ச஡஻டங்கி, 

அற஡ உயன஻க தூப஻க ஥஻ந்ந விபோ஥்புகிந஻஧.் 

  (a) அணு஥஦஥஻க்கன் (b) சிங்க஧஼஡்஡ன் 

  (c) ஊடுபோ஬ன் (d) குறநத்பு 

  Ans:( d)  குறந஡்஡ன் ஒபோ குறநக்கு஥் சத஻போறபத் த஦ண்தடு஡்தி உயன஻க 

ஆக்றெடிலிபோ஢்து ஆக்ஸிஜறண அகந்றி உயன஻க தூப் உந்த஡்தி 

செ஦்கிநது 
 

4 53 ஒபோ சி஠்ட஧ ்செ஦்஦த்தட்ட கூறுகப஼ண் த஧஼஥஻஠ துன்லி஦஡்ற஡ 

ய஥஥்தடு஡்஡ அ஡ண் ஒடட்ுச஥஻஡்஡ ஬டி஬஡்ற஡ க஠஼ெ஥஻க ஥஻ந்ந஻஥ன், 

஋஢்஡ செ஦ன்த஻டற்ட஡் ய஡஧஢்்ச஡டுக்க ய஬஠்டு஥்? 

  (a) அணு஥஦஥஻க்கன் (b) குறநத்பு 

  (c) ஒடட்ு஡ன் (d) அபவு 

  Ans:( d)  அபவீடுகப் சி஠்ட஧ ்செ஦்஦த்தட்ட கூறுகறப அடக்குகிநது, 

இ஡ண஻ன் அது ய஡ற஬஦஻ண அபவுகப் ஥ந்று஥் ெகித்பு஡்஡ண்ற஥ப௉டண் 

ச஢போக்க஥஻க இபோக்கு஥். 

 

4 54 ஒபோ துறப உயன஻கவி஦ன் கூறு அ஡ண் இற஠க்கத்தட்ட துறபகறப 

஥ந்சந஻போ உயன஻க஡்துடண் ஢஼஧த்பு஬஡ண் பென஥் அழு஡்஡஡்திந்கு 

இறுக்க஥஻கவு஥் ஬லு஬஻கவு஥் செ஦்஦த்தட ய஬஠்டு஥். ஋஢்஡ செ஦ன்ப௅றந 

ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) அபவு (b) குறநத்பு 

  (c) ஊடுபோ஬ன் (d) அணு஥஦஥஻க்கன் 

  Ans:( c)  ஊடுபோ஬ன் ஒபோ சத஻போ஡்஡஥஻ண உயன஻க஡்துடண் இற஠க்கத்தட்ட 

துறபகறப ஢஼஧த்புகிநது, இது அட஧஡்்தி, ஬லிற஥ ஥ந்று஥் அழு஡்஡ 

இறுக்க஡்ற஡ ய஥஥்தடு஡்துகிநது. 

 

4 55 ஒபோ ஋ஃகு கூறு சத஻போ஡்஡஥஻ண ச஬த்த஢஼றனக்கு ச஬த்தத்தடு஡்஡த்தடட்ு, 

பிண்ண஧ ்அற஥தி஦஻ண க஻ந்றின் குப஼஧ெ்ச்ி஦றடப௉஥். 

  (a) இ஦ன்த஻க ஥஻று஡ன் (b) அணன் 

  (c) ச஥ன்லிறெ (d) அபவு 

  Ans:( a)  இ஦ன்த஻கெ ்செ஦்஬து ஋ண்தது ய஡ற஬த்தடு஥் ச஬த்த஢஼றனபேன் 

ச஬த்த஥றட஬ய஡஻டு, பிண்ண஧ ்க஻ந்றின் குப஼஧ெ ்செ஦்஬ய஡஻டு, 

ஒத்பீட்டபவின் த௃ட்த஥஻ண ஥ந்று஥் சீ஧஻ண கட்டற஥த்றத 

உபோ஬஻க்குகிநது. 

 

5 1 ஋஢்தி஧வி஦லின் ெக் (Chuck) இண் ப௅க்கி஦ த஠஼ ஋ண்ண? 

  (a) ய஬றனத்த஻டற்ட 

உறுதி஦஻க பிடி஡்஡ன் (Hold 

Workpiece Securely) 

(b) உயன஻க஡்ற஡ ச஬டட்ு஡ன் 

  (c) த஧஼஥஻஠஥் அபவிடு஡ன் (d) ச஬த்தத்தடு஡்து஡ன் 

  Ans:( a)  ய஬றனத்த஻டற்ட உறுதி஦஻க பிடி஡்஡ன் (Hold Workpiece Securely) 

 

5 2 ஋஢்தி஧஥் செ஦்ப௉஥் யத஻து ஢஽஠்ட ச஥ன்லி஦ ய஬றனத்சத஻போறப஡் ஡஻ங்கு஥் 

கபோவி ஋து? 

  (a) ஸ்சடடி ச஧ஸ்ட் (Steady Rest) (b) ஃயதஸ் பியபட ்

  (c) ஥஻஠்ட்஧ன் (d) ச஥ஷிண் ற஬ஸ் 

  Ans:( a)  ஸ்சடடி ச஧ஸ்ட் (Steady Rest) 
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5 3 ஒபோ ப௅கத்பு஡் ஡கடு (Face plate) ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) ச஬டட்ு஥் கபோவிகறப 

பிடி஡்஡ன் 

(b) ஒழுங்கந்ந ஬டி஬ங்கப் சக஻஠்ட 

ய஬றனத்த஻டற்ட யன஡்தின் பிடி஡்஡ன் 

(Hold Irregular Workpiece on Lathe) 

  (c) ஢஽ப஡்ற஡ அபவிடு஡ன் (d) துறப஡் துறப஡்஡ன் 

  Ans:( b)  ஒழுங்கந்ந ஬டி஬ங்கப் சக஻஠்ட ய஬றனத்த஻டற்ட யன஡்தின் 

பிடி஡்஡ன் (Hold Irregular Workpiece on Lathe) 

 

5 4 பிடித்பு஡் ஡கடுகப் (Catch plates) ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிண்நண? 

  (a) ச஥ஷிண஼ங் யத஻து 

ய஬றனத்த஻டற்ட ெறுக்க஻஥ன் 

஡டுக்கு஥் (Prevent Workpiece 

Slipping) 

(b) கபோவிகறப பிடி஡்஡ன் 

  (c) ய஥ந்த஧த்பு ப௅டித்றத 

அபவிடு஡ன் 

(d) இ஦஢்தி஧ ய஬க஡்ற஡ கடட்ுத்தடு஡்஡ன் 

  Ans:( a)  ச஥ஷிண஼ங் யத஻து ய஬றனத்த஻டற்ட ெறுக்க஻஥ன் ஡டுக்கு஥் 

(Prevent Workpiece Slipping) 

 

5 5 ற஥஦ங்களுக்கிறடய஦ ய஬றனத்சத஻போறப இ஦க்க ஌஢்தி (Carrier) ப௉டண் 

த஦ண்தடு஡்஡த்தடு஥் ஡கடு ஋து? 

  (a) ஃயதஸ் பியபட் (b) ஆங்கிப் பியபட் 
  (c) டிற஧஬் பியபட் (Drive Plate) (d) ெ஧ஃ்யதஸ் பியபட் 
  Ans:( c)  டிற஧஬் பியபட் (Drive Plate) 

 

5 6 V-ச஡஻குதி (V-block) ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) ஡டற்ட஦஻ண 

ய஥ந்த஧த்புகறப பிடி஡்஡ன் 

(b) திபோகு ச஬டட்ு஡ன் 

  (c) உபோறப஦஻ண 

ய஬றனத்த஻டற்ட பிடி஡்஡ன் 

(Hold Cylindrical Workpiece) 

(d) ஢஽ப஡்ற஡ அபவிடு஡ன் 

  Ans:( c)  உபோறப஦஻ண ய஬றனத்த஻டற்ட பிடி஡்஡ன் (Hold Cylindrical 

Workpiece) 

 

5 7 ஥஻஠்ட்஧ன்கப் (Mandrels) ப௅஡ண்ற஥஦஻க ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிண்நண? 

  (a) விட்ட஡்ற஡ அபவிட (b) திபோகு ச஬ட்ட 

  (c) உப்ப விட்ட஥் சக஻஠்ட 

ய஬றனத்த஻டற்ட பிடி஡்஡ன் 

(Hold Internal Workpiece) 

(d) டி஧஼ன் பிட ்ஆ஡஧஼க்க 

  Ans:( c)  உப்ப விட்ட஥் சக஻஠்ட ய஬றனத்த஻டற்ட பிடி஡்஡ன் (Hold Internal 

Workpiece) 
 

5 8 டி-யத஻ன்ட ்஥ந்று஥் பிடித்த஻ண்கப் (T-bolts and clamps) ஋஡ந்க஻கத் 

த஦ண்தடுகிண்நண? 

  (a) ய஬க கடட்ுத்த஻டு (b) ச஬த்த஢஼றன அபவிட 

  (c) கபோவி உ஦஧஡்ற஡ ெ஧஼செ஦்஦ (d) ச஥ஷிண் ய஥றெபேன் 

ய஬றனத்த஻டற்ட பிடி஡்஡ன் (Hold 

Workpiece on Table) 

  Ans:( d)  ச஥ஷிண் ய஥றெபேன் ய஬றனத்த஻டற்ட பிடி஡்஡ன் (Hold Workpiece on 

Table) 
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5 9 யெ஠஡்தின் சத஻போ஡்஡த்தடட்ு ச஬டட்ுக் கபோவிப௉டண் ஢க஧஢்்து 

ய஬றனத்சத஻போறப஡் ஡஻ங்கு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) ஸ்சடடி ச஧ஸ்ட் (b) ஃத஻யன஻஬஧ ்ச஧ஸ்ட் (Follower Rest) 

  (c) றன஬் செண்ட஧ ் (d) சடட ்செண்ட஧ ்

  Ans:( b)  ஃத஻யன஻஬஧ ்ச஧ஸ்ட ்(Follower Rest) 

 

5 10 கறடென் ஋஢்தி஧஡்தின் ஢஽஠்ட ய஬றனத்சத஻போப஼ண் கட்டந்ந ப௅றணற஦஡் 

஡஻ங்கத் த஦ண்தடு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) ெக் (b) செண்ட஧ ்(Centre) 

  (c) ஃயதஸ் பியபட் (d) ஥஻஠்ட்஧ன் 

  Ans:( b)  செண்ட஧ ்(Centre) 

 

5 11 இ஦க்கு஡் ஡கடிலிபோ஢்து ய஬றனத்சத஻போளுக்கு இ஦க்க஡்ற஡க் கட஡்து஥் 

கபோவி ஋து? 

  (a) யத஻ன்ட ் (b) ஥஻஠்ட்஧ன் 

  (c) கிப஻஥்பு (d) ட஻க் அன்னது யக஧஼஦஧ ்(Dog or Carrier) 

  Ans:( d)  ட஻க் அன்னது யக஧஼஦஧ ்(Dog or Carrier) 

 

5 12 ய஬றனத்சத஻போப்கறப஡் ஡஻ங்கு஬஡ந்கு செங்யக஻஠஡்தின் இ஧஠்டு 

ப௅கங்கறபக் சக஻஠்ட ஬஻஧த்்பிபோ஥்பு஡் ஡கடு ஋து? 

  (a) ஆங்கிப் பியபட் (Angle Plate) (b) ஃயதஸ் பியபட ்

  (c) டிற஧஬் பியபட் (d) வி-பிப஻க் 

  Ans:( a)  ஆங்கிப் பியபட் (Angle Plate) 

 

5 13 ய஬றனத்சத஻போப஼ண் சுந்நபற஬ெ ்ெ஥ பி஧஼வுகப஻கத் பி஧஼க்கத் 

த஦ண்தடு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) சடபேன் ஸ்ட஻க் (b) இண்சடக்சிங் சஹட் (Indexing Head) 

  (c) ெக் (d) ற஬ஸ் 

  Ans:( b)  இண்சடக்சிங் சஹட ்(Indexing Head) 

 

5 14 அற஧த்பு ச஬டட்ுக் கபோவிற஦ (Milling cutter) சத஻போ஡்தி இ஦க்கத் 

த஦ண்தடு஥் ஡஠்டு ஋து? 

  (a) ஥஻஠்ட்஧ன் (b) ஆ஧த்஧ ்(Arbor) 

  (c) ஸ்லீ஬் (d) ெ஻க்சகட ்

  Ans:( b)  ஆ஧த்஧ ்(Arbor) 
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5 15 கபோவி஡் ஡஠்டுக்கு஥் ஋஢்தி஧ெ ்சு஫லுக்கு஥் இறடய஦ ய஬றுதட்ட 

கூ஥்தனறகத் சத஻போ஡்஡஡்ற஡ இற஠க்கு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) அட஻த்ட஧ ்(Adapter) (b) சக஻சனட ்

  (c) ஆ஧த்஧ ் (d) யக஧஼஦஧ ்

  Ans:( a)  அட஻த்ட஧ ்(Adapter) 

 

5 16 பெண்று-஡஻றட ெக் (Three-jaw chuck) ய஬று ஋ண்ண சத஦஧஻ன் 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) இண்டிசத஠்ட஠்ட ்ெக் (b) சென்ஃத்-செண்ட஧஼ங் ெக் (Self-Centering 

Chuck) 

  (c) க஻஥்பியணஷண் ெக் (d) ஥஻க்சணடிக் ெக் 

  Ans:( b)  சென்ஃத்-செண்ட஧஼ங் ெக் (Self-Centering Chuck) 

 

5 17 பிண்ச஡஻ட஧ ்ஆ஡஻஧஥் (Follower rest) ஋஡னுடண் இற஠க்கத்தடட்ுப்பது? 

  (a) சஹடஸ்்ட஻க் (b) சடபேன் ஸ்ட஻க் 

  (c) சதட ் (d) ெ஻டின் / யகய஧ஜ் (Saddle/Carriage) 

  Ans:( d)  ெ஻டின் / யகய஧ஜ் (Saddle/Carriage) 

 

5 18 ஢஼றன஦ ஆ஡஻஧ங்கப் (Steady rests) ஋ங்கு சத஻போ஡்஡த்தடுகிண்நண? 

  (a) யன஡் சதட் (Lathe Bed) (b) ச஥ஷிண் ய஥றெ 

  (c) டூன் யத஻ஸ்ட் (d) ச஬஻஧க்் சதஞ்ெ ்

  Ans:( a)  யன஡் சதட ்(Lathe Bed) 

 

5 19 ப௅கத்பு஡் ஡கடுகப் (Face plates) ஋஡னுடண் இற஠க்கத்தடுகிண்நண? 

  (a) யன஡் ஸ்பி஠்டின் (Lathe Spindle) (b) டூன் யத஻ஸ்ட் 

  (c) ச஥ஷிண் ய஥றெ (d) ச஬஻஧க்் சதஞ்ெ ்

  Ans:( a)  யன஡் ஸ்பி஠்டின் (Lathe Spindle) 

 

5 20 ஢஻ண்கு-஬ழி கபோவி஡ ்தூ஠் (Four-way tool post) ஋ற஡ அனு஥திக்கிநது? 

  (a) ஢஻ண்கு கபோவிகறப 

விற஧஬஻க ஥஻ந்ந 

சத஻போ஡்து஡ன் 

(b) ஢஻ண்கு ய஬றனத்த஻டுகறப 

பிடி஡்஡ன் 

  (c) கபோவி kulainilai அபவிடு஡ன் (d) ஸ்பி஠்டின் ய஬க஡்ற஡ ஥஻ந்று஡ன் 

  Ans:( a)  ஢஻ண்கு கபோவிகறப விற஧஬஻க ஥஻ந்ந சத஻போ஡்து஡ன் 
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5 21 க஻சனடஸ்் (Collets) ஋ற஡ ஬஫ங்குகிநது? 

  (a) ஒழுங்கந்ந பிடித்பு (b) ஡ப஧஢்்஡ பிடித்பு 

  (c) கபோவி ஡஠்டு ப௅ழு஬து஥் 

ஒய஧தடி பிடித்பு (Uniform Grip) 

(d) ஒபோதக்க஥஻க பிடி஡்஡ன் 

  Ans:( c)  கபோவி ஡஠்டு ப௅ழு஬து஥் ஒய஧தடி பிடித்பு (Uniform Grip) 

 

5 22 கபோவிபே஦லின் சுந்றுக்கு஫஻஦் (Sleeve) இண் ய஢஻க்க஥் ஋ண்ண? 

  (a) கபோவிகறப கிப஻஥்த் செ஦்஦ (b) ய஬றனத்த஻டற்ட பிடிக்க 

  (c) ச஬டட்ு஡ன் (d) ச஬஬்ய஬று யடத்த஧ ்சக஻஠்ட 

கபோவிகறப சத஻போ஡்஡ (Adapt Tool Sizes) 

  Ans:( d)  ச஬஬்ய஬று யடத்த஧ ்சக஻஠்ட கபோவிகறப சத஻போ஡்஡ (Adapt Tool 

Sizes) 

 

5 23 யக஻஠஡் ஡கடு (Angle plate) ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) ய஥ந்த஧த்றத அற஧த்தது (b) 90° யக஻஠஡்தின் ய஬றனத்த஻டற்ட 

பிடி஡்஡ன் 

  (c) ச஬டட்ு஥் கபோவிகறப 

பிடி஡்஡ன் 

(d) ஢஽ப஡்ற஡ அபவிடு஡ன் 

  Ans:( b)  90° யக஻஠஡்தின் ய஬றனத்த஻டற்ட பிடி஡்஡ன் 

 

5 24 ஢஻ண்கு-஡஻றட ெக் (Four-jaw chuck) ய஬று ஋ண்ண சத஦஧஻ன் 

அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) சென்ஃத்-செண்ட஧஼ங் ெக் (b) ப௉ண஼஬஧ெ்ன் ெக் 

  (c) இண்டிசத஠்ட஠்ட ்ெக் 

(Independent Chuck) 

(d) சக஻சனட ்ெக் 

  Ans:( c)  இண்டிசத஠்ட஠்ட் ெக் (Independent Chuck) 

 

5 25 ஡டற்ட஦஻ண ய஥ந்த஧த்பு ய஬றனத்சத஻போப்கறபத் பிடித்த஡ந்கு 

ப௅஡ண்ற஥஦஻கத் த஦ண்தடு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) ச஥ஷிண் ற஬ஸ் (Machine Vice) (b) ெக் 

  (c) ஥஻஠்ட்஧ன் (d) சக஻சனட ்

  Ans:( a)  ச஥ஷிண் ற஬ஸ் (Machine Vice) 

 

5 26 ப௃ண்ெ஻஧க் கபோவிகப் (Power tools) ஋஡ண் அடித்தறடபேன் 

஬றகத்தடு஡்஡த்தடுகிண்நண? 

  (a) ஢஼ந஥் (b) ப௃ண்ெ஻஧ ஆ஡஻஧஥் (Power Source) 

  (c) அபவு (d) ஋றட 

  Ans:( b)  ப௃ண்ெ஻஧ ஆ஡஻஧஥் (Power Source) 
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5 27 சத஻போடக்ப஼ன் துறபபேடத் த஦ண்தடு஥் றக஦டக்க ப௃ண்ெ஻஧க் கபோவி ஋து? 

  (a) யஹ஠்ட் ட்஧஼ன் (Hand Drill) (b) ஆங்கிப் கிற஧஠்ட஧ ்

  (c) ஜிக்ெ஻ (d) இ஥்த஻க்ட் ச஧ஞ்ெ ்

  Ans:( a)  யஹ஠்ட் ட்஧஼ன் (Hand Drill) 

 

5 28 க஻ண்கி஧஽ட்டின் குறுகி஦, விற஧஬஻ண ப௅ண்னு஥் பிண்னு஥஻ண 

செ஦ன்த஻டற்ட ஬஫ங்கு஥் து஧த்த஠஥் ஋து? 

  (a) யஹ஠்ட் ட்஧஼ன் (b) ஹ஻஥஧ ்ட்஧஼ன் (Hammer Drill) 

  (c) ஸ்க்பௌ டிற஧஬஧ ் (d) ெ஧க்்குன஧ ்ெ஻ 

  Ans:( b)  ஹ஻஥஧ ்ட்஧஼ன் (Hammer Drill) 

 

5 29 அற஧஡்஡ன், ச஬டட்ு஡ன், ச஥போயகந்று஡ன் ஆகி஦஬ந்றுக்குத் த஦ண்தடு஥் 

றக஦டக்க ப௃ண்ெ஻஧க் கபோவி ஋து? 

  (a) செபேண் ெ஻ (b) ஜிக்ெ஻ 

  (c) இ஥்த஻க்ட் ச஧ஞ்ெ ் (d) ஆங்கிப் கிற஧஠்ட஧ ்(Angle Grinder) 

  Ans:( d)  ஆங்கிப் கிற஧஠்ட஧ ்(Angle Grinder) 

 

5 30 ஥ற஧஦஻஠஼கறப இறுக்க/஡ப஧஡்்஡ அதிக ப௅றுக்குவிறெ ஬஫ங்கு஥் கபோவி 

஋து? 

  (a) இ஥்த஻க்ட் ச஧ஞ்ெ ்(Impact 

Wrench) 

(b) ஹ஻஥஧ ்ட்஧஼ன் 

  (c) ெ஧க்்குன஧ ்ெ஻ (d) யஹ஠்ட் ட்஧஼ன் 

  Ans:( a)  இ஥்த஻க்ட் ச஧ஞ்ெ ்(Impact Wrench) 

 

5 31 ச஬டட்ு஬஡ந்குத் தன் சக஻஠்ட ஬ட்ட அனறகத் த஦ண்தடு஡்து஥் ப௃ண்ெ஻஧ 

஧஥்த஥் ஋து? 

  (a) ஜிக்ெ஻ (b) செபேண் ெ஻ 

  (c) ெ஧க்்குன஧ ்ெ஻ (Circular Saw) (d) ச஧சித்ச஧஻யகட்டிங் கட்ட஧ ்

  Ans:( c)  ெ஧க்்குன஧ ்ெ஻ (Circular Saw) 

 

5 32 ஬றபவுகறப ச஬டட்ு஬஡ந்கு ப௅ண்னு஥் பிண்னு஥஻க இ஦ங்கு஥் அனகு 

சக஻஠்ட ஧஥்த஥் ஋து? 

  (a) ெ஧க்்குன஧ ்ெ஻ (b) செபேண் ெ஻ 

  (c) ஜிக்ெ஻ (Jigsaw) (d) யடபிப் ெ஻ 

  Ans:( c)  ஜிக்ெ஻ (Jigsaw) 
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5 33 சு஫லு஥் ெங்கிலித் தந்கப஻ன் ச஬டட்ு஥் றக஦டக்க ஧஥்த஥் ஋து? 

  (a) ெ஧க்்குன஧ ்ெ஻ (b) ஜிக்ெ஻ 

  (c) செபேண் ெ஻ (Chain Saw) (d) யஹ஠்ட் ெ஻ 

  Ans:( c)  செபேண் ெ஻ (Chain Saw) 

 

5 34 யக஻஠ அற஧த்த஻ண் (Angle grinder) ஋ற஡த் த஦ண்தடு஡்துகிநது? 

  (a) செபேண் (b) ச஧சித்ச஧஻யகட்டிங் பியபடு 

  (c) சு஫லு஥் அற஧த்த஻ண் (Rotating 

Disc) 

(d) ட்஧஼ன் பிட ்

  Ans:( c)  சு஫லு஥் அற஧த்த஻ண் (Rotating Disc) 

 

5 35 ப௃ண்ெ஻஧ திபோகுக் குநடுகப் (Power screwdrivers) ஋஡ந்க஻கத் 

த஦ண்தடு஡்஡த்தடுகிண்நண? 

  (a) துறபபேடு஡ன் (b) உயன஻க ச஬டட்ு஡ன் 

  (c) ஸ்க்பௌற஬ விற஧஬஻க 

திபோத்பு஡ன் 

(d) ய஥ந்த஧த்பு அற஧஡்஡ன் 

  Ans:( c)  ஸ்க்பௌற஬ விற஧஬஻க திபோத்பு஡ன் 

 

5 36 ப௅஡ண்ற஥஦஻க ச஬டட்ுக் கபோவி அன்ன஻஡ ப௃ண்ெ஻஧க் கபோவி ஋து? 

  (a) ெ஧க்்குன஧ ்ெ஻ (b) ஜிக்ெ஻ 

  (c) இ஥்த஻க்ட் ச஧ஞ்ெ ் (d) செபேண் ெ஻ 

  Ans:( c)  இ஥்த஻க்ட் ச஧ஞ்ெ ்

 

5 37 யக஻஠ அற஧த்த஻ண் (Angle grinder) அ஬்஬஻று ஌ண் அற஫க்கத்தடுகிநது? 

  (a) யக஻஠஡்தின் ஥டட்ுய஥ 

ச஬டட்ு஥் 

(b) ய஥஻ட்ட஻போக்கு ெ஻஦்஬஻க ஡றன 

சத஻போ஡்஡த்தட்ட஡஻ன் (Head Angled) 

  (c) யக஻஠ங்கறப அற஧க்கு஥் (d) க஠்டுபிடித்த஻ப஧ ்சத஦஧ ்

  Ans:( b)  ய஥஻ட்ட஻போக்கு ெ஻஦்஬஻க ஡றன சத஻போ஡்஡த்தட்ட஡஻ன் (Head Angled) 

 

5 38 திபோகு஡றன சுடட்ுப௅றண (Turret indexing) ஋஡றண ெ஻஡்தி஦஥஻க்குகிநது? 

  (a) கபோவிகறப குப஼஧வ்ி஡்஡ன் (b) ய஬க஡்ற஡ அதிக஧஼஡்஡ன் 

  (c) ஡஻ண஼஦ங்கி கிப஻஥்பிங் (d) தன கபோவிகறப விற஧஬஻க 

ய஡஧஢்்ச஡டுத்தது 

  Ans:( d)  தன கபோவிகறப விற஧஬஻க ய஡஧஢்்ச஡டுத்தது 
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5 39 ப௃ண்ெ஻஧ திபோகுக் குநடுகப஼லிபோ஢்து ப௃ண் திபோகுக் குநடுகப் (Electrical 

screwdrivers) ஋஬்஬஻று ய஬றுதடுகிண்நண? 

  (a) ஋றட குறந஢்஡து, குறந஢்஡ 

ெக்தி (Light Duty) 

(b) அதிக ஋றட 

  (c) ச஬டட்ு஡லுக்க஻க (d) ஸ்க்பௌவுக்கு த஦ண்தடு஡்஡த்தட஻து 

  Ans:( a)  ஋றட குறந஢்஡து, குறந஢்஡ ெக்தி (Light Duty) 

 

5 40 ஜிக்ெ஻ (Jigsaws) ஋஢்஡ ஬றக ச஬டட்ுக் கபோவிற஦த் த஦ண்தடு஡்துகிநது? 

  (a) அற஧த்த஻ண் (b) ெ஧க்்குன஧ ்

  (c) ச஧சித்ச஧஻யகட்டிங் பியபடு 

(Reciprocating) 

(d) ப௃ன்லிங் 

  Ans:( c)  ச஧சித்ச஧஻யகட்டிங் பியபடு (Reciprocating) 

 

5 41 ெங்கிலி ஬஻ப் (Chain saw) ஋஡ந்க஻கத் த஦ண்தடுகிநது? 

  (a) ஥஧஥் / ஡ப஬஻ட஥் ச஬டட்ு஡ன் (b) க஻ண்கி஧஽ட ்துறபபேடு஡ன் 

  (c) உயன஻க஡்ற஡ 

தபதபத்த஻க்கு஡ன் 

(d) ஢ட்றட இறுக்கு஡ன் 

  Ans:( a)  ஥஧஥் / ஡ப஬஻ட஥் ச஬டட்ு஡ன் 

 

5 42 ய஢஧஻ண ஡஠்டு து஧த்த஠ங்கறப (Straight-shank drills) து஧த்த஠ 

஋஢்தி஧஡்தின் ஋து பிடி஡்துக் சக஻ப்கிநது? 

  (a) ஸ்லீ஬் (b) ெ஻க்சகட ்

  (c) ட்஧஼ன் ெக் (Drill Chuck) (d) அட஻த்ட஧ ்

  Ans:( c)  ட்஧஼ன் ெக் (Drill Chuck) 

 

5 43 உயன஻கக் கு஫஻஦்கறப ச஬டட்ு஬஡ந்க஻ண சிந஢்஡ ப௃ண்ெ஻஧க் கபோவி ஋து? 

  (a) ஆங்கிப் கிற஧஠்ட஧ ் (b) ஜிக்ெ஻ 

  (c) செபேண் ெ஻ (d) ஹ஻஥஧ ்ட்஧஼ன் 

  Ans:( a)  ஆங்கிப் கிற஧஠்ட஧ ்

 

5 44 ஥஧த்தனறகபேண் ஢டுவின் ஬றப஬஻ண ச஬டட்ு஡் திநத்புக்க஻ண சிந஢்஡ 

கபோவி ஋து? 

  (a) சுந்று ெ஻ (b) ெங்கிலிெ஻ 

  (c) ஜிக்ெ஻ (d) ஡஻க்கு஥் டிற஧஬஧ ்

  Ans:( c)  ஜிக்ெ஻ 
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5 45 சிறி஦ கூ஥்தனறக ஡஠்டு கபோவிற஦ சத஧஼஦ சு஫ன் கூ஥்தனறக 

துறபக்குப் சத஻போ஡்து஥் கபோவி ஋து? 

  (a) ஸ஻க்சகட ் (b) க஻சனட ்

  (c) ஸ்லீ஬் (d) ெக் 

  Ans:( c)  ஸ்லீ஬் 

 

5 46 சத஧஼஦ கூ஥்தனறக ஡஠்டு கபோவிற஦ சிறி஦ சு஫ன் கூ஥்தனறக 

துறபக்குப் சத஻போ஡்து஥் கபோவி ஋து? 

  (a) ஸ்லீ஬் (b) ஸ஻க்சகட ்

  (c) க஻சனட ் (d) சகெ ்பியபட ்

  Ans:( b)  ஸ஻க்சகட ்

 

5 47 ஆ஧த்஧ ்(Arbor) சத஻து஬஻க ஋஡ண் ப௄து சத஻போ஡்஡த்தடுகிநது? 

  (a) த஠஼த்சத஻போப் (b) சு஫ன் அெச்ு 

  (c) இ஦஢்தி஧ ய஥றெ (d) உப஼ தந்றி 

  Ans:( b)  சு஫ன் அெச்ு 

 

5 48 ப௅ண்னு஥் பிண்னு஥஻க இ஦ங்கு஥் ச஬டட்ுக் கபோவிகப் (Reciprocating cutters) 

஋஬்஬஻று செ஦ன்தடுகிண்நண? 

  (a) தக்க஬஻ட்டின் ஥டட்ு஥் (b) ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻க சு஫லு஡ன் 

  (c) ச஬டட்ு஬஡ந்க஻க ப௅஢்தி 

பிண்னுக்கு ஢க஧வ்ு 

(d) துறபகப் துறப஡்஡ன் 

  Ans:( c)  ச஬டட்ு஬஡ந்க஻க ப௅஢்தி பிண்னுக்கு ஢க஧வ்ு 

 

5 49 கறடென் ஋஢்தி஧஡்தின் விற஧஬஻ண கபோவி ஥஻ந்ந஡்திந்க஻ண கபோவிகறபத் 

பிடிக்கு஥் கபோவி ஋து? 

  (a) இ஦஢்தி஧ ஬துறైஸ் (b) ஥஻ண்ட்஧ன் 

  (c) ப௅க பியபட் (d) ஢஻ண்கு ஬ழி கபோவி ஢஼றன 

  Ans:( d)  ஢஻ண்கு ஬ழி கபோவி ஢஼றன 

 

5 50 கறடென் ஋஢்தி஧ெ ்சு஫லின் சத஻போ஡்஡த்தடட்ு ய஬றனத்சத஻போறபத் 

பிடி஡்துெ ்சு஫னெ ்செ஦்ப௉஥் கபோவி ஋து? 

  (a) சட஦்ன்ஸ்ட஻க் (b) கபோவி ஢஼றன 

  (c) லீடு ஸ்க்பௌ (d) ெக் 

  Ans:( d)  ெக் 
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5 51 ஒபோ ச஥லி஡஻ண சு஫ன் சு஫லு஥்யத஻து, இபோ ப௅றணகப஼லு஥் ய஬றன 

ஆ஡஧஼க்கத்தட்ட஻லு஥் ச஬டட்ு கபோவி அபோயக அதி஧வ்ு ஌ந்தடுகிநது. ச஬டட்ு 

஥஠்டன஡்திந்கு அபோகின் ஋஢்஡ ெ஻஡ண஡்ற஡ யெ஧க்்க ய஬஠்டு஥்? 

  (a) ப௅கத் பியபட் (b) ஥஠்யட஧ ்

  (c) ப௄ண்பிடி ஡டட்ு (d) பிண்ச஡஻ட஧த்஬஧ ்ஓ஦்வு 

  Ans:( d)  ஒபோ பிண்ச஡஻ட஧த்஬஧ ்ஓ஦்வு ச஬டட்ு஥் கபோவிப௉டண் த஦஠஥் 

செ஦்கிநது ஥ந்று஥் ச஬டட்ு஥் புப்ப஼ற஦ ச஢போக்க஥஻க ய஬றன 

து஠்டுகறப ஆ஡஧஼க்கிநது, அதி஧வ்ு ஥ந்று஥் திபோத்த஡்ற஡ குறநக்கிநது. 

 

5 52 ஒபோ ஢஼றன஦஻ண ெ஻க் ஒபோ சீ஧ந்ந ஬டி஬஡்துடண் செ஬்஬க அற஧த்றத 

உறுதி஦஻க பிடிக்க ப௅டி஦஻து. கூறு தன தக்கங்கறப஡் திபோத்த ய஬஠்டு஥். 

஋஢்஡ ெ஻஡ண஥் ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) துறப ெ஻க் (b) க஻ன்ட் 
  (c) றகத்பிடி (d) சத஻போ஡்஡஥஻ண பியபடக்ளுடண் 

ப௅கத் பிப஻ட் 
  Ans:( d)  ஒபோ ப௅கத் பியபட் ப௅றந஦ந்ந ஬டி஬ ய஬றனத் சத஻போடக்றப 

பிற஠த்புகப் ஥ந்று஥் சத஻போ஡்஡஥஻ண சத஻போ஡்து஡ன்கறபத் 

த஦ண்தடு஡்தி த஻துக஻த்த஻க ஢஼று஬ அனு஥திக்கிநது 

 

5 53 ஒபோ கூ஫் சிலி஠்ட஧஼க் கூறு அ஡ண் உப் துறப இபோ஢்து துன்லி஦஥஻க 

ஆ஡஧வு ய஬஠்டு஥் அ஡ண் ச஬ப஼த்புந ய஥ந்த஧த்பு ஋஢்஡ இ஦஢்தி஧஥் 

ய஡஧஢்்ச஡டுக்க ய஬஠்டு஥்? 

  (a) ஥஠்யட஧ ் (b) ஢஼றன஦஻ண ஓ஦்வு 

  (c) ப௅கத் பியபட் (d) இ஦஢்தி஧க் குறநத஻டு 

  Ans:( a)  ஒபோ ஥஠்ட஧ன் ஒபோ ய஬றனத்சத஻போறப அ஡ண் துறப பென஥் 

க஠்டுபிடி஡்து ஆ஡஧஼க்கிநது, இ஡ண஻ன் ச஬ப஼த்புந ய஥ந்த஧த்புகறப 

துன்லி஦஥஻க இ஦க்குகிநது. 

 

5 54 ஒபோ உந்த஡்தி சு஫ந்சி஡் ற஡஦ன் தன கபோவிகறப ஡஻ண஻கய஬ 

஬஧஼றெத்தடு஡்து஥் செ஦ந்த஻டுகளுக்கு சத஻போ஡்஡஥஻ண ஢஼றனபேன் 

குறிபேட ய஬஠்டு஥். ஋஢்஡ ெ஻஡ண஥் ப௃கவு஥் சத஻போ஡்஡஥஻ணது? 

  (a) ப௅கத் பியபட் (b) ஥஠்யட஧ ்

  (c) யக஻பு஧஥் கபோவி ஡ப஥் (d) ப௄ண்பிடி ஡டட்ு 

  Ans:( c)  ஒபோ யக஻பு஧ கபோவி ஡ப஥் தன கபோவிகறப ற஬஡்திபோக்கிநது 

஥ந்று஥் ச஡஻ட஧ெ்ச்ி஦஻ண செ஦ன்த஻டுகளுக்கு இறடபேன் விற஧஬஻ண 

குறிபைடட்ு அனு஥திக்கிநது. 

 

5 55 ஒபோ த஧஻஥஧஼த்பு த஠஼஦஻ப஧ ்ஒபோ ச஥ன்லி஦ ஡஻ப் அன்னது தனறகபேன் ஒபோ 

சீ஧ந்ந ஬றப஢்஡ சு஦வி஬஧஡்ற஡ ச஬ட்ட ய஬஠்டு஥். ஋஢்஡ கபோவி சிந஢்஡ 

கடட்ுத்த஻டற்ட ஬஫ங்கு஥்? 

  (a) ஜிக்ெ஻ (b) ஬ட்டக்கடட்ு யெ஻றன 

  (c) ெங்கிலி யெ஻றன (d) ஡஻க்க விறெ 

  Ans:( a)  ஒபோ புதி஧ ்ஒபோ ஥றுத஧஼சீனறண க஡்தி த஦ண்தடு஡்தி ஬றப஢்஡, 

சீ஧ந்ந ஥ந்று஥் சிக்கன஻ண ச஬டட்ுகப் சத஻போ஡்஡஥஻ணது. 
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PART - B 

UNIT PART Q.NO QUESTION 

1 B 1 த஡஡்திந்கு ஬஫ங்கத்தடு஥் ஌ய஡னு஥் இ஧஠்டு இறடச஬ப஼கறப 

(Allowances) விபக்குக. 

1 B 2 ஬஻஧த்்தட஡்தின் க஻ந்று஡ ் துறபகப஼ண் ( Vent holes) 

ப௅க்கி஦஡்து஬஡்ற஡ விபக்குக. 

1 B 3 தெற்ெ ஥஠ன் ஬஻஧த்்புக்கு஥் ( Green sand casting) உன஧ ் ஥஠ன் 

஬஻஧த்்புக்கு஥் (Dry sand casting) இறடய஦ ய஬றுத஻டற்ட விபக்குக. 

1 B 4 ற஥஦வினக்கு ஬஻஧த்்பு (Centrifugal casting) தந்றி குறித்புகப் 

஋ழுதுக. 

1 B 5 சுபோக்கக் குழி (Shrinkage cavity) ஌ந்தடு஬஡ந்க஻ண க஻஧஠ங்கப் 

஥ந்று஥் ஢஼஬஧஡்்தி ப௅றநகறப விபக்குக. 

1 B 6 பி஧஼த்பு ஥஠லிண் (Parting sand) த஠஼ற஦ விபக்குக. 

1 B 7 CO₂ உப்பக஥் ஡஦஻஧஼த்பு செ஦ன்ப௅றநபேண் தடி஢஼றனகறப 

தட்டி஦லிடுக. 

1 B 8 ட஥்த்ப஼ங் (Tumbling) தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

1 B 9 ஬஻஧த்்தக஡்தின் பிண்தந்ந ய஬஠்டி஦ ஌ய஡னு஥் ஢஻ண்கு 

த஻துக஻த்பு ஢றடப௅றநகறபக் கூறுக. 

1 B 10 ஈ஧த்்பு அெச்ு ஬஻஧த்்பு (Gravity die casting) தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

1 B 11 அெச்ு ஥஠லிண் ஒடட்ு஡ன் ஥ந்று஥் ஒ஡்திறெவு குறி஡்து குறுகி஦ 

குறித்புகறப ஋ழுதுங்கப். 

1 B 12 ஒபோ ச஥ன்லி஦ சு஬஧ ்சக஻஠்ட அலுப௃ண஼஦ கூறு சத஧஼஦ அபவின் 

஡஦஻஧஼க்கத்தட ய஬஠்டு஥், இது ஢ன்ன ய஥ந்த஧த்பு ப௅டிய஬஻டு 

இபோக்கு஥். சத஻போ஡்஡஥஻ண அற஧க்கு஥் செ஦ன்ப௅றநற஦஡் 

ய஡஧஢்்ச஡டு஡்து, உங்கப் விபோத்த஡்ற஡ சுபோக்க஥஻க 

஢஼஦஻஦த்தடு஡்஡வு஥். 
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UNIT PART Q.NO QUESTION 

2 B 1 MIG ஥ந்று஥் TIG தந்நற஬த்பிந்கிறடய஦ ய஬றுத஻டற்ட 

விபக்குக. 

2 B 2 ஬஻ப௉த் தந்நற஬த்பின் ஆக்சிஜயணந்நெ ் சுட஧ ்( Oxidizing flame) 

஥ந்று஥் க஻஧ப்ூய஧ந்நெ ் சுட஧ ் (Carburizing flame) இறடய஦ உப்ப 

ய஬றுத஻டு ஋ண்ண? 

2 B 3 ெ஻லிட஧஼ங் (Soldering) ஥ந்று஥் பிய஧சிங் ( Brazing) ஆகி஦஬ந்றந 

ஒத்பிடுக. 

2 B 4 தந்நற஬த்பின் க஬ெ ஬஻ப௉ ( Shielding gas) தந்றி குறித்புகப் 

஋ழுதுக. 

2 B 5 ஬஻ப௉த் தந்நற஬த்பின் த஦ண்தடு஥் கபோவிகப் தந்றி குறித்புகப் 

஋ழுதுக. 

2 B 6 தந்நற஬த்பின் பிண்தந்ந ய஬஠்டி஦ த஻துக஻த்பு ஢றடப௅றநகப் 

தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

2 B 7 புப்ப஼ தந்நற஬த்புக்கு஥் ( Spot welding) ச஡஻ட஧ ் ஥டித்புத் 

தந்நற஬த்புக்கு஥் ( Seam welding) இறடய஦ ய஬றுத஻டற்ட 

விபக்குக. 

2 B 8 யெ஧஥்க் கெடு ( Slag inclusion) ஌ந்தடு஬஡ந்க஻ண க஻஧஠ங்கப் 

஥ந்று஥் ஢஼஬஧஡்்தி ப௅றநகறப விபக்குக. 

2 B 9 தந்நற஬த்பின் வி஧஼ென்கப் ( Cracks) ஌ந்தடு஬஡ந்க஻ண 

க஻஧஠ங்கப் ஥ந்று஥் ஢஼஬஧஡்்தி ப௅றநகறப விபக்குக. 

2 B 10 கதி஧஼஦க்கெ ் யெ஻஡றண (Radiographic testing) தந்றி குறித்புகப் 

஋ழுதுக. 

2 B 11 ஬றப ச஬ன்டிங் ஥ந்று஥் ஋஧஼஬஻ப௉ ச஬ன்டிங் ஆகி஦஬ந்றந 

ஒத்பிடுக 

2 B 12 ஒபோ சுபோக்கத்தட்ட கூறுக்கு ய஥ந்த஧த்பின் க஻஠ ப௅டி஦஻஡ உப் 

கிழிவுகப் இபோத்த஡஻க ெ஢்ய஡கிக்கத்தடுகிநது. ஋஢்஡ யெ஻஡றண 

ப௅றநற஦ ஢஽ ங்கப் த஧஼஢்துற஧த்பீ஧க்ப், ஌ண்? 
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UNIT PART Q.NO QUESTION 

3 B 1 ச஬த்தத் த஠஼பேண் (Hot working) ஢ண்ற஥கறப ஋ழுதுக. 

3 B 2 வீ஫் யத஻஧ஜ்ிங் ( Drop forging) ஥ந்று஥் அழு஡்஡த் யத஻஧ஜ்ிங் ( Press 

forging) ஆகி஦஬ந்றந ஒத்பிடுக. 

3 B 3 அப௅க்கு஡ன் (Upsetting) ஥ந்று஥் இழு஡்஡ன் ( Drawing down) இறடய஦ 

உப்ப ய஬றுத஻டு ஋ண்ண? 

3 B 4 ச஬ந்றிட஥஻க்கலுக்கு஥் (Blanking) துறபபேடலுக்கு஥் ( Piercing) 

இறடய஦ ய஬றுத஻டற்ட விபக்குக. 

3 B 5 ஬றப஡்஡ன் செ஦ன்த஻டு (Bending operation) தந்றி குறித்புகப் 

஋ழுதுக. 

3 B 6 ஢஽ ஧஼஦ன் அழு஡்஡த் சத஻றி (Hydraulic press) தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

3 B 7 அழு஡்஡த் சத஻றிபேன் பிண்஬போ஥் துற஠க்கபோவிகப஼ண் 

த஦ண்த஻டுகறபக் கூறுக: அ) ஬ழிக஻ட்டி (Pilot) ஆ) ச஬ப஼ய஦ந்றி 

(Knock out) 

3 B 8 அழு஡்஡த் சத஻றிபேன் அெச்ு ( Die) ஥ந்று஥் திட஻த்த஻ண் ( Punch) 

஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? 

3 B 9 (i) ச஬டட்ு ஢஽ க்கன் (Cutting off) ஥ந்று஥் ( ii) ஒழுங்கற஥஡்஡ன் 

(Trimming) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? 

3 B 10 அழு஡்஡த் யத஻஧ஜ்ிங்கிண் ஢ண்ற஥கறப தட்டி஦லிடுக. 

3 B 11 ச஬த்த஥஻க உபோட்டவு஥் குப஼஧ ் உபோட்டவு஥் இறடபேன஻ண 

ய஬றுத஻டுகறப ஋ழுதுங்கப் 

3 B 12 ச஬ந்றுத் தகுதிபேன் அதிக஥஻ண புழுக்கப் க஻஠த்தடுகிண்நண. 

க஻஧஠஡்ற஡ தகுத்த஻஦்வு செ஦்து, திபோ஡்஡ ஢ட஬டிக்றககறப 

ப௅ண்ச஥஻ழிங்கப். 
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UNIT PART Q.NO QUESTION 

4 B 1 தூப் உயன஻கவி஦லின் சத஻போடக்ப் ஡஦஻஧஼த்த஡ந்க஻ண 

தடி஢஼றனெ ்செ஦ன்ப௅றநற஦ தட்டி஦லிடுக. 

4 B 2 தூப் உயன஻கவி஦ன் த஻கங்களுக்க஻ண பெண்று ஬டி஬ற஥த்பு 

விதிகறப ஋ழுதுக. 

4 B 3 தூப் உயன஻கவி஦லின் உட்புகு஡்஡ன் செ஦ன்ப௅றந ( Infiltration 

process) தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

4 B 4 தூப் உயன஻கவி஦ன் சத஻போடக்ப஼ண் இ஦஢்தி஧வி஦ன் த஠்புகப் 

தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

4 B 5 ப௅ழு ச஬த்த ச஥ண்ற஥஦஻க்கன் ( Full annealing) ஋஬்஬஻று 

செ஦்஦த்தடுகிநது? 

4 B 6 கடிண஥஻க்கலுக்குத் பிண் ச஥ண்ற஥஦஻க்கன் ( Tempering) ஌ண் 

அ஬சி஦஥஻ணது? 

4 B 7 தூப் உயன஻கவி஦லின் அணு஬஻க்க ப௅றந ( Atomization) தந்றி 

குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

4 B 8 ச஬஬்ய஬று ஬றக஦஻ண ச஥ண்ற஥஦஻க்கன் செ஦ன்ப௅றநகறபக் 

கூறுக. 

4 B 9 ச஬த்த த஡ண஼டலிண் ய஢஻க்க஡்ற஡ விபக்குக. 

4 B 10 கடிண஥஻க்கன் (Hardening) ஋஬்஬஻று செ஦்஦த்தடுகிநது? 

4 B 11 அண்ணன் ஥ந்று஥் ச஢஻஧஥்லியெஷண் ஆகி஦஬ந்றுக்கு இறடபேன் 

ய஬றுத஻டு. 

4 B 12 கடிண஥஻ண ஋ஃகு கூறுகப் கழுவிண஻ன் துறபகப் 

உபோ஬஻கிண்நண. 
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UNIT PART Q.NO QUESTION 

5 B 1 ஢஼றன஦ ஆ஡஻஧஥் (Steady rest) ஥ந்று஥் பிண்ச஡஻ட஧ ்ஆ஡஻஧஡்ற஡ 

(Follower rest) ஒத்பிடுக. 

5 B 2 3-஡஻றட ெக்றக விட 4-஡஻றட ெக் ஌ண் ய஡ற஬த்தடுகிநது? 

விபக்குக. 

5 B 3 பிண்஬போ஬ண஬ந்றநத் தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக: (அ) இ஦஢்தி஧க் 

குநடு ( Machine vice) (ஆ) டி-யத஻ன்ட ்஥ந்று஥் பிடித்த஻ண் ( T-bolts and 

clamp) 

5 B 4 ஢஻ண்கு-஬ழி கபோவி஡் தூ஠் (Four-way tool post) ஥ந்று஥் திபோகு஡றன 

சுடட்ு ப௅றண (Turret indexing head) ஆகி஦஬ந்றந ய஬றுதடு஡்துக. 

5 B 5 யக஻஠஡் ஡கடு (Angle plate) தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

5 B 6 ெங்கிலி ஬஻ப் ( Chain saw) தந்றி குறித்புகப் ஋ழுதுக. அ஡ண் 

த஦ண்கறபக் கூறுக. 

5 B 7 அட஻த்ட஧ ்( Adaptor) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? அ஡ண் த஦ண்த஻டற்டக் 

கூறுக. 

5 B 8 ப௅ண்னு஥் பிண்னு஥஻க ச஬டட்ு஥் கபோவி ( Reciprocating cutter) தந்றி 

குறித்புகப் ஋ழுதுக. 

5 B 9 துன்லி஦ ஋஢்தி஧வி஦லின் க஻சனடஸ்ிண் ( Collets) ப௅க்கி஦஡்து஬஥் 

தந்றி வி஬஻திக்க. 

5 B 10 ஬ட்ட ஬஻ப் ( Circular saw) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? அ஡ண் த஦ண்கறபக் 

கூறுக. 

5 B 11 ஒபோ ஢஽஠்ட ச஥லி஡஻ண சு஫ன் சு஫ந்சிபேண் யத஻து அதிக஥஻ண 

அதி஧வ்ுகறப உபோ஬஻க்குகிநது. சத஻போ஡்஡஥஻ண ய஬றன 

ற஬஡்திபோக்கு஥் ெ஻஡ண஡்ற஡஡் ய஡஧஢்்ச஡டு஡்து உங்கப் 

விபோத்த஡்ற஡ ஢஼஦஻஦த்தடு஡்஡வு஥். 

5 B 12 ஒபோ தட்டறந ஒய஧ ஥஻தி஧஼஦஻ண கூறுகப஼ன் தன கபோவிகப் 

த஦ண்தடு஡்தி ப௄஠்டு஥் ப௄஠்டு஥் ஋஢்தி஧ செ஦ன்த஻டுகறபெ ்

செ஦்஦ ய஬஠்டு஥். சத஻போ஡்஡஥஻ண கபோவிகறப ற஬஡்திபோக்கு஥் 

ெ஻஡ண஡்ற஡஡ ் ய஡஧஢்்ச஡டு஡்து உங்கப் விபோத்த஡்ற஡ 

஢஼஦஻஦த்தடு஡்஡வு஥். 
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PART C 

UNIT PART Q.NO QUESTION 

1 C 1 ஒந்றந஡் து஠்டு அெச்ு ஬டி஬஥் ( Single Piece Pattern) ஥ந்று஥் 

பி஧஼க்கத்தடு஥் அெச்ு ஬டி஬஥் (Split Pattern) ஆகி஦஬ந்றந஡் 

ச஡ப஼஬஻ண ஬ற஧தடங்களுடண் வி஬஧஼க்கவு஥். 

1 C 2 அெச்ு ஬டி஬ உத஧஼கப் (Pattern Allowances) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? 

஬஫ங்கத்தட ய஬஠்டி஦ ஌ய஡னு஥் இ஧஠்டு உத஧஼கறப விபக்கி, 

அ஬ந்றிண் ய஡ற஬ற஦ ஢஼஦஻஦த்தடு஡்஡வு஥். 

1 C 3 ஒபோ குத்யத஻ன஻ உறன (Cupola Furnace)பேண் ஋ப஼஦ 

குறுக்குச஬டட்ு஡ ் ய஡஻ந்ந஡்ற஡ ஬ற஧஦வு஥் ஥ந்று஥் குத்யத஻ன஻ 

உறனபேண் செ஦ன்த஻டற்ட சுபோக்க஥஻க விபக்கவு஥். 

1 C 4 சூட஻ண அறந இநக்கு஥தி ஬஻஧த்்பு ( Hot Chamber Die Casting) 

செ஦ன்ப௅றநற஦ ஒபோ ச஡ப஼஬஻ண ஬ற஧தட஡்துடண் விபக்கவு஥். 

1 C 5 ஥஠ன் ஬஻஧த்்பு (Sand Casting) பென஥் உபோ஬஻க்கத்தட்ட ஒபோ ஬஻஧த்்பு 

க஻ந்றுக் குழிகப் ( Blowholes) ஥ந்று஥் சுபோக்கக் குறநத஻டுகப் 

(Shrinkage Defects) ஆகி஦஬ந்றநக் க஻டட்ுகிநது. இ஡ண் 

க஻஧஠ங்கறப ஆ஦்வு செ஦்து, சத஻போ஡்஡஥஻ண தீ஧வ்ுகறப 

த஧஼஢்துற஧க்கவு஥். 

1 C 6 செண்ட்஧஼ஃபிகன் அற஧க்கு஥் செ஦ன்ப௅றநற஦ ஒபோ சு஡்஡஥஻ண 

஬ற஧தட஡்துடண் விபக்குங்கப். செண்ட்஧஼ஃபிகன் அற஧க்கு஥் 

செ஦ன்ப௅றநபேண் ஢ண்ற஥கப் ஥ந்று஥் த஦ண்த஻டுகறப 

வி஬஧஼க்கவு஥். 
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UNIT PART Q.NO QUESTION 

2 C 1 டங்ஸ்டண் இண஧ட் ் யகஸ் ( Tungsten Inert Gas) தந்றிற஠த்றத 

(Welding), ஒபோ ச஡ப஼஬஻ண ஬ற஧தட஡்துடண் சுபோக்க஥஻க 

விபக்குக. 

2 C 2 ஆக்ஸி-அசிட்டிலிண் தந்றிற஠த்பு ( Welding) செ஦ன்த஻ட்டின் 

கிறடக்கு஥் பெண்று ஬றக஦஻ண தந்றிற஠த்பு சுட஧க்ப் ( Welding 

Flames) ஦஻ற஬? அ஬ந்றந விபக்கி, ஒ஬்ச஬஻போ சுட஧஼ண் 

த஦ண்த஻டற்டப௉஥் கூறுக. 

2 C 3 ப௃ண்஡றட தந்றிற஠த்றத (Resistance Welding) ஬றகத்தடு஡்துக. 

ய஥லு஥், புப்ப஼த் தந்றிற஠த்பு ( Spot Welding) ஥ந்று஥் 

பு஧஻சஜ஺ண் தந்றிற஠த்பு ( Projection Welding) ஆகி஦஬ந்றந 

விபக்குக. 

2 C 4 கீ஫்க்க஻஠்த஬ந்றிண் குறித்புகப் ஋ழுதுக: ( i) அன்ட்஧஻செ஻ண஼க் 

யெ஻஡றண (Ultrasonic Test) (ii) கதி஧வ்ீெச்ு யெ஻஡றண (Radiographic Test) 

2 C 5 ஒபோ தந்றிற஠க்கத்தட்ட இற஠த்பு (Welded Joint) த஦ண்த஻ட்டிண் 

யத஻து ய஡஻ன்வி஦றடகிநது. இ஡ந்க஻ண ெ஻஡்தி஦஥஻ண 

தந்றிற஠த்புக் குறநத஻டுகறப (Welding Defects) ஆ஦்வு செ஦்து, 

சத஻போ஡்஡஥஻ண தீ஧வ்ுகறப த஧஼஢்துற஧க்கவு஥். 

2 C 6 ஋஧஼஬஻ப௉ ச஬ன்டிங்கின் த஦ண்தடு஡்஡த்தடு஥் தன்ய஬று 

உதக஧஠ங்கப஼ண் செ஦ன்த஻டுகறப ஒபோ ஋ப஼஦ ஓவி஦஡்துடண் 

விபக்குங்கப். 
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UNIT PART Q.NO QUESTION 

3 C 1 சூட஻ண ய஬றனத்த஻டு (Hot Working) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? சூட஻ண 

உபோட்டன் செ஦ன்ப௅றநற஦ ( Hot Rolling Process) ஒபோ 

஬ற஧தட஡்துடண் விபக்குக. 

3 C 2 க஻஦்ெச்ி அடி஡்து ஬டி஬ற஥த்பு ( Forging Processes) 

செ஦ன்ப௅றநகப஼ண் ஬றககறப ஋ழுதுக. துப஼ க஻஦்ெச்ி அடி஡்து 

஬டி஬ற஥த்பு ( Drop Forging Process) செ஦ன்ப௅றநற஦ ஒபோ 

ச஡ப஼஬஻ண ஬ற஧தட஡்துடண் விபக்குக. அ஡ண் ஢ண்ற஥கப் 

஥ந்று஥் த஦ண்த஻டுகறப வி஬஻திக்கவு஥். 

3 C 3 ஒபோ ஢஽ ஧஥்த் தந்நழு஡்தி ( Hydraulic Press)பேண் செ஦ன்த஻டட்ுக் 

யக஻ட்த஻டற்ட ஒபோ ச஡ப஼஬஻ண ஬ற஧தட஡்துடண் விபக்குக. 

3 C 4 கீ஫்க்க஻஠்த஬ந்றிண் குறித்புகப் ஋ழுதுக: ( i) க஻ன்஬஻஦் 

஬றப஡்஡ன் (Channel Bending) , (ii) சுபோப் ஬றப஡்஡ன் (Curling) 

3 C 5 ச஬ந்றிட஥் உபோ஬஻க்கு஡ன் ( Blanking) ஥ந்று஥் துறபபேடு஡ன் 

(Piercing) செ஦ன்த஻டுகறப ய஬றுதடு஡்துக. ஒ஬்ச஬஻போ 

செ஦ன்த஻ட்டிலு஥் கழிவுத் தகுதிற஦ ( Scrap Part) 

஬ற஧தடங்களுடண் குறிக்கவு஥். 

    
    
4 C 1 கடிண஥஻க்கு஡ன் (Hardening) ஋ண்ந஻ன் ஋ண்ண? கடிண஥஻க்கு஡ன் 

செ஦ன்ப௅றநற஦ (Hardening Process) விபக்குக. 

4 C 2 தன்ய஬று ஬றக஦஻ண ஡஠஼த்பு ஊடகங்கறப ( Quenching Media) 

வி஬஧஼஡்து, அ஬ந்றிண் த஦ண்த஻டுகறப ஋ழுதுக. 

4 C 3 உயன஻கத் சத஻டி உந்த஡்திக்குத் ( Metal Powder Manufacturing) 

த஦ண்தடு஡்஡த்தடு஥் செ஦ன்ப௅றநகப் ஦஻ற஬? ஋஢்஡ ஒபோ 

செ஦ன்ப௅றநற஦ப௉஥் ஒபோ ஬ற஧தட஡்துடண் வி஬஧஼க்கவு஥். 

4 C 4 சத஻டி உயன஻கவி஦லின் (Powder Metallurgy) உன஧஡்்தி சூட஻க்கு஥் 

செ஦ன்ப௅றநற஦ ( Sintering Process) ஒபோ ஬ற஧தட஡்துடண் 

விபக்குக. 

4 C 5 சத஻டி உயன஻கவி஦ன் த஻கங்கப஼ண் ( Powder Metallurgy Parts) 

இ஦஢்தி஧ த஠்புகப் ( Mechanical Properties) ஥ந்று஥் ஬டி஬ற஥த்பு 

விதிகறப (Design Rules) வி஬஻திக்கவு஥். 

4 C 6 இபோ஥்பு க஻஧த்ண் ெ஥஢஼றன ஬ற஧தட஡்ற஡த் த஦ண்தடு஡்தி 

ச஬த்த஥஦஥஻க்கன் செ஦ன்ப௅றநகப஼ண் தன்ய஬று ஬றககறப 

விபக்குங்கப். 
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UNIT PART Q.NO QUESTION 

5 C 1 ஢஼றன஦஻ண ஊண்று (Steady Rest) ஥ந்று஥் பிண்ச஡஻ட஧ ் ஊண்று 

(Follower Rest) ஆகி஦஬ந்றுக்கு இறடய஦஦஻ண ய஬றுத஻டற்ட 

விபக்குக. அ஬ந்றிண் த஦ண்த஻டுகறப விபக்குக. 

5 C 2 ஒபோ ய஬றனத்பிடி ெ஻஡ண஥஻க ( Work Holding Device) இ஦஢்தி஧ 

ற஬ஸ் ( Machine Vice) ஥ந்று஥் வி-பிப஻க் (V-Block) ஆகி஦஬ந்றிண் 

த஦ண்த஻டுகறப வி஬஧஼க்கவு஥். 

5 C 3 ஒபோ கறடென் ஋஢்தி஧஡்தின் (Lathe) ஒபோ ஢஽஠்ட சு஫ன்஡஠்றட (Long 

Shaft) ஋஢்தி஧த்தடு஡்஡ (Machining) சத஻போ஡்஡஥஻ண ய஬றனத்பிடி 

அற஥த்றத ( Work Holding Setup) ய஡஧஢்்ச஡டுக்கவு஥். உங்கப் 

ய஡஧ற்஬ ஒபோ ஬ற஧தட஡்துடண் ஢஼஦஻஦த்தடு஡்஡வு஥். 

5 C 4 ஡஻க்க஡ ் திபோகு திபோத்பி ( Impact Screwdriver)பேண் செ஦ன்த஻டற்ட 

ஒபோ ஬ற஧தட஡்துடண் விபக்குக. அ஡ண் த஦ண்த஻டுகறப ஋ழுதுக. 

5 C 5 ெங்கிலி ஬஻ப் ( Chain Saw)பேண் செ஦ன்த஻டற்ட ஒபோ 

஬ற஧தட஡்துடண் விபக்குக. அ஡ண் த஦ண்த஻டுகறப ஡போக. 

5 C 6 பெண்று-க஻ன் சு஦ ற஥஦஥் சக஻஠்ட ெக் ஥ந்று஥் ஢஻ண்கு-க஻ன் 

சு஦஻தீண ெக் ஆகி஦஬ந்றந ஒத்பிடுக. ஋஢்஡ ஒண்றந அற஥த்தது 

ய஬க஥஻க? ஋஢்஡ ஒண்றந ஒழுங்கந்ந ஬டி஬ங்களுக்கு சிந஢்஡ 

துன்லி஦஡்ற஡ ஬஫ங்குகிநது? க஻஧஠ங்களுடண் விபக்குங்கப். 

 


